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Is presente solicitud de licdelo de Utilidad tiene por
objeto una medejs, cilindrica o odnica, compucnta de espiras
de hilo superpuestas en sentido radisl, cuya principal carac-
ter{atica radica en ol hecho de que la amplitud de cruce de
las espiras ss irregular, y la seceidn axial de la madeja es
ligeramente trapecial, 1o que evita ¢l enfeltrado del hilo
y el demmoronsmiento y entramezolado de las espiras durante
los diversos manipulados y ascabados a que se someten las ma~
dejas,

las nadejas de hilo siempre han presentado dificultades
para su manipulacidn en los diversos tratamientos & que debe
someterse sl hilo, %ales como tintura, secads y muy especial-
ments ol rebobinado. :

Efcctivemente despuls de lss dos primerss operaciones de
tintura y de secado, la operacién de rebodbinado yresenta gro~
ves dificultades, debido al hetho do que ias espiras de hilo
sé han entremszclado y 86 han arrollado unas sobre otras, pro-
vocando saf enredos y roturas o paros en la maguinaria e ine-
talaciones, cuya frecuencia disminuyes sensiblemente el rendi-
niento y grava altamente el preeié de coste del hilo.

~ Ya se ha intentado paliar ectes inconvenientes ideando
diversos tipes de madejas de urrollamicnto nds o menos inge-
niosas.

El tipo de enrrollamiento oldaico de las madejes llamado
arrollaniento diasmetral, presenta un defesto que consiste en
que 108 bordes axternos de la madeja estén nds altos que el
- oentro por 1o que la secoidn axial de la madeja presenta un
“ aspono ednoavo, Eate mayor eupmr en 1os bordes se dede a
1a inercia del hilo, ocuya veloocidad de desplasamiento axial
~ eo nfs 46bil en los bordes de 1a madeja, Esta sobrecarga de
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materia sobre los bordes de la madeja, la hacen poco meneja~
ble; ya que facilita el entremezclado de las espiras y el en-
feltrado del hilo durante los diversos manipulados. Para re-
mediar este inconveniente se han idsado otros diferentes tie
pos de madeja, como, por ejemplo, 1s realizscién de una ma~
deja plana por medio de un accicasmiento o mando diferencial
ds un gufa~hilos de vaivén, de %al modo gue una ligera acele-
racién sobre los extremos de la madeja pueda corregir este
defecto. Esta realisacidn ha 8ido dsscrita en la Patente fran-
cesa n? 1.419.288 de 30 de Diociembre de 1964. En la prdotica
este tipo de msdejas tampoto hen dado resultados gatisfacto-

riom.

A f£in de aumentar la produceidn, se ha aumentado al-' gro-
sor de la madeja, y los defectos seflslados se scentien peli-

‘grossménte a medida que se incrementa el grosor,

Se ha ideado un tipo de madeje original dsnominado "made-

‘ja axial” o "medeja seccional® en la cusl las espiras de hilo,
‘o1 lugar de superponerse sobre una misma snchura fija en relae

¢idn con la madeja, a £in de que éata smumente solamente en un

‘sentido radial, se superponen sobre una misma enchura que se
desplasa poco a poco en un sentido paralelo sl aje do 1s made-
‘ja. Bote tipo de madeja apsrooe descrito en la Patente fran~

gesa ne 70-17038 de 11 de Hayo de 1970, Asf se obtiens una ma-
deja ouyos bordes estén biselados y 1a zona central es oilfn~

drica. Dicho de otro wodo, la secoidn axial de la madeja es

frapesoidal, pero si bien esta disposicidn presents la venta-

Ju ae pernitisy la realisacidn de madejes @e gran peso gin caer

@ los inconvenientes sefialados snteriormente, por otra parte

‘presenta el inconveniente de precisar uns gran superficie para

oﬁtener una neasa consideradle de hilos Dicho en otros térmi-
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nos, la madeja tiene una gran amplitud. Estas madejas presen-
tan el inconveniecnte de ocupaer muche espacio sobre las aspas
de la devanadora y sumentar el tiempo y las dificultades de
manipulacién en tintura y en los restantes tratamientos.

Otra realisacidn la Constituye una madeja de hile de for—
ma convexa, que s6 obtiene por medio de un desplagamiento law-
teral, constante y alternativwo de los gufa-hilos en relacidn
con el tembor o aspas de arrollamientc de la madejz. En la
seccidn de la madeja se apreoia que las empiras de hilo estén
desplazadas progresivemente, una ves hacia la derecha, otra
ves hacia la isquierda presentando la nadeja, cortada segin
el plano axial, una seccidn convexa. Este tipo de madeja se
ha deserito en le Patente francesa n® 839,685 de 24 de Junio
de 1938. Se ha comprobado que la seccidén de esta madeja, en
lugar de dar una mayor consistencia al conjunto de 1a madeja,
puede facilitar su dislocaoidn, sungque tiene el mérito de ha~
ber eliminedo el defecto sefialado anteriormente, sl propor-
¢ionar una forms convexa, en lugar de una forma céacave.

Hay que toner en cuenta ademés, que estos tipos de made~
jas hasta ahora conocidos, la longitud de cruce de las espi-
ras es conatante.

El propio solicitante sasimismo tiene rogistrado, bajo
Patente fransesa n? 75/ 31201 de 6 de Octubre do 1975 una ma-
deja de arrollamiento diemetral que tiene la forma de uns co-
rona de hilo troncocdnica, contrarismente a las madejas con-

vencionales de arrollsmiento diemetral, cuya forma se parece

a una corona de hilo cilindrica. Esta madeje ednica permite
un devanado de hilo a gran velocidad "a la defilé”, vle'is}né'a

@e tefiir; no obatante, si so producen sobrecargss de materia
en los extremos del arrollado, las espiran ﬁo hilo tienen ten~
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dencia a entremesclarse, 1o que d4 lugar & que se desprendan
paquetes de hilo cuando se devana el hilo & gren velocidad,
en el sentido del eje de la madejnm.

El objeto de la presente solicitud de Modelo de Utilided
lc constituye una madeja en la gque la longitud de eruce de
les espiras es irreguler y en la que los extremos de la made-
ja son ligeramente mds delgados que el camtro, 1o que aporta
una importante ventaja, ya que cuandc se colocan las mndejas
sobre las barras de tinturs, a fin de evitar el paso diferen-
cial del 1fquido de tinturs, se tiende a sobreponer ligera~

' mente las madejas unas sobre otras, spretédndolas nés o menes

unas contra otras. .

Mmés, este ligero adelgasamiento de los extremos, evie
ta una sobrecarga de hilo en la sona de contacto de las made-
Jan en el armario de tintura y facilita, de este modo, la hoe
mogeneidad e igualacidn de tinturs.

Ademds, esta forma ligersmente trapesoidal de la madeja,
segin su seccién axial, presenta la ventaja de evitar, al né-
ximo, en la operacién de tintura, un enfeltrado oventual de
las espiras de hilo dispuestas en 1oa doe extremos de la no~
deja, lo que facilita el rebobinmdo, tanto “a la defilé”, es
decir un desarrollo de la madeja en un santido parsalelo a su
eje, como "a la derulé”, es decir haciendo girar la madeja y
su soporte en ol sentido de desenrryollado del hilo. o

La descripeién resulta mfs comprensible, si se complo~
nenta y coteja con el sjemplo ilustrativo, mo limitatiwvo, de
una realisacién de una madejs segin este Modelo de Utilidad,

que queda ilustrada en los dibujos adjuntos, en los cualems

Fig. 1.~ Representa una vista en perspectiva de una nue-
va madeja, cénica, suspendida de una darra, cuya madeja ha
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sido seccionada, precisamente en la zona de apoyo sobre la
barra, para mostrar que la amplitud de cada oapa de hilo varfia
congtantemente en la formmcidén de la madeja.

Fig. 2.~ Representa una secoidn, a mayor escala, de una
nedeja, siguiendo la l{nea de corte A-B de la Pig. 3. |

Fige 3o~ Vista en perspectiva de la nueva madeja cdni-
oa, suspendida de una barra.

El detalle ampliado que constituye la seceidén de la
Fig. 2 permite apreciar que la amplitud de oruce de las espi~
ras no solo varia constantemente durante la formacién de la
medeja, 8i no que estas diferencias consisten en pasar suce-
siva y regularmente de una espira de pequeila amplitud a una
espira de mayor amplitud en forma continua. _

Es importante insistir en el hecho de que en los dibujos
adjuntos se ha representado la reélimidn concreta de una -
madeja odnice, pero que su esencim no estd sujeta a la confi-
gurscidn cdnica de la madeja, sino gque es igualmente aplica~
ble a maedejas cilfndricas.

¥l Modelo de Utilidad, por: "NURVA MADEJA DE HIIO, DB
TIPO CILIRDRICO O CONICO®™, cuyo privilegio de explotacidn en
Egpafia se solieita por un perfodo de 20 afios, debard reunir
las particularidades que se concretan en las siguimmtes,
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REIVINDICACIONES
18.~ “NUEVA MADREJA DE HIIO, DE TIFO CILINDRICO O CONICO", com-
puesta de espiras superpuestas en sentido radial, caracterigza~
da por el hecho de que la amplitud de cruzado em las espiras
es irregular, y las diferentes capas de hilo varfan conatante-
mente de amplitud, pasando prozresivamente y continuamente de
une menor smplitud & una mayor amplitud para volver nuevamen-
te a la menor amplitud y asf{ de forma contfnua.
28.~ "HUEVA MADEJA DE HI1Q, DB TIPO CILINDRICO O CONRICO",.,~- Tal
como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.

Consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por una

sola cara,

parcelona o 17 FEB. 1378
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