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MEMORIA DESCRIPTIVA

de l a  P a téa te  de In tro d u cc ió n , po r 10 años, s o l ic i ta d a  a f a  -  
vo r de INDUSTRIAS DESDITE, S . A ., de nacion alid ad  Española y 
c o n s ti tu id a  de acuerdo oon la s  Leyes Españolas, re s id e n te  en~ 
B arcelona, c a l le  de Provenza numero 385, por M UN PROCEDIMIEN 
TO PARA EL REVESTIMIENTO DE BANDAS DE ACERO DULCE CON METALES 
O ALEACIONES

La p resen te  P a ten te  de In tro d u cc ió n , t ie n e  por ob je to  ga¡- 
r a n t iz a r  e l  derecho a  l a  ex p lo tac ió n  ex c lu s iv a  de un procedi­
miento para  e l  revestim ien to  de bandas de acero  du lce con me­
ta l e s  o aleaciones»

Cada d ía  »se u t i l i z a r á n  más, ta n to  en l a  in d u s tr ia  mecáni­
ca  como en l a  in d u s tr ia  quím ica, la s  lám inas re c u b ie r ta s  con­
m etales o a leac io n es  destin ad as  a  so p o rta r  d e sg as te s , b ien  -  
sea  por rozamiento o por ataques de productos químicos» Se con 
sig ue  con e l lo  a h o rra r  e l  m etal o a lea c ió n  de d esg as te , gene­
ralm ente de elevado p rec io  y a l  mismo tiempo d a rle  un soporte  
r e s is te n te  y f á c i l  de t r a b a ja r ,  ya que e l  m etal o a leac ió n  -  
t ie n e  poca re s is te n c ia  mecánica»

Además* como q u ie ra  que l a  to le r a n c ia  de desgaste  mecánico 
o químico es pequeña, es n ecesa rio  dar excesivo grueso a l a



* ___________» .  i U * .  M l V J t  ha su frid o
e l  desgaste to le rab le»  t ie n e  que s u s t i t u i r s e  por o tra  c£ 
mo ocurre po r ejemplo en lo s  c o jin e te s .

Oon e l  procedim iento ob je to  de l a  p resen te  P aten te  de 
In tro ducc ión , se consigue re c u b r ir  una banda o lám ina de 
acero con un m etal o a lea c ió n  que so p o rta  e l  desgaste quí 
mico o mecánico de forma co n tinua  y de t a l  manera que l a  
banda que ac tú a  de sopo rte  y e l  m etal o a lea c ió n  que s e -  
l e  ad ic iona quedan formando un so lo  cuerpo f á c i l  de tra b a  
j a r .

E l procedim iento comprende d iv e rsas  fa se s , que pueden 
d iv id ir s e  esencialm ente en fa se s  de preparación» fa se s  -  
de recubrim iento y fa se s  de term inación .

Las fa se s  de p rep arac ió n  comprenden:
lf i .— Aplanado p e rfec to  de l a  lám ina o banda de acero» 

para e v i ta r  que adqu iera  formas aladeadas que d i f i c u l t a ­
r ía n  l a  ad ic ió n  d e l m etal o a lea c ió n  y l a  u l t e r i o r  u t i l i  
zación de l a  misma.

2fl .-Desengrasado a  fondo de l a  banda m etá lica  con d i­
so lv en tes  orgánicos que aseguren una p e r fe c ta  lim p ieza -  
de su su p erfic ie»  pues de lo  c o n tra rio  no s e r í a  f a c t ib le  
a d h e rir  a  l a  misma e l  m etal o a le a c ió n  que se desee .

3®.- Pulido con esm eril de l a  ca ra  sobre l a  que tie n e  
que adherirme e l  m etal o a lea c ió n  de d esg as te .

4® • -  Baño desoxidante a base de una so lu c ió n  de c lo ru ­
ro de ciño u o tra  s a l  apropiada.

5E Estañado de l a  ca ra  a recu b rir»  lo  cu a l t ie n e  lu ­
g a r  en un baño de estaño  fundido» a co n tinuación  d e l cu a l 
unos c e p illo s  lim pian  l a  ca ra  ú t i l  y elim inan  e l  estaño  -  
d e l reverso  de l a  banda.



■ V

*
%

-  3 -
45 A continuación  sigue l a  fa se  de recubrim iento mediante 

ad ic ió n  del m etal o a lea c ió n  fundido sobre l a  c a ra  de l a  
banda a recu b rir*

Finalm ente, siguen  la s  fa se s  de acabado que son: 1* En 
friam ien to  con chorro de agua sobre e l  reverso  de l a  fun— 

50 da 7 2®, ca lib rad o  d e l conjunto con e lim in ac ió n  de l exce** 
so de l m etal o a le a c ió n  adicionado*

En e l  d ibujo  de l a  ho ja  a d ju n ta /a  t í t u l o  de ejem plo ,se 
re p re se n ta  de manera esquem ática e l  proceso d e s c r i to , pu­
liendo  a p re c ia r  siguiendo lo s  diseños l a  banda o f l e j e  de 

55 acero - 1-  que pasa p o r lo s  ro d i l lo s  g u ía  - 2-  después ds -  
haber sido  convenientemente enderezada* De estes ro d i l lo s  
- 2-  pasa l a  banda a l a  cubeta - 3-  donde se  h a l la  e l  baño-
de desengrasado a  l a  s a l id a  d e l cu a l lina c in ta  esm eril con 
t ín n a  - 4 -  pu le  e l  anverso de l a  c in ta  o banda m e tá lica  o 

60 sea  l a  ca ra  en l a  que se ha de d e p o s ita r  e l  m etal o a lea ­
ción  de desgaste* A con tinuación  pasa a una segunda cube­
t a  - 5 -  donde t ie n e  lu g a r  e l  baño desoxidante y  de é s te  a 
l a  cubeta —6— donde t ie n e  lu g a r  un estañado , a l a  s a l id a  
d e l cual unos c e p illo s  c i l in d r ic o s  - 7- 7*** lim pian  e l  an -  

65 verso  o sea  l a  ca ra  que in te r e s a  e s ta ñ a r  y elim ina e l  es­
taño de l reverso  de l a  banda m etálica*  A con tinuación  l a  
banda m e tá lica  —1— pasa por e l  d isp o s it iv o  de recubrlm ien 
to  - 8-  donde rec ib e  por medio de una b o q u illa  e l  caudal -  
n ecesario  de a leac ió n  o m etal fundido para  p roporc ionar — 

70 e l  espeso r deseado* A l a  s a l id a  de l d isp o s it iv o  de recu — 
brim iento —8— l a  banda m e tá lic a  s a le  ya re c u b ie r ta  de 
capa más o menos uniforme - 9-  de m etal o a le a c ió n , siendo



V

*

75

80

85

— 4 — \ ‘a ‘

2 3 4 3 7 fen fr ia d a  d icha banda m e tá lica  p o r un. chorro de agua f r í a  
-1 0 - proyectado sobre e l  borde de l a  c ita d a  banda y  ca l­
culado y  regulado de t a l  manera que proporciona e l  e n f r ia  
miento p rog resivo  deseado en l a  medida n e c e sa r ia  p a ra  ob­
te n e r  l a  s o l id if ic a e ió n  d e l m etal o a leac ió n  de re c u b rí -
miento s in  que se despegue de l a  banda so p o rte .

Finalm ente l a  banda re c u b ie r ta  pasa  p o r unos r o d i l lo s -  
-1 -  en lo s  que se  e lim ina e l  exceso de m etal o a lea c ió n  -  
depositado y se dá a l  conjunto un espesor uniforme y  re  -  
g u ia r , pasando finalm ente l a  banda m etá lica  - 9 -  ya prepar» 
rada  a  a r r o l la r s e  en una bobina -1 2 - ,

Se r e a l iz a r á  e l  procedim iento d e sc rito  con lo s  aparatos 
y d isp o s it iv o s  apropiados pudiendo v a r ia r  en l a  re a l iz a c ió n  
d e l mismo todos aquellos d e ta l le s  que no a l te re n , cambie»- 
o modifiquen su  e se n e ia lid a d .

. T . ..... . N 0 I A — _

Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  P aten te*-  
90 lfi.~  ün procedim iento p a ra  e l  rev estim ien to  de bandas de -  

acero dulce con m etales o a lea c io n es , que esencialm ente con­
s i s te n  en una prim era s e r ie  de fa se s  de p rep arac ión  de l a  
banda m e tá lica , una fa se  de recubrim ien to  propiam ente dicho 
y a  continuación  una s e r le  de fa se s  de lavado .

95 2®-- m  procedim iento p a ra  e l  revestim ien to  de bandas de -
acero dulce con m etales o a lea c io n es , segdn re iv in d ic a c ió n - 
1 * ., que se  c a ra c te r iz a  po r unas fa se s  de p rep arac ió n  con -  
s is ta n te e  en * l f l Enderezado p e rfe c to  de l a  banda o f l e j e  
m etálico  a  r e c u b r ir .  2 « .-  Decapado o desengrasado con d is o l  

100 vente orgánico , t a l  cómo tr le lo re t i le n ©  u o tro  análogo. 3fl. 
Pulido a  fondo con t e l a  de esm eril de l a  c a ra  a re c u b r ir  .



4S»~ Baño desoxidante con una so lu c ió n  de c lo ru ro  de cinc 
u o t r a  análoga* 5C •— Estañado de l anverso de l a  banda me­
t á l i c a  a  r e c u b r ir  mediante un baño de es tañ o  a  l a  s a l id a -  

10^ de l cual un juego de c e p i llo s  e lim ina d e l reverso  t o t a l  — 
mente e l  estaño  depositado y de l anverso lo  l im i ta  a l  es­
tr ic ta m e n te  ind ispensable*
3f i U n  procedim iento p a ra  e l  rev estim ien to  de bandas de 
acero du lce con m etales a  a lea c io n es , según re iv in d ic a c ió n  

l i o  I » . ,  ca rac te riza d o  po r un recubrim ien to  que tie n e  lu g a r  en 
un d isp o s it iv o  a  modo de o a ja  por tino de cuyos extremos pe 
n e tr a  l a  c in ta  rec ib ien do  po r l a  ca ra  estañada un chorro -  
perfectam ente calcu lado  d e l m etal o a le a c ió n  de re c u b rí — 
miento previamente fundido*

115 4#*—Un procedim iento p a ra  e l  revestim ien to  de bandas de —
acero dulce con m etales o a lea c io n es , según re iv in d ic a c ió n  
IB ., c a rac te riza d o  po r un acabado c o n s is ten te  en una prime­
r a  fa se  de en friam ien to  que t ie n e  lu g a r  por l a  proyección- 
de un chorro de agua sobre e l  reverso  de l a  banda m etá lica  

120 a  l a  s a l id a  de l a  fa se  de recubrim ien to , y una segunda far- 
se  de ca lib rad o  de l a  banda m e tá lica  re c u b ie r ta  mediante -  
un juego de ro d i l lo s  que elim inan  e l  exceso de m etal o a le a  
c ión  depositado*
5» •- Un procedim iento p a ra  e l  recubrim ien to  de bandas de -  

125 acero dulce con m etales o a lea c io n es , según re iv in d ic a c io ­
nes a n te r io re s , c a rac te riza d o  porqué todas la s  fa se s  r e i  -  
v ind icadas tie n en  lu g a r  de una manera con tinua , es d e c ir , 
que e l  f l e j e  o banda m e tá lic a  avanza de una manera continua 
da a  tra v é s  de todos lo s  d is p o s it iv o s  y fa se s  d e sc rito s*



234378130 62 .-Un procedim iento p a ra  e l  rev estim ien to  de bandas de acero
dulce con m etales o aleaciones»
Consta l a  p resen te  memoria d e sc r ip t iv a  de s e is  bojjas f o l i a  —

133 ¿as y e s c r i ta s  por una s o la  cara»
B arcelona, 16 de Marzo de 1*957•

P. A.
M. LLORT
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