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1 %?L v El_Estgtutq_vigente soBre Propiedad Industrial, de
éGEde Julio dé 1929, en su texto refundido publicado el 30
de| Abril de 1930, establece log caracteres de patentabili-
. | dafl de. las invenciones de tipoﬁindustrial_que tienen por 1 ?
5 objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, aduitiendo :
pof consiguiente como patentables, las nuevas méquinas, a=
baratos, instrumentos, procesos de fabricacién, etc, La am
plitud de conceptbs previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art . 46) que la enumeracidn con-
10 tenida en dicho'cuerpo legal es puramente enunciativa y no
| limltativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
Atos de tipo cientifico (Arte. 47).

' m Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo

, la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el crltexio
‘18

legal de que también serén patentables los 1nstrumentos, b
‘Jetos, o partes de los mismos, qne aporten a la funcidn a-
{qﬁe son destlnados, un beneficio o.efecto nuevo, y en defi
 initiva que constltuyan una mejora Sustancial sobre lo ante
R “riormente conocido. '
.20 “

Pues bien, a tenor de lo expuesto, Y en base al ar

"fticulado que recoge’ los conceptos expresados, debe conside-

T:érarse, que la invencién a que se refiere la presente mnewo-
,_{'.ria, constituye una novedad 1ndustrial, con caracterlst*cas
2 entagas que la’ hacen merecedora del privilegio de explo-
;‘taclén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
‘ilos méritos de qnlen aporta & la industria del pails una me-
fjora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
!5idas por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en rel&ﬂion
_-_f-H f3,fcon el 171, en su nueva redacclon afectada por la Orden de
37??9,7ﬁ,318 de Nov1embre de l 935).; |
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'@ﬁﬁg' _ La presente invencién, segin se deduce del enun-

4den ‘8’ mejorar su funcionalidad y eflcac1a.

.1boca ‘del 0111ndro de cartén a presién y por medlo de cual-

,ciado de esta memoria descriptiva, se refiere & un mandril

de arrastre que ha sido sensiblemente perfecccionado en Sr-

{g;' : -Los materiales que son utilizados en cualquier prd
ééébAde transformacién en forma de banda continua, necesi- -
fan ser enrollados para su mejor manipulacién sobre tubos
dé;cartén en forma de bobinas, En este sentido pueden citagr
seﬂpapeles, cartones, telas, complejos de papel y aluminio,
étc. ' : - | ,

‘  Lstas boblnas nece51ran ser flaadas a un eje tan-
'to para su formaclon en el proceso de enrollado, como para
'la transiormaclon posterior del material en el proceso de

:desenrollado.

.

Esta f133016n se reallza convenc1onalmente a tra

'vés do .unos dlsp051tlvos denomlnados mandriles de arrastre.

Los mandrlles tradicionales estan constltuldos me
<d1ante unas plezas en forma de tronco de cono que presentan

qestrlas en su perlferla, de modo gue se 1ntroducen en la’

“quler sistema de fijaclon sobre el eje hacen solldarla la
?boblna a este. |

' Son efectlvos en cuanto al arrastre del eje por
f‘a boblna o v1ceversa, pero presentan graves inconvenientes,

jentre los que es de destacar el hecho de que lea operacién

:déwcamblar las boblnas de las maqulnas se alarga al tener

gque'qultar los mandrlles cénicos del tubo usado, el extraer
'ste, lntrodu01r el eje én la nueva boblna, montar el mandril
‘conlco, y flnalmente efectuar la operacién de dar presidn al

fmandrll sobre el tubo de carton de la nueva. boblna. Adenés,:
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la| forma cénica de los mandriles tradicionsles, al ser pre-
sipnados estos fuertemente sobre les bocas de los tubos para
cohseguir el arrastre»deflas bobinas, provoca su deterioro
im‘idiendo muchas veces una utilizacién pos;eriofhy

; - Con ‘el mandril de arrastré automético gque la inven

cibén propone estos problemas quedsn totalmente solucionados,

‘obteniéndose una reduccidén al winimo del tiempo de cambio

del eje soporte de las bobinas, a la vez gue por su forma
cilindrica no se deterioran lss bocas de los tubos de las
bobinas, permitiéndo una nueva utilizacién.

' El'dispositivo se constituye mediante un buje do-

tado en zonas opuestas de torneados excéntricos, diametral-

mente opuestos con respecto al centro geométrico del eje de

las bobinas, estando acoplado a cada'unb dc estos torneados
un manguito, igualménte excéntricb, y de magnitﬁd igual a
los torneados. Cada'unobdé estos manguitos esta dotado a su
vég de un tdadro longitudinal en el que se éloja una bola,
ﬁermanentemente solicitada por un fesorte interior qué, en

la posicién correspondiente a.su coincidencia por giro con

el didmetro general externo -del buje, ge'aloja.en una mues-

'ca'practicada»en_el cuerpo central de buje, dispuesta en

op08101on al taladro donde va 81tuada la bola, de tal mane-

ra’ que en’ esta dlSpOSlclon el tubo portador de las bobinas
puede desllzarse llbremente sobre el mandril, mlentras que

con un ligero glro de este, se vence 'la accidén de las bolas

-quedando excentrlcamente sltuados los manguitos, amarrado

‘por presmon al tubo de las bobinas que giraréd con é1.

Por otro 1ado, la zona central del buje estd dota

' dafde_un taladrolradlal a través del cual se dispone un tor

nillo de aprieté Que solidariza al mandril sobre el eje ge
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'delas de retencién de los manguitos y siendo una de eLl.,

‘arrastre del mismo.

-formg cénica, se hacia preciso desmontar uno de elbs del .

Sién'de las caracteristicas del invento, se acompaila a la
presente memoria descrlptlva, como’ parte 1ntegrante de la
'mlsma, de un Juego de planos en el que con cardcter 11ustr

tlvo ¥ no llmltatlvo, se ‘ha representado lo siguiente:

'boblna convenlentemente flaada a un eje mediante dos merdr

hera], halléndose dispuestas en cada extremo del buje 5ran.-

de meyor didmetro que el tubo de la bobina, al objeto de

constituir un tope. en su montaje, guedando a su vez reteni- |

!
das estas arandelas sobre el buje mediante anlllcs elasticos

De lo anteriormente expuesto se deduce que median
te el sistemanque presénta‘el mandril de arrastre autowidti-
co objeto de.la piesente invencidn, €l tiempo de cawbio se
reduce al-neéesario para introducir e;'eje provisto de los
dos mandriles de arrastre y realizar un pequefio giro msnual
de forma que, automiticamente al eiectuar este, quede blo-

queado el tubo de la bobina sobre el eje, permitiendo el

El desbloqueo se realiza una vez terminada lz bo-
bina, efectuando un pequefio giro en sentido contrario al
éhteriormente realizado en la operacién de bloqueo.

iy Asimismo, para realizar el cambio se hace innece-
saria la retirada del eje de mandril alguno, lo que ho Su~

cedia con los mandriles convencionales, en los que, por su

eje,'para colocarlo de nuevo después de introducir el eje
en ‘la bobina 51gu1ente.
Para complementar la descr1pc1on que seguidamente

se va a realizqr ¥ con objeto de ayudar a una mejor. compren

' La flgura 1 muestra una seccién dlametral de una

B
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'les-de arrastre sutomético.de scuerdo con la presente inven

4

cién,.los cuales aparecen también seccionados diametralmen
te.- ' |

La figura 2 muestra.una vists en alzado lateral y
en seccidén a 1/4 de uno de estos madriles de arrestre auto-
matlco.

- La figura 3 muestra una seccidn transversal de di
cho mandril, de acuerdo con la linca de corte A-B de la fi-
gura 2. |

La figura %4, muestra finalmente una segunda seccid
diametral del mandril, de acuerdo con la linea de corte C-D
de la figura 2.

A e a vista de estas figuras puede observarse como

la fijacibén de la bobina sobre su eje se realiza mediante

dos mandriles de arrastre sutomiticos, dispuestos en zonas

extremas de la misma.

i

Estos mandriles van fijados a su vez al eje por

.medlo de tornlllos allen de presién y colocados sobre é1 a

una distancia tal que coincida con el ancho de las bobinas.
o Uno de los dos mendriles lleva una arandela 1 de

ﬁéyqr didmetro que el interior del tubo de cartdén de la bo-

bina y constituyérun elemgnto de tope para la correcta co

locacién de la bobina sobre el eje.
~ Cada uno de estos dos mandriles esté constituido
medlante un buje central 2 que ofrece un didmetro interio:

c01nc1dente con el del eae que recibe las bobinas. Cada uno

{de los extremos de dlcho buje estd torneado excentrlcamente,
fde'manera.que sus excentr1c1dades son diametralmente opues

't;é ¢on respéctd al. centro geométrico del eje 2 de la bobi-

na 3, de manera ‘que en la representacién de la figurs 2 el
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e§¢J4 corresponderia. a una de estas excentricidades mientras
quf el eje 5 seria el correspondiente a la otra.
La parte centrgl del buje, concéntrica con el eje

de

la:bobina, incorppra dos taladros roscados 6 previstos
pa#a fijar el mandril al eje portabobinas 2.

: En las mencionadas excentricidades del buje cen-
tral van montadas dos pieczas excéntriéas 7 ¥y 8 cada una de
las cuales incoipora un taladro ¢ dispuesto longitudinalmen
te, en el interior del cual se sloja una bola 10 permanente
mente solicitada por un resorte 1l hacia la zona central del

buje, de forma que en posicidén de cerrado la citada bola 10

actia sobre una muesca 12 prevista en el citado buje centrsl

al objeto de mantener la pieza excéutrica 7 u 8 en dicha po

sicién..
~Las piezas 7 y 8 estén'érafiladas en su superfi-
cie exterior, cuyo didmetro es ligerasmente inferior al dié—
mééro interno de los tubos de las bobinas. | |
Ademés dé ia mencionada arandela 1, el mandril
cuenta con una segunda arandela 13 en disposicién opuesta a

la anterior, siendo igualmente concéntrica con el eje porta-

Vprinas, Yy teniend§ como finalidad la de fijar_conjuntamenfe

a'las piezas constitutivas del mandril, estando a su vez di

‘éﬁés‘arandeias 1 y‘13 fijadas al buje central 2 mediante

i
i

Mlentras ‘que la erandela 1 ofrece un diémetro mayo

el dlametro 1nterno del tubo de la bobina, la arandela 13

'que ocupa la p051c1on opuesta ofrece un didmetro menor al ob)

jaeto de permltlr el paso a través del mencionado tubo, lo

mlsmo que sucede con las dos arandelas del otro mandril, que

ocupa la p031clon extrema con respecto a la boblna 3, tal

i
l
I
[
T
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como puede epreciarse graficamente en la figura 1.

De 1o anteriormente expuesto se dsduce que en po-

sicién de cerrado, de acuerdo con la representacién de la

parte“izquierda de la figura 2, las bolss 10 se habrén aloja

ap‘en las muescas| 12 correspondientes del buje central 2 y
las excentricidades de este y de las piezas 7 y 8 se compen

san, de forma que|la superficie exterior de estas \ltimss

permanece concént?ica al eje portabobinés, presentando por
lo tanto todo el‘érupb un didmetro exterior ligeramente in-
ferior al diédmetro de la bobina 3. ‘

De esta forma, el éje portabobinas con sus corres-
pondientes mandriles de arrastre fijsdos a é1, puede ser in-
<£roducido facilmente en el interior del tubo de cartdn de
la bobina 3. '

Para obtener la fijaciéﬁ de la bobina ai eje, bas-

ta un pequeno giro manual del eje y de los mandrlles, ori-

'gxandose el bloqueo perseguido. La superficie grafilada de

las piezas 7 y 8, en contacto con superficie interior del
'tubo de carton de las bobinas 3, provoca la adherencies a
dicha superficie, y al girar manualmente el gje Gnicamente .

ie;acompaﬁa en su giro el buje 2 del mandril, con lo que,

'al{deélizar sobre las piezas 7 y 8 se origina gracias a

iéé”éxcentricidades entre estos elementos, el desplazamien-
to de las’ c1tadas plezas 7 y '8 hacia el exterlor, de acuerdo
con la representaclon de la zona derecha de la figura 12
obtenléndose el bloqueo del conjunto por la presién que di-
'chas plezas 7y 8 ejercen sobre la superflcle interna del
tubo de la bobina. . |

Queda asx el eje rlgldamente unido a la bobina
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y en condlclones de arrastrarla o de ser arrastrade por
ella en los proceqos de enro]lado 0 desenroIbdo.
Para el desbloqueo del conjunto basta un pequeilo

giro en sentido contrario al d4ado interiormente para el des-

'blbqqeo, hasta que el grupo vuelve a la posicidén ée cerra-

do representada en la zona izquierda de la figura 2 con lo
que su didmetro eyterlor vuelve a ser inferior que el did-
metré interno del tubo, y con lo que el eje podrad ser ex-
traido facilmente del intcrior‘de la bobina.

Finalmente, y como una variante de pealizacién

prevista, puede ser utilizado Unicamente un mandrll automa-

'tico, concretamente el que cuenta con la arandela tope 1,

mientras que el otro mandril puede ser sustituido por un

simple punto de apoyo cilindrico de didmetro igual al dis-

metro interno del tubo de 1la bobima.

2 e e = g

3,1 mer e
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Hecha la descripcién a que se refiere la meworia
que antecede,‘es pfeciso insistir en que los detalles de
realizacibén de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeiias alteraciones, basadas siempre
en los ppincipibs fundamentales de la idea, que con en esen

cia los que quedan reflejados en los plrrafos de la descrip)

cién hecha., En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente

sobre Propiedad‘Industrial, establece como no patentables,

en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,

proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando

as{ el criterio del legislador en el sentido de que pateri-

tada una idea que pueda dar lugar a una realidad practica

e‘industrializable, nadie podréd apoyarse en ella para, a
| pretexto de haber introducido llgeras modificaciones, pre-

‘ .sentarla como nueva y propia.

Este prinClpiO, en cuanto al alcance de la protec—

'c16n del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
- por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
|  éilas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre

_de 1954 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecldo el concepto expresado, en cuanto a la

::a@blitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se re-
fdééta a continuacién.la Nota de Reivindicaciones, de acuer

.do con 1o que se establece en el Gltimo pirrafo del apar-

tado tercers del Artfculo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se deéean.reivindicar:
NOTA DE REIVINDICACIONES
~ En restmen, el privilegio de explotacidn exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:




10

15

- 20

25

30

- 11—

1.~ MANDRILES DE ARRASTLE AUTOMATICO, caracteriza-

dos esencialmente por e¢l hecho de estar constituidos por

un buje dotado en zonas opuestas de su extensidn de tornea-
dos excéntricos, diametralmeﬁte opuestos con respecto al
centro geométrico del eje de las bobinas, en cada uno de
los cuales viene acoplado un manguito, igualmente excén-
trico, de una magnitud excéntrica igual ol de los tornea-
dos, estando dotgdos estos manguitos de un taladro longi-
tudinal en el qué va alojada una bola, apoyada en un IesSOIr-
te interior que en la posicién correspondiente a su coinci-
dencia por giro, con el didmetro general externo del buje,

se dojan en muescas pfacticadas en el cuerpo central del

‘buje, dispuestas en oposicidén al taladro donde van las

bolas, de tal manera qQue en ests disposicidén el tubo por-
tador de las bobinas puede desliiarge libremente suobre el
mandril, mientras que con un ligero girshdel eje, se vence
la accién de las bolas quedando excéntricamente situados
los manguitos, amarrado por presién al tubo de las bobi-
nas que girard con &1. |

, 2.~ MANDRILES DE ARRASTRE AUTOMATICO, caracteriza-
dos por el necho de que la zona central del buje estd do-
tada de un taladro fadia1~a través del cual se dispone un
tbrnillo ¢k apriete que solidaiiza al mandril sobre el eje
genéral,_halléndose dispuestas en cada extremo del buje
afandélas de retencidén de los manguitos, siendo una de
ellas de mayor didmetro que el tubo de la bobina para ser-
vir de tope en su montaje, quedando a su vez retenidas -
estas argndelas sobre ei buje mediante anillos elésticos.

3.~ Se reivindica por ultimo como objeto sobre el

que ha de recaecr el Modelo de Utilidad que se solicita:

b




UMANDRILES DE ARRASTRE AUTOHATICO'.

‘; Tddo conforme quecda descrito y reivindicado cn la

presente Memoria descriptive, gue cinsto de doce vaginas

mecanografiadas v dibujos adjunios. '
i

!

Madrid, 1 dc¢ warzo de 1978

BERITARVO UNGRTA
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