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PATENTE DE INTRODUCCION 

por 10 años

por "Un procedimiento de fabricación de placas de revesti­

miento de paredes, suelos, techos y c u b ie r ta s "------ -------

a favor de Don Alberto de VIXEO CASANOVA, de nacionalidad 

española, domiciliado en BARCELONA, c a lle  Gerona, nB 55.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva se re fiere  a una paten­

te  de introducción cuyo objeto lo constituye un procedimiento 

de fabricación de un m aterial laminar el cual puede darse la 

forma de placas de diferentes configuraciones y tamaños, que 

5 es especialmente apta para rev estir  principalmente con fines 

ornamentales, paredes, suelos, techos y cubiertas de ed ifica­

ciones.
Está caracterizado esencialmente el procedimiento que cons­

tituye el objeto de la patente por el hecho de ser realizadas 

10 para ponpr en práctica el mismo la s  siguientes operaciones en 

la  sucesión que se expresa.
Se prepara una masa mas o menos flu ida y preferiblemente
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pastosa de un material p lástico  sin tético  o resina a r t i f i c i a l  

cuya flu idez y p lasticidad  se mantienen por humedBcimiento o 

térmicamente, de modo que resu lta  posible incorporar a la  masa 

establecida, haciendo que queden repartidos por la extensión 

de la misma,ubicadas de acuerdo con un repartimiento previsto 

o en forma aleatoria, materias minerales o vegetales de escaso 

grosor que quedando perfectamente embebidos en dicha masa pro­

duzcan a l  quedar aprisionados en e lla  por endurecimiento de la  
misma efectos decorativos de tipo  abstracto o dotados de una 

formalidad de colocación p rev ista .
Como se comprènde el procedimiento puede ponerse en prác­

t ic a  utilizando diferentes m ateriales de la s  condiciones que 

se han indicado que sean sometidos a la s  d iferentes operaciones 

que en sucesión constituyeRel procedimiento realizadas en apa­

rato s, máquinas o d ispositivos de algún tipo adecuado goberna­

dos, manual o mecánicamente,en la  forma requerida.

Para poner en práctica el procedimiento se procedei, por 

ejemplo en la  siguiente forma: 3ha vez constituida la masa pas­

tosa básica lo más homogenéamente posible, se vierte,estando 

bastante flu id a , una parte de la misma en una cubeta moldeado­

ra de modo que quede formada una capa, de grueso escogible a 

voluntad. Sobre esta capa se sitúan los elementos contribuyen­

te s  ta le s  como pequeñas discos pelicu lares, de papel o de otro 

material laminar, del tipo denominado confeti que se esparcen, 

preferiblemente en desorden pero con armonia cromática,vertien­

do luego encima de la s mismas una nueva cantidad de material 

pastoso fluido que adheriéndose a la capa in ic ia l  establezca una 

nueva capa que a l  so lid if ic a r se  quedo perfectamente soldada a



la primera formando con e lla  un solo cuerpo en el in terior del 

cual resu lta embebido y totalmente protegido el referido mate­
r ia l  decorativo. El cuerpo en t a l  forma obtenido puede ser cor­

tado en placas bajo la s formas y la s  dimensiones que se orean 

pertinentes.
Igualmente podr& producirse un material en que e l mate­

r ia l  decorativo estuviese constituido por escamas, por f i l a ­

mentos, porciones de te jid o , u otros m ateriales filifo rm es o 

laminares que dotados de c ierta  v istosidad  pueda dar lugar 

a l efecto decorativo propuesto.
Hallándose el material obtenido todavía en estado plás­

tico  suficiente para permitir su conformación puede someterse 

a prensados que le den forma al&beadas o acanaladas adecuadas 

a la forma de la s paredes, techos o te jados a que deban a p li­

carse.
Como es natural podrán ser variables los medios químico- 

f is le o s  que se empleen para mantener la  pasta en estado de 

reblandecimiento su ficiente;para poder manejarla durante todo 

el tiempo que dure la ejecución del procedimiento*asi como los 
medios o d ispositivos que se u tilicen  para lograr t a l  efecto? 
a s i  como los que sean empleadosfcontrariamentampara darle, 

forma y para asegurar y acelerar la so lid ificac ión  de la s pla­

cas producida por activación de su secado o su enfriamiento.

Podrán ser también variables cuantas circunstancias pue­

dan concurrir en la puesta en práctica del procedimiento siem- 

pre que por ser de carácter accidental, accesorio o secundarlo 

respecto a su esenoialidad no causen alteración  de la Fu­

ndad del mismo.
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N O T A

Por la  patente de introducción a que se  re fie re  la pre­

senté memoria descriptiva se REIVINDICA la explotación exclu­

siva dat
1. -  Un procedimiento de fabricación de placas de reves- 

5 timiento de paredes, suelos, techos y cubiertas, que consis­

te  esencialmente en preparar una masa mas o menos flu ida y 

preferiblemente pastosa de un material p lástico  sin tético  o 

resina a r t i f ic ia l  cuya flu idez y p lasticidad  se mantienen por 
humedicimiento o térmicamente, de modo que resu lte posible

10 incorporar a la  masa establecida, haciendo que queden repa2>- 

tid o s por la  extensión de la miaña,ubicados de acuerdo con 

un repartimiento previsto o en forma a 1eatorla ,materias mi­

nerales o vegetales de escaso grosor que quedando perfecta­

mente embebidas en dicha masa produzcan a l  quedar apresiona- 

1S das en ella# por endurecimiento de la  misma #efectos decorati­

vos de tipo abstracto o dotados de una formalidad de coloca­

ción prev ista .
2 . -  Uh procedimiento de fabricación de placas de reves­

timiento de paredes, suelos, techos y cubiertas, t a l  como el

20 especificado en 1 ,caracterizado esencialmente por e l hecho 

de preparar la masa de materia p lá stica  dándole#por humede- 

cimiento o termicamente#el grado de flu idez su ficien te para 

formar con e lla  en una cubeta o recipiente de moldeo una ca­

pa flu ida sobre la cual se deposita el m aterial decorativo que 
25 deba quedar embebido en e l cuerpo de cada placa y en verter

sobre dicho material una nueva cantidad de la  casa flu ida que
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se adhiera a la primeramente formada de manera que quede s i ­

tuado entre ambos el altado m aterial decorativo de modo que 

al formar la s dos c itadas capas, por mútua soldadura, un cuer­

po único, quede t a l  m aterial decorativo embebido en dicho 

cuerpo*
3 .-  "Un procedimiento de fabricacidn de placas de reves­

timiento de paredes, suelos, techos y cubiertas".

Consta la  presente memoria de cinco hojas fo liad as, es­

c r ita s  por una so la  cara.

Barcelona, 6 de Marzo de 1987.
P. p. de Don Alberto de VIREO CASANOVA,
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