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MENMORIA DESCRIPTIVA

Don Alverto de VIRTO CASANOVA.-BARCTELONA.=
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PLI'ENTE DE IRTRODUCCION
por 10 afios

por "Un procedimiento de fabricacidn de placas de revesti-

miento de puredes, suelos, techos y cubiertagh « = = = = =

a favor de Don Alberto de VIZTO CASANCVA, deyn&cionalidad
espafiola, domiciliado en BARCEIONA, calle Gerona, n® 55.

MEMORTA DESCARIPTIVA

Iz presente memoria descriptiva se refiere a una paten-
te de introduceidn cuyo objeto lo constituye un procedimiento
de fabricacidn de un material laminar el cual puede darse la
forma de placas de diferentes configuraciones y tamafios, que
es especialmenté &pto para revestlir principalmente con fines
ornementales, paredes, suelos, techos y cubiertas de edifioca-

oclones.

Egtd caracterizado esencialmente el procedimiento que cons—:

tituye el objeto de la patente por el hecho de ser reallzadus

la sucesidn que se exprest.

Se prepara una masaimas o menos flufda y preferiblqmeﬁ%é‘

'

i

para poner en prdctica el mismo las siguientes operaciones enufﬁt
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pastosa de un material pldstico sintético o resina artificial
cuya fluidez y plasticidad se mantienen por humedecimiento ¢
térmicamente, de modo que resulte posible incorporar a la masa
establecida, haciéndo que queden repartidos por la extensidn
de la misma,ubicadds de acuerdo con un repartimiente previste
o en forma aleatorls, materias minerales o vegetales de escaso
grosor que quedando perfectamente embebidos en dicha masa pro-
duzean al quedar aprisionados en ella por endurecimiento de'la
misma efectos decorativos de tipo abstracto o dotados de una
Pormalidad de colocacidn previstae.

Como se compéénde el procedimiento puede ponerse en prdc—
tieca utilizando diferentes materiales de las condiciones que
se han indicado que sean sometidos & las diferentes operaciones
que en sucesidn constituygnel procedimiento realizadés en apa-
ratos, mdquinas o dispositivos de algin tipo adecuado goberna-
dos, manual o mecanicamente, en la forma requerida,

Para poner en prdctica el procedimiento se procede:., por
ejemplo en la siguiente forma:Una vez constituida la masa pas—
tosa basica lo. mds homogenéamente posible, se vierte, estando
bastante fluida, una parte de la misma en una cubeta moldeado—
ra de modo que quede formada una capa, de grueso escogible a
voluntad. Sobre esta capa se situan los elementos contribuyen—
tes talés como pequefias discos peliculares, de papel o de otro
material laminar, del tipo denmominado confetl que se esparﬁen;
preferiblemente en desorden pero con armonfa cromdtica,vertien~
do luego encima de 1l9s mismgs una nueva cantidad de material
pastoso fluido que adheridndose a la capa inicial establezea una

nueva capa que.al solidificarse queds perfectamente soldadala
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la primera formando con ella un solo cuerpo én el interior del
cual resulta embebido y totalmente protegido el referido mate-
rial decorativo. El cuerpo en tal forma obtenido puede ser cor-
tado en placas bajo las formas y las dimensiones que se crean
pertinent es.

Iguglmente podrfs producirse un material en que el mate-
rial decorativo estuviese constituldo por escamas, por fila—
mentos, porciones de tejido, u otros materiales filiformes o
laminares que dotados de cierta vistosidad pueda dar lugar
2l efecto decorativo propuestoe.

Halléndose el material obtenido todavia en estado plds-
tico sufieiente pars permitir su conformacién puede someterse
& prensados que le den forma aldbeadas o acanaladas adecuadas
a la forma de las paredes, techos o tejados & que deban apli-
carse.
| Como @s natural podrdn ser variables los medilos Quimico—
fisicos que se empleen para mantener la pasta en estado de
reblandecimiento suficiente: para poder manejarla durante todo
el tiempo que dure la ejecucidn del procedimientosasi como los
medios o dispositivos que se utilicern para lograr tal efectoy
asi como los que semn empleadospcontrariamente,para darle:
forma y para asegurar y acelerar la solidificacién de las pla-
cas producida. por actiwcidén de su secado o su enfriamtehto.

Podrédn ser tumbién variables cuantas circunstancias pue-
dan concurrir en la puesta en prdctica del procedimiento siem- :l
pre que por ser de oarécter accidental, accesorio o secundario
respecto & su esencialidad no causen alteracidn de la virin® =

-

lidad del mismoe.
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NOTA

Por la patente de introduccidn a que se refiere la pre-
senté memoria desecriptiva se REIVINDICA la explotacidn exclu-
slva des

l.- Un procedimiento de fabricacidn de nlacas de reves-
timiento de paredes, suelos, techos y cubiertas, que consis~
te esencialmente en preparar una masa més o menos flufda y
preferiblemente pastosa de un material pldstico sintético o
resina artificlal cuya fluidez y plasticidad se mantienen por
humedicimiento o térmieamente, de modo que resulte posible
incorporar a la maéa estahleclda, hacliendo gque gueden repar-
tidos por la extensidn de la misma,ubicados de acuerdo coﬁ
un repartimiento previsto o en forma aleatoriasmaterias mi-
nerales o vegetgles de escaso grosor que quedando perfecta~-
mente embebidas en dicha masa produzcan 8l gquedar apresiona—
des en 8llg, por endurecimiento de la misma,efectos decorati-

vos de tipo abstracto o ddtadds de una formalidad de coloca-

cidn prevista.

2.- Un procedimiento de fabricacién de placas de reves—

timiento de paredes, suelos, techos y cubiertas, tal como el

.especificado en l,caracterizado psencialmente Por el hecho

de preparar la masa de materia pldstica ddndolespor humede—
cimiento o termicamentesel grado de fluidez suficiente para

formar con ella en una cubeta o recipiente de moldeo una oca-

pa flulda sobre la cual se deposita el material decorativo que

deba quedar embebido en el cuerpo de cadé placa y en verter

sobre dicho material una nueva cantidad de la masa fluida que



se adhiera a la primeramente formid. de manera que quede si-
tuzdo entire ambos el oltedo material decorativo de modo que
al formar las dos citedas oapas, por mdtﬁu soldadura, un cuer-
po unico, quede tal material decorativo embebido en dicho
cuerpoe

3e= "Un procedimiento de fabricaclidn de placas de reves—
timiento de puredes, suelos, techos y cublertas".

Consta lu presente memoria de einco holjas foliadas, es=
oritas por una sola culde

Barcelonu, 6 de Marzo de 1957,

P. p. de Don alberto de VIRTO CASANOVA,
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