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correspondiente 2 una Patente de Tntroduceidn, gue se solicita
por DIiiZ A0S, para todo el Tevritoric Faclonal y Colonias, -
pors Ul. PROCEDILIILETC PARA IA FPAZRICACICL DX TACORES PARA CAIL~
ZADCHS, A PALTIR Ju PATeOKLS PREVIALNIS ESIAﬁLECIDOS, a favor

de D0 JULLO iasuull BAvAurC, de nacionalidad espafiola, residen

te en LLDA (Alicante), calle de Aragbn nam. 10C.
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#1 presente reglstro werece el privilegio de ger conside—
rado como Patente, toda vez gue su rinalidad prdctica estd per
fectamente definida y se ajusta en un todo z 1o precepituado en
el articulo 65 de la vigente Ley de ITropiedad Industrial.

Como gu enunciado indica consiste la esencialidal del -
presente vreglistro en un procedimiento para ia fabricacidén de -
tacones para calgados, o uavritliyr de patroges previamente esta -
blecidos, de zcuerdc con la degeripceion detallada que del mis—
mo se realiza, deblendo interpretarse siempre este concepto en
su wdg amplio sentido ¥ nunea en limitativo.

Zste concepto no es conocido ni practicado en TLspafia, pero
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sl en el ixtranjero (Italia), de donde procede la fuente de in-

rormacidén consistente en datos, catdlogos y Patentes de la Casa
Corercial Tertoleja,de IElan.

Ia tendencia actual en el calzado fewmenino, es la de utili
zar unos tacones extraordinariamente afilados, 1o que deterwina
que eh la zona estrecha, la seccion sea tan pequefia, que induda
blemente es insuiiciente para el esiuerzo a soportar, pPoOor cuyo
motivo es corriente, en los tacones de madera actualmente utili
zados, torceduras y roturas siempre desagradables y mwads aun en
el calzado 1ino llamado de salén que sc euplea en fiestas y pa-
ra vestir.

Ciro provlema gue este falta de seccidn provoca, en el de
la fijacitn de la tapa, va que, en log tacones de madera por -
muy del; ados gque sean los claves utilizados, se abren, se des—
garran o raja la madera y el tacén queda prdcticamente inutili
zado.

Para salvar estos inconvenientes, la solucitén es reforzar
la resistencia en las gzonas débiles recubriendo la parte delga
da del tacdn con una capa continua ¥ resistente que actie a la
manerva de valona, dando congigtencia a la parte débil, impi- -~
diendo que se raje o agriete al introducir los clavillos de fi
jacién de la tapa y asegurando una indeformabilidad o0 inestabi
lidaad total.

A dicho efecto, una vez construldo el tacén de wadera, a
la wsnera oruinaria, se impregna el mismo toialmente en su -~
parve de tacdn propiauente urcna, c¢on una solueidn salina con
un electrolito en suspensidh, con lo cual se hace que la par—
ve impregnada se vuelva conductora de la eletricidad, tras de
1o cual se nace actuar a esta pieza asi preparada como cdtodo
de un bafio de sales netalicas, cromo, aluminio, zinc, etc., -

en el gue el anodo estd cc puesto por placas de metal origi-
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nal, sometiendo al conjunto asi dispuesto al paso de corriente
continua de 6 a 12 voltios de tensidu, con una densiaad de co-
rriente de 200 a 400 awperios por umz.

la operacidn gse prolonga relativawente pastante tiempo, -
hasta conseguir un recubrimiento tubular de zona tratada de va
rias décimas de umm., determinativo de una valona que vealiza -
la funcioén que ge ha descrito.

Los tacones asl pregarados, son susceptibles de c¢coloca- -
cién inmediata y su utilizaciobn, adorno y terwinacién, es exac
tarente igual al de los tacones ordinawcios, pero presenta la -
imporvanyvisiua ventaja de que no se desgarvan, rajan, nb estro
bean, pecmitiendo el recambio, en ndmerc indefinido de vecses,
de la tapa.

Descritas suificilentemente las Opevraciones gque constisuyen
el obJuvo ae la presente PFatente we Introducciotn, asl coumo sus
ventajas, ce hace constar expresasente que cualquier modifica-
cién que se introduzca en el mismo, se considerard incluida -
dentro de esta proteccion, sieumpre y cuando gue no altere o o
dait'ique esgencialuente su trinalidad caracteristica.

n_C w4

Por Gltimo ze declaran de novedad en mspaila, las siguien-
tes:

R I Vieg oo oACE OGN g3

12.~ Un procedimiento para la fabricacioédn de tacones para
calzados, a partir de patrones previamente esgtablecidos, carac
terigado porque el tacén propiamente dicho, se introduce en un
bafio metdlico, de paredes inalterables y se impregna de una so
lucidén alcalina con un electrolitc en suspensidn, con lo gque -
se consigue la descowmposiciodn de la nasa y por ello se deterrd
aa un buen conductor eléctrico. SJeguidamente se trata a2 la pie
za preparada cogo catodo acituando de polo positivo de un bafio

de sales wetalicas adecuadag, en el gue el dnodo estd formado
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cor el polc negative de placas de metal criginal. i1 conjunto se
gsouwete asi al pasc de una corriente eléctirica continua de 6 a 12
voltios de tensién con una densidad de corriente de 200 a 4C0 an
pePios wanteniendo el raso de la corrviente durante un Tiewmpo re-
lativamente largo, hasta conseguir un vrecubrimienso de varias ié
cimas de mm. de espesor, constitutivo de valona. Iosteriormente
se recubre el tacbn en su totalidad por una cobertura de piel -
adherida por los medios convenientes, en especial por aglomeran-
te coloidal.

22, Ul PROCLII.LuD0 PARA TA FADRICACION DE 2ACONLS PARA -
CALZADOS, A PARDIR DI PATRONES IusVIAMRIVE ZSUABLECIDOS.

Todo ello tal y como ge describve en el cuerpo de esta jileno
ria y se reivindica en su nota a los Iinesg gue se citan.

sota lMeworia Descriptiva consta de 4 hojas foliadas y ueca
nografiadas por una sola de sus caras.

iadrid, 1€ de Rarzo de 1,457
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