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MEM3RIA DESCRIPTIVA 

DE LA

PATENTE BE INVENCION

que por veinte años,para España y sus Posesiones, se s o l ic i t a  a favor de 

DON MANUEL Y DON FRANCISCO ESPEJO GUTIERREZ, de nacionalidad española, 

residente en SEVILIA(ESPAÑA) ca lle jó n  La María, 2 , por: "UNA PRENSA CONTI­

NUA DE TRABAJO LAMINAR CON EXTRACTOR TERMICO BE AGOTAMIENTO AL VACIO".
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Ante la  necesidad, cada día mayor, que exige la  industria ace i­

tera en la  perfección de sus instalaciones en lo que respecta a un mayor 

rendimiento y re valorización de los subproductos, se ha estudiado con todo 

interés y detenimiento sobre e l  p a rticu la r , llegándose a c re a f este equipo 

de prensa continua de laminaoión eon extractor térmico, de^gran u tilid ad  y 

ventaja, pués por la  forma en que e stá  concebida y desarrollada en su d is­

posición, construcción y montaje, viene sin  género alguno de dudas a reso l 

ver uno de los grandes problemas que hoy ex iste  en la  dicha industria ace i  

tera  en la s fases de molturaoión, prensado y extracción, con aprovechamien 

tos máximos y revalorización de los subproductos f in a le s .

Esta prensa continua de trabajo laminar con extractor térmico de
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agotamiento a l  vacio, cuyo registro  se s o l i c i t a ,  se caracteriza por e star  

constituida en la  forma sigu ien te :

Porun cuerpo tubular (1) de doble paredes envolventes, por cuya 

cámara (2) formada entre dichas paredes, c ircu la  agua caliente que efec­

túa su entrada por e l tubo (3) y su sa lid a  a l  exterior despuós de su 

recorrido, por e l  tubo (4) verificándose la  calefacción  de dicho cuerpo 

tubular (1) y con e llo  e l  templado de la s masas que c irculan por su in­

te r io r .

20 Estas masas efectdan su entrada en e l  in terior del cuerpo tubu­

la r  (1) mediante una tolva de carga (5) dispuesta y f i j a  en su parte supe- 

 ̂ rior por la  que se vá alimentándo de la  masa a laminar, a un e sp ira l com-

 ̂ preser (6) nmntado con movimiento de rotación en e l  in terio r de dicho cuer­

po tubular (1) y que mediante su e je  (7) y polea trapezoidal (8) es ac- 

25 cionado en su movimiento, bien por un electro-re ductor o en otra forma 

adecuada cualquiera, cuyo e sp ira l compresor (6) tiene como misión condu­

c ir  y empujar a le^áasa de aceituna con hueso o previamente deshuesada, 

hacia dentro de un cuerpo tubular perforado (9) montado conveniente a con­

tinuación del cuerpo tubular (1) de doble envolvente, yeuya pared laminar 

30 llev a  practicados una serie  de pequeños taládros (10) de 1 m.m. aproxima­

damente, por los que f lu irá  e l  aceite  y agua de vegetación a l  pasar la  

masa de aceitunas y ser comprimida.

En e l in terior de este cuerpo tubular perforado (9) de forma 

rec ta , vá convenientemente montado en su centro mediante unes brazos 

38 soportes (11) y cojinete cen tra l, otro tubo laminador (12) de forma cónica 

por su parte delantera, continuándo en forma recta y cerrado por sus ex­

tremos, cuya parte recta vá dividida por unos tabiques o paredes (13) en 

tres compartimientos, circulándo por e l  primer compartimiento (14) agua 

caliente con entrada y sa lid a  mediante lo s pequeños tubos (15) y (16) con
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e l  sol# objete de templar la s  láminas de masa que a-panza entre los dos 

cuerpos tubulares (9) recto f i l t r a n te , y e l  (12) cónico laminador térmico, 

exprimiéndose en é sta  primera fase a l  avanzar la s láminas formadas entre 

estos dos dichos cuerpos tubulares (9) y (12), rozándo la  parte templada 

e l  aceite  fino de primera presión y una gran parte de agua de -pe ge tac ión, 

pués éstas finas láminas ván bien adaptadas y comprimidas mediante los 

sa lien tes (17) que le  sirven de obstáculos en su paso, obligándoles a l  

pasar, a una mayor presión.

Una vez pasada ésta primera parte de láminas de la  masa en su 

avance, comprimidas por e l  e sp ira l alimentador (6 ), lle g a  a la  segunda 

fa.ee y segundo compartimiento (18) del tubo in terio r cónico laminador (12), 

que llev a  practicados otra se rie  de pequeñas y finas perforaciones (19) 

en cuyo segundo compartimiento (18) se producen descargas de vapor que 

tiene su entrada por e l  pequeño tubo (20) y sa lid a  por las dichas per­

foraciones cuyo vapor a l  atravesar las láminas ya exprimida del aceite 

fino en su primera fa se , obliga a f lu ir  e l  poco aceite  que le  queda y a 

granular la  masa, pués la s albúminas, pee tinas y muc ilagos a l  rec ib ir  ésta 

descarga de vapor se contraen y se convierten de una masa gelatin osa, 

en una masa porosa, más la s pequeñas c e ld illa s  o vesículas donde está

alojado e l aceite que aún quédan enteras, estallándo por la  acción del 

vapor en su mayoría, facilitándo e l  f lu ir  del a c e ite .

E stas láminas ya calien te y porosas oontinuán avanzando y en­

trón en e l  tercer compartimiento (21) del cuerpo cónico laminador, y con 

e llo  en la  tercera fase fin a l de agotamiento to ta l ,  en cuyo compartimien­

to y tercera fase del tratamiento, e l  cuerpo tubular recto exterior (9) 

ya no vá perforado, y s i  e l  in terior (12) en su compartimiento (21) que 

a l  igual que su anterior compartimiento (18) llev a  practicadas una serie  

de pequeñas y finas perforaciones (22), estándo cerrado por sus extremos
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y dotado por su parte in fe r io r , de un pequeño tubo (23) de oopunicación 

para conectar con un equipo de vacio, por lo que a l  pasar la s láminas ya 

porosas y con vapor introducido en todos los poros de los huecos y p a rt í­

culas de masas, a rra stra  ayudado por e l  dicho vacio, e l  resto del a c e ite , 

recogiéndose todo e l  liquido extraído mediante una canal (24) dispuesta 

convenientemente en la  parte baja del cuerpo tubular perforado (9 ).

La pulpa que sa le  de e sta  operación aón con humedad pero ca lien ­

te , se voltea en un secadero por a ire  calien te para que una vez ya bien 

seca pueda dedicarse a l  pienso.

Esta prensa llev ará  montada en e l  extremo del cuerpo tubular rec 

to (9) una válvula cónica (25) que c ie rra  hermótioamente la  sa lid a  de la  

masa a l  exterior con e l  objeto de que se efeotóe una perfecta presión 

laminar entre los dos tubos (9) y(12), cuya presión es regulada por una 

pesa (26) montada sobre una v a r illa  o brazo de palanca (27) que a mayor 

o menor punto de palanca ejerce una mayor o menor presión sobre la  válvula 

obturadora (25), puliendo también montarse con muelles tensores h e lic o i­

dales (28) reguladores de presión.

Esta pulpa de aceituna deshuesada que quóda con una riqueza 

grasa superior a l  uno o uno y medio por c ien to , y que se le ha eliminado

en parte e l  amargo y c a s i  totalmente e l  alpepchin, quedá como un excelente

pienso, contrariamente a lo que sucedería s i  se tratase  para desengrasarlo 

con d iso lven tes, puós e l ganado lo rechaza por su olor a sulfuro que a su 

90 vez es tóxico para los animales y en segundo lugar por su elevado poscen- 

j&je de huesos y su mal sabor a fermentado.

La pulpa que acaba de s a l i r  del extractor térmico puede ser 

prensada s i  se desea para fabricar briquetas de diferentes formas, con 

ósta predón es eliminada c a s i totalmente e l  agua, quedándo en inmejorables 

95 condiciones para su secado y transporte.
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Con esta  pulpa también puede producirse esoamas, puós a l  se r  

secada entre rod illos por los que c ircu la  en su in terio r agua caliente o 

vapor, es comprimida a l  secarse , quedando a l s a l i r  del secado convertida 

en la s dichas escamas, perfectamente se c a s , siendo muy adaptables para 

IDO ser usadas en piensos húmedos, puós la  gran finura y superficie de absor­

ción en que quóda la  pulpa d iv id ida, f a c i l i t a  grandemente su hidratación.

También puede emplearse e sta  pulpa mediante una p ré v is 'prepara­

ción como un sucedáneo del oafó con sabor más agradable y apreciable que 

e l  cafó de malta.

108 Esta prensa continua de trabajo laminar puede se r  objeto de modi-

 ̂ ficaciones, siempre que no altere  la  esencialidad del invento?

Todo según se d e ta lla  en e l  dibujo adjunto que a t itu lo  de ejem­

plo acompaHa a la  presente memoria descriptiva y en e l que se representa 

la  prensa v ista  en alzado y en sección longitudinal para mejor ver toda 

1Í0 su disposición y montaje in te r io r .

-REIVINDICACIONES -

Se reivindica como de la  propia y nueva invención la  propiedad y explo­

tación exclusiva de :

lo Una prensa continua de trabajo laminar con extractor tórmico de agota - 

115 miento a l  vacio, caracterizada por e sta r  constitu ida por un cuerpo tubular 

de doble envolventes, entre las que se forma una cámara por la  que circula 

agua caliente que efúctúa su entrada y sa lid a  en e l la  mediante unos peque- 

Sos tubos, efectuándose la  calefacción  de dicho cuerpo tubular y con e llo  

e l  calentamiento de la  masa que ha de c ircu la r  por su in terior y de la  que 

130 será alimentado mediante una tolva de entrada dispuesta en su parte supe- 

ri& r.

2S Una prensa continua de trabajo laminar con extractor tórmioo de agota­

miento a l  vacio, según l a  reivindicación, caracterizada por llev ar  d is-



puesto en su in terio r un e sp ira l compresor y laminador, montado con movi­

miento de rotación , accionado mediante su eje y polea trapezoidal por un 

electro-reductor, o en otra forma adecuada, cuyo e sp ira l compresor vá 

alimentando de la  masa a un segundo cuerpo tubular laminador.

3& Una prensa continua de trabajo laminar con extractor térmico de agota­

miento a l  vacio, según la  y 2a reivindicación, caracterizada por llev ar  

montado a continuación del cuerpo tubular de doble envolvente, otro cuer­

po tubular recto que llev a  practicados en sus paredes y e n  los dos tercio 

aproximadamente de su longitud una se r ie  de peque ñas perforaciones por 

las que fluye e l  aceite y agua de vegetación a l  pasar la  masa y ser  com­

primida, estándo dotado por su extremo trasero de una válvula cónica que 

c ie rra  herméticamente la  sa lid a  de la  masa, a l  ex terio r , efectuándose la  

presión laminar y regulación de la  válvula, mediante una pesa montada 

sobre un brazo de palanca, o por muelles tensores helico idales regulado­

res .

4  ̂ Una prensa continua de trabajo laminar con extractor térmico de agota­

miento a l  vacio, según la  a 3a reivindicación, caracterizada por llevar 

montado en e l  in terio r del an terior ouerpo tubular, en su centro y median, 

te unos brazos soporte y o o jinete ce n tra l, otro tubo laminador de forma 

cónica por su parte delantera, continuándo en recto y cerrado por sus 

extremos, estándo ésta  parte recta dotada por su exterior de unos sa lien ­

tes y dividida por su in terio r mediante unos tabiques de separación, en 

tres compartimientos, circulándo por e l  primero agua caliente que entra 

y sa le  por unos pequeños tubos de que va dotado, calentando la  lámina de 

masa que pasa por e l  exterior de dicho compartimiento, circulándo por e l  

segundo,vapor que efectúa la  entrada en su in terio r  por otro pequeño 

tubo y saliendo por una se rie  de perforaciones practicadas en su pared 

después de atravesar mediante descargas de vapor la s  láminas de masa que
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-9%n pasóndo por su exterior en su segunda fase de extracción, continuando 

dicha lómina de masa en su fase tercera y f in a l ,  pasando por e l  exterior 

del tercer compartimiento dotado también de una serie  de perforaciones 

y cerrado por sus extremos, siendo dotado de un pequeño tubo in ferior por 

e l  que se conectará con un equipo de vacio que efectúa la  absorción de 

la  masa*

5S"UNA PRENSA CONTINUA. DE TRABAJO LAMINAR CON EXTRACTOR TERMICO DE AGOTA­

MIENTO ALACIO ".

Consta la  presente memoria d e s c r e í  va de sie te  hojas numeradas 

y mecanografiadas en una, so la  cara a la s que se acompañan un plano para 

su mejor comprensión.

MADRID de 1.957.
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