MEMORIA DESCRIPTIVA
DE LA
PATENTE DE INVENCION

N

que por wveinte afios ,para Espafia y sus Posesiones, se solicita a .{'a.vor de
DON MANUEL Y DON FRANCISCO ESPEJO GUTIERREZ, de nacionalidad espafinla,
residenfe en SEVILIA (ESPARA) calle jon la Marie, 2, por: "UNA PRENSA CONTI;
NUA IE TRABAJO LAMINAR CON EXTRACTOR TERMIiCO DE AGOTAMIENTO AL VACIO".
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dnte la necesidad, cada dia mayor, que éxige la ,industria. acei;
tera en la perfecoidn de sus instalaciones en lo que respecte & un mayor
rendimiento y revelorizacidn de los subproduc tos, se ha estudiado con todo
interés y detenimiento sobre el particular, llegdndose a cread este equipo
de premsa continua de laminecidn con extrac tor térmico, d:’;&gmn utilidad y
ventaia., pués por la forma en que estd concebida y desarrollade en su dis-
posicidn, construccidn y montaje, viene sin género alguno de dudas a resol
ver uno de los grandes problemas gue hoy existe en la dicha industris acei
tere en las fases de moltursoidn, prensado y extraccidn, con aprovechamien
tos mdximos y reéalorizacidn de los subproductos finales.

Esta prense continua de trabajo laminar con extractor térmico de
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agotamiento al vacio, cuyo registro se solicita, se caracterize por estar
constituida en la forma siguiente:

Porun cuerpo. tubular (1) de doble paredes envolventes, por cuya
cdmara (2) formada entre dichas peredes, circula ague caliente que efec-;
tda su entrade por el tubo (3) y su salida al exterior después de su
recorrido, por el tubo (4) verificdndose la calefaccidn de dicho cuerpo
tubular (1) ycon ello el templado de las masas Que circulan por su i.n-
terior. | |

Estas mesas efectuan su entreda en el interior del cuerpo tubu-
lor (1) mediante una tolva de carga (5) dispuesta y fija en su parte supe-
rior por la que se v aliment4ndo de la masa a laminar, & un espiral com;
presor (6) montado con movimiento de rbtacidn en el interior de dicho cuer-
po tubular (1) y que mediante su eje (7) y poles trapezoidal (8) es ac-
cionado en su movimiento, bien por un electro-reductor o en otra forms
adecuada suelquiera, cuyo espiral compresor (6) tiene como misidn condu;-
cir y empujar a lafiase de aceituna scon hueso o previamente deshuesada,
hecia dentro de un cuerpo tubular perforado (9) montado oonveniente ) con;
tinuacidn del cuerpo tubular (1) de doble envwolvente, y cuja. pared laminar
1le'§a prac ticados una serie de pequefios .tale(dres (10) de 1 m.m. aproxima-
damente, por los que fluird el aceite y agua de vegetacidn al paser la
mase de aeeituna.s Yy ser comprimida.

En el interior de este cuerpo tubular perforade (9) de forma
recta, vd convenientemente montado en su centro mediante unos brazos
soportes (11) y cojinete central, otro tubo 1a.mina.dor (12) de forma cdnice
por su parte delanters, continudndo en forms recta y éerrado Por 8us ex~
tremos, cuys parte recte w dividida por-unos tabiques o paredes (13) en
tres coméaftimientéa, circuldndo por el primer compartimiento (14) egme
celiente con entrada y salida mediante los pequefios tubos (15) y (16) con
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fese y segundo compartimiento (18) del tubo interior cénico laminador (12),
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el solo objeto de templar las ldminas de masa que avenze entre los dos

cuerpoé tubulares (9) recto filtrante, y el (12) cénico laminsdor térmioco, :
exprimiéndose en ésta primera fase al avanzar las 1£minas formadas entre
estos dos Vdichos cuerpos tubulares (9) y (12), rozdndo la parte templads
el aceite fino de primers presidn y una gran parte de agua de vegetacidh,
pﬁés.éstas finas ldminas win bien adaptadas y comprimidas mediante los
salientes (17) que le sirien de obstdeculos en su paso, obligdndoles al
pasar, a una mayor presidn.

Una ‘vez pasada ésta primera parte de ldminas de la mase en su

avence, comprimidas por el espiral alimentador (6), llegs a la segunda

que llewa practicados otra serie de pequefias y finas perforaciones (19) |
en cﬁya seguﬁdo oompartimiento (18) se producen descargas ‘de vapor ciue
tiene su entrada por el pequefio tubo (20) jsalida. por las dichas per;
féra;:iones cuyo wapor al atravesar las ldminas ya exprimida del aceite

fino en su primera fase, obliga a ﬂﬁir el poco aceite que le queda y a
granﬁlar' la mesa, pués las albvmines, pectinas y mucilagos al recibir ésta
des;:a.rga de wpor se contraen y se coﬁvierteﬁ de una masa gelatinosa.,

en una mase porosa, mfs las pequefias celdillas o wsiculas donde estd

alo jado el aceite que a.ﬁn quédan enteréa, estalldndo por la accidﬁ del
Yepor en su ma.yoria.,l facilitdndo el ﬂuir del aceite.

Estaes 14minas ya caliente y porosas continudn é.ﬁanza.n&o Y en-
trdn en el tercer compartimiento (21) del cuerpo cénico laminador, y con
ello en la tercera fase final de ag’éta.miento total, en cujo compartimien;
to y tercéra. fase del tratamiento, el éuerpo tubular recto exterior (9)
¥e no v perforado, y si el interior (12) en su compartimiento (21) que
al igual que su anterior compartimiento (18) lleve pra.6 ticadas une serie

de pequefias y finas perfora.ciones (22), estdndo cerrado por sus extremos
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¥ dotado por su parte infefior, de un pequefio tubo (23) de copunicecidn
pare conectar oon uh equipo de wacio, por lo que al pasar las ldminas ya
porosas y con vapor introducido en todos los poros de los huscos y parti;
oulas de masas, arrastra ayudado por el disho wacio, el resto del aceite,
recogiendose todo el liquido extraido mediante une canal (24) diépuesta'
convenientemente en la parte baje del cuerpo tubular perforado (9).

Le pulpa que 8ale de esta operacidn aivn con humedad pero calien;
te, 8e woltea en uﬁ secade ro por aire caliente para gque una wvez ya bien
8eca pueda dedicarse al pienso.

Este prenss llevard montada en el extremo del cuerpo tubular reo;
to (2) una wlwula cdnica (25) que cierra herméticgmente la salida de la
masa al exterior con el objeto de que se efectde una perfecta presidn
1aﬁinar entre los dos tubos (9) y(12), cuya presidn es regulada por una |
pesa (26) montada sobre una varilla o brazo de palanca (27) que a mayor
0 menor punto de palanca ejerce une mayor o menor presidn sobre la vilwula
obturadora (25), pudiendo tambien montarse con muelles tensores helicoi;
dales (28) reguladores de presidn. ‘ |

Esta pulpa de aceituﬁa daahﬁasada que quéds con una riqueze

gresa superior al uno o uno y medio por ciento, y que se le ha eliminado

“en parte el amargo y casi totalmente el alpemchin, queds domo un excelente

pienso, contrariamente & lo que sucederia si se tratase para desengrasarlo
oon disolventes, pués el ganado lo rechaza por su olor a sulfufo que a su
wz es {dxico para los animales y en segundo lugar por su elewado posceﬁ;
Ju.je de huesos y su mal sebor a fermentado.

La pulpa que acabe de salir del extractor térmico puede ser
prensada 8i se desea para fabricar briquet&b de diferentes formas, con
és ta prai6n.es eliminads casi totalmente el agua, queddndo en inme jorables

condiciones para su secado y transporte.
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secada entre rodillos por los que cirsula en su interior agua caliente o
wapor, es comprimide al sedarae, queddndo al salir del secado conwvertida
en las dichas escamas, perfec tamenteAseca.s, siendo muy ada;}tgbles para
ser usadas en piensos humedos, pués la gran finura y superficie de absor-
¢idn en que quéda la pulpe dividide, facilita grandemente su hidratacidn.

Tambien puede emplearse esta pulpa mediante una previa'prepara;
cidn como ﬁn suceddneo del café coﬁ ssbor mds agradable y apreciable que
el café do mlta.

Esta prensa continua &e traba jo laminar puede ser objeto de modi-
ficaciones, siempre que no altere la esencialidad del invento?

Todo segin se detalls en el dibujo adjunto que o titulo de ejeme
plo acompafia a la presente memoria descriptiva y en el que se representa |
la. prensa vista en alzado y en seccidn longitudinal para mejdr ver toda
su disPosiciGh y montaje interior.

;REI VINDICAC TONES -

Se reivindica como de la propia y nueve invencidn la propiedad y'explo;
tacidn exclusiva de :

12 Una prenss continuar de trabajo laminar coﬁ extraator térmico de agota-
miento al fe.cio, caracterizada por estar constituida por un cuerpo tubular
de doble envolvenvtes, entre las que se forma une cdmara por la que circula.
agua caliente que eféctda 8su entrada y salida en ella mediante unos peque-

fios tubos, efectudndose la calefaccidn de dicho cuerpo tubular y con ello

el calentamiento de la masa que ha de circular por su interior y de la que

serd alimentado mediante una tolva de entrada dispuesta en su parte supe-
riér. | '
22 Unsa prensa continua de trabajo laminar con extractor tdrmico de agota-

miento al vacio, segin 18 reivindicacidén, caracterizade por llevar dis-
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pﬁes to en su interior un espiral compresor y laminador, montado eorn movi’-.
miento de rotacidn, accionado mediante su eje y polea trapezoidal por unm
electro;-reduétor, o en otra forma adecuada, cuyo espiral compresor vd
a.lmentatndo de la masa & un segundo cuerpo tubular laminador. A

38 Una prensa contmua. de trabajo laminar con extracior térmico de a.gota-
miento &1 wecio, seg¥n 12 y 22 reivindicacién, caras teriza&a por llewar
montado & continuacidn del cuerpo tubular de doble enwlvente, otro cuer;
po tubular reecto que lleva practicados en sus paredes y en los dos tercio
aproximademente de. su longitud una serie de pequefias perforaciones por
les .que ﬂuje el aceite y agua de wvegetacidén al pasar la masa y ser com;
primida, estdndo dotado por su extremo trasero de una v{lvula cdnica que
cierra herm¢ticamente la.- salida de la masa al exterior, efectudndose la
presidn lamina.r y regulacidn de la wlwla, mediante una pese mbnta.da.
sobre ﬁn brazo de pa.laj.nca;, © por muelles tensores helicoidales regulado;-

res.

48 Una prensa continua de traba jo 1aminar_con extrac tor térmico de agota.Q
miento a.l va.oio, segin 12 g 38 reiﬁndioaoidn, caracterizada por llevar
montado en el interior del anterior ouerpo tubular, en su centro y media.n
te unos bragzos soporte yoojinete central otro tubo lamna.d.or de forma
cénica por su perte delantera, continudndo en ree to Yy cerrado por sus

extremos, estdndo ésta parte recta dotade por su exterior de unos salien;

~ tes y dividida por su interior mediante unos tabiques de separacidn, en

tres compartimientos, circuldndo por el primero agua caliente que entra
¥y sale por unos pequefios tubos de que wa dotado, calentando la ldmina de
wase que pasa por el exterior de dicho compartimiento, sirculdndo por el
gegundo,vapor que efectis la entrada en su interior por otro peque fio
tubo y saliendo por una serie de perforaciones practicadas en su pared

después de atravesar mediante descargas de vapor las ldminas de mesa gue
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vin pasdndo por su exterior en su Segunda fase de extraccidn, continudndo
dicha 1§mma de masa en su fase tercera y fina.l, pasando por el exterior
del tercer compartimiento dotado tambien de uha serie de perforaciones
¥y cerrado por sus extremos, siendo dotado de ﬁn pequefio tubo iﬁférior por
el qﬁe se conectard con un equipo de wacio que efectia la absorcidn de

la masa.
52"UNA PRENSA CONTINUA DE TRABAJO LAMINAR CON EXTRACTOR TERMICO DE AGOTL-

MIEND AL VRGIO"

Conata la presente memoria descripive de siete hojas numeradas

y mecanografiades en una sols cara a las gue Se acompafian un plano para

su me jor comprwnsidn.
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