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1 Este invento se refiere & recipicntes gue tie

nen un orificio o agujero vertcdor previasnmcente formsdo, que

‘ . . X . - . ;s N
esta cubierto por un sistema de cierre retirable {ecs decir
desprendible & mano). El invento se refiere tambiln a por-

. . , . » 0 )
. 5 |jciones extremas utiles para recipientes adaptados pera en-—

vasar. bebidas corbénicas.

. - En los Gltiizos ajios se ho producido uns uti-

N . 4 : ~ . . : 4 . .
lizacion creciente dec rcecipientes metalicos paro bhebidas

carbonicas, tales como bobidas de refresco Yy cerveza. 21

10 |més comln de estos recipientes metdlicos emplea un cierre
de facil aperturaven gue-un anillo metdlico fijado a la pa~
red extrema és levantado y arrancado con el fin de retirar
. una porcién de la pared extrema a lo largo dg.linéas de 60&
| - garfamiéntﬁ debilitadas. No obstante, dichos sistemas de

i5 |cierre estidn resultando muy inaceptables desde el punte dg
. . . X . : o‘..
vista ecoldgico debido a que las lenglictas metdlicas rcti-

- |[redas, que comunmente son desechadas a la tierra, a lagos,
- ’ R Beoe

o cursos de agua similores, etc, se descomponecn sélo:conomg

e et

cha lentitud ys debido a sus bordes afilados, son bastant

[ L,'(D
A

&

20 |peligrosas en zonas en tales como playas, en donde las peiv

o

P

sonas andan a pié desnudo,

-
.
-
-
* M

Si bien es sabido que se pueden disponer bo
° .

.
tes o latas no puestos a presidn, que contengan jugo dezféhg
. te y 1iquidds similares, con cierres de fécil'apertura que
255'comprendan lengﬁetaé de cintaradhesiVa-sensibles'a la pre-
sidén (por ejemplo tal como se deécribé'en la patente d§ los
Estédos Unidos 3.389.827}, tales sistemos de cierre no han
sido éqéptables para utilizorse en qonexién con fecipientes

.

en donde estén envosados liguidos con contenido de- guses

30 |(por ecjemplo bebidas de refresco csrbénicos y cerveza). Pre-
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siones tinicas de rases para dive:r o o bebidas a 0L son
2 B
las \vnxcntcn. refresco de navangn 1,7 ke/em™; cestveza

) ) L
fuerte 3,3 kg/em™; cerveza de raices, ginger ale (ccrveza deo
J’) Y4 ] P& o .

- 0 ' l'. , ‘ 2 . f‘ '
jengibre), cola, limén 4,5 kg/cm™; soda dec club 5,06 h"/bm .
A la temncratura ambicente las presiones de fas son aliededor

de 70)5 de las mencionadas, ¢ incluso. con refrigeracidn norw-

mal (noxr ejemplo L_50C) ias presiones de zas son alrededor

las cApue stas. Dichas presiones de gas dan lugar

[

e -
& recnica

ot

brdinariasiente & oue los cierres de cinta de
anterior se pandeen hacia arriba y se desprenden gradual-
mente de la zona 1n"edlacamcnte circunyacente al orificio

breviamente formado (es deciir, el agujero de vertido) com

Lo cual se rompe la. obturacio én del bote o latae

Aunaue las natentes de los istados Unides

2 .370.935, 3.292.328 v 3.339.788 nretenden descrihi diﬁg&
. i . » %o

'bos sistemas de cierres de facil apertura Gtiles en unidn

e . ) - . . s P L
bon 1ecipientes que contiencn bebldas carbhonicas, tales.srs,

'temas han tenido sdlo un ito comcrc1a1 limitado. Ln phﬁm

hlema pr1n01pal nue se ha encontrado en el desarrollo.dg,:.
lichos cierres es-la dificultad de obtener materiales qge -
tengan propiedades fisicas suficientes para ser conformagdos

f la forma de dicha obturacidn hermética en las condicigmes

LJ
e 00

hue se presentan en las opera 01ono de llenado y cierre de

:ecipientes netélicos. Ademds, las meniorias descriptivas de

‘Hichas patentes, en lo que sc refiere a los materiales que.

bueden ser satisfncfnraos para u 133barce, son derasiado

He)

ferales y no yornorciona n ninsuna hase vara discrinmtinsr en-—
3 ] :

“tre los maleriales quc sena aproniatos mara vtilizarse en

]l sistemia y los gue no lo sean.

De acuerdo con el wmresente invente, se ha




Ttoja N o

ey o

AD OF?\G\NAL

10

15

20

25"

g

encbntrado gque cntre los nulerosill oS materialosnde parti
-da disponibles (en té trminos de pellcvlns, adIGSlVOQs:CtCr)
existen 1imi€édos y-sé1e¢td$ xater1d¢~5 qu¢ son éprépiadds
para fabricor sistemés de cierrec gue icungan el Qquilibrio
ipropiado de las muchas coracteristicas necesarias con el
fin de que sean comercialmente aceptablcs. |

"De acuerdo con cl presemnte invento se crea
unua porcion extreﬁa paro un recipiente, en que dichia por-
cion extrems tienme un orificio (es decir agujerd de verti-
do) previamenﬁe formado ¥y un sistema de cierre de fécil
apertura para dicho orificio,‘cn que'el siétema de‘cie;re
comprende: | |
(2) una cinta extérior circunyacentec (es decir situada por
encima Yy rodeéhdo) a>dicho érificfg? siendo dicha ;inta

usceptible de ser desprendida con la mano desde el e§9

rior &e dicha porcidn extrema que rodea a dicho orificio,
gomprendiendo‘dicha cinta: : N . voo
(i) un miembro de respaldo flexible de al menos 6,3 mmééq
:anchura y goﬁ un eSpesbf dévaproximadamente 25~250 ﬁiqggs;

que ni se rompa ni se alargue m"s de 25% baJo una tcn516 .

-

de 1,8 kg ¥y quec sea apto para. ser retirado hacia atrés.ﬁo%
e . . ’ ) ' ..
bre si mismo sin rotura; . » : oo

(ii) un recubrimiento uniforme de adhc51vo, con un espesor
menor de 250 micras, el cual recubrimientO'adhesivo esti
anclado firmemente a dicho miembro de respaldo; en que di-

cho achesivo proporciona una "“resistencia al cizallamiento

nos 1.000 minutos a 932C;

en que dicha cinta exterior ticne una resistencioe al des-

L .'» c 2 .
bajo el peso propio'" de al menos 1,24 kg/cm”™ durante al mo-

prendimiento dentro del worgen de aproximadamente 0,7 a 2,1

#ay
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(i) un miembro de respaldo de aproximadamente 15 a 50 mi
_ i I ‘ )

|en que al menos uno de los clcmentos ‘constituidos por dlcha

meable a la humndad y en que dicho orificio previamenté'fgx

lracion en un recipiente puesto a presion (por ejeinplo uno

oot 5

kg pof cm ‘de ancﬁura, a temperaturas desde al menos 2 has-
ta 389C.;

b) una 1émiﬁa interior que‘cubre el lado inferior de dicho
orificio y que cstd firmemente adherida a la superficic de
fondo de dicha porcidén extrema circunyacente z diclio 6riﬁi
cio y quec ecsta fijada adicionalmeﬁte de modo adhesivo a di
cha cinta exteribr en la zona de dicho orificio, compren-

diendo diche material de lémina interior:

cras de espesor y que tienc un indice '"ppt" dentro del may
gen de aproximadamente 15 a 200 granios por capaj

(ii) una cappbde adhesivo, que tiene un ésbesor de aproxi
hadamente 3 a.SO-micras, que adhicre firmeﬁente dicho mien

bro de respaldo a dicha porcidn extrema,en que dicho adhe -
.
51vo proporciona resistencia al c14allam1ento bago el peso

« %

propio de al menos 1,24 kg/cm duranuc al menos 1.000 minu-

tos a 93°C y tlene una resistencia al desprend1m4cnto, de,s-—

Vo.‘

de la cinta exterior en la zona del orificio prcvianentm

formado, superlor a 2,1 kg por cm de anchura (a oemperatu;a'

de al menos 2 a 38°C) 7 C o o ) _:

c1nta exterlor y dlcho material de lamina 1nterlor es 1@per
. L
mado tiene un orxificio de alivio de presidén asociado con &1.
- Por lo tanto, el invento crea un sistecma de

cierre de ficil apertura que es capaz de mantener una obtu-

que contenga bebidas carbdnicos tales como soda o cerveza)

Y que ademés peritite unas retirada fécil y segura con la ma-

no (sin esquinas afiladas para provocar cecrtes y heridas).
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A | El sistema de cierre no comunica sabores, aromﬂé ni.OlDrCS
“jndesecables a las bebidos chrbénicas.-ﬂdcmas, ci sistema
 de‘cierre esiﬁtil con ¢Xtreﬁosrde boteftanto.de"acefolcomq

de aluminio (que son los cxtremos mds comGnmente utiliza-
dos) mcjorando de csta mancra las condiciones econdmicas

5
de posibilidad de recirculacidn de los botes, y el sistcma
es econdmicomente coupetitivo con los sistemas de cierre
sistema de cicrre

2ja del presente

existentes. Otra ventaj
congziste en que no se intrcduce dentro del recipieunte ni

10 | sucicded ni residuos durante la apertura (a diferencia de
un sistema recientemente desarrollado en que- porciones del
extremo del bote son realmente empujadas dentro del reci-

piente con el fin de abrirlo). Todavia otra ventaja del
es compatible

presente sistema de cierre consiste en que
- i .
{
15_ con los equipos de envasado en hotes actualmente utiliza-
. :".v
dos. T .
. El invento se describe seguidamente con mpa-
L - - . dewo
yor detalle haciendo referencia a los dibujos anejos, cnr lop
. [-RR)
. . b
que caracteres de referencia iguales se refieren a.las mis
. . . - vduw o
20 |mas partes a lo largo de las distintas vistas y en que; ..
. . . s ¢ b
La figura 1 es una vista en perspectiva de
.0.’.:
n re-
..;.‘-‘0:

' - . s ’ .
una forma de rcalizacion de una porcidn extrema para u

cipiente de acuerdo con el presente inventoj
La figura 2 es una vista en seccidn trans-

25 |versal de un sistema de cierre de ficil apertura sobre la

vista en perspecctiva del
’

porcidn extrema de la figura 1;
La figura 3 es una

sistema de cierre de lua figura 1 después de haber sido abie:

to;

‘La figure 4 es una vista superior de una fo%
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calizacion de un orificio previamente formodo, Util

0§~e1 Presente invénto.

Asi, en los figuras 1 y 2’Setm“°3£fé una .
POreidn extrema 10 para un>fccipiente (por GJCHP1°; uh bo-~
5 te etilico) que comprende un disco rigido o tapa 12 gene-~
ralmente circular, quc tiene un orificio-o a$ﬁj¢Y° de ver-
~tido 14 previoamente formado. Bl sistema de cicrre de Tacil
Pertura 16 comprende una cinto exterior 18 ¥ un woterial

- laminar interior 20,

10

La cinta exterior 18 comprendc¢ un miembro
de reSpa;do flexible 22 que tiene preferiblemente al.@enos
613 mm dé anchura y un espesor de:alredédor de 25 a 250 wmi-d
cras, Adicidnalmente, el miembro de respaldo 22 ni ée rompe
ni ?e alarga més de'ES%‘bajo una tansidén de 1,8 kg y es ap-

15 | to para ser retirado hocia atrés sobre si mismo sin rotuy-

* o
.. ®

ra. La copa adhesiva 26 estd anclada firmemente o1 miembro

.de respaldo 22 y adhiere de -modo separable al miembro de,

Qeeo

respaldo 22 con la porcidén extrema 10 circunyacenie al ori

s B e

ficio 14. La cinta exterior 18 tiene también una lengiicta

0g0 e ®

20 | 24 que permitird la aprehensidn con los dedos pore la reti

rada fécil. La leagiieta 24 puede comprender un respaldo.ég

.
“a, -

en donde una delgada y tenaz.peliculé de material plﬁsticb

23 se:sitﬁa sobre él adhesivo 26 ¥y sirve.para reforzar &l
. , reépaldo 22 en el extremo de 1engﬁeta. La lengiieta 24 puc-
25 | de serltambién una peiicula tenaz.de material piéstico que
estd firhemehté’fijada al extremo de la cinga 18 (porvejcm—
plo soldando por calof una pelicula al extreno de la cinto

v ‘ ce ; L . - . e
18). La~pelicula 2%, por razones econoimicas, tiene preferi-

blemente un cspesor de 25 a 75 micras.

30 | : .. . Bl material laminex interior 20 compreide)
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“la lenglieta 24, tirando de clla lLacia atrbs a travis del

retirada hascia atras, el material laminar interior cn la

cio. para proporcionar 2c¢ceso al contenido dcl recipientee.

. Jieis ma §

un wiembro de respaldo_ﬁﬂ Gue cstd firmemente odherido. al
lado inferior dé la porcidn extrema 10, circunyazcentie al
orificio 1%, por medio dc una capa ddh@uqu 30. En Ja zona
del Orlflclo 14, cl matcrial laminar interior estd fijado
por adhercncia a la cinta extcériocr 18, |

1 1bt ema de cierre es abjerto suicitando

orificio previamente formado y separindols de la porciin
extrema 10, dcjando corio resultado el recipicnte chicrto

gue se nmuestra emn la figure 3. Cusndo la cinta exterior es

zona del orificio 1% permanece adherido a la cints exte-

rior 18 y es desprendido limpiamente fuera de dicho orifi-

Preferlblemente, el extremo terminal de la cinta exteraor

.
..

18 tiene sobre é1 una seccién adhesiw 32 @ adhiere muy fir
memente la cinta'l8 a la porcién extrema 10 para impedir-o
evitar la retiruada completa de la cinta 18 desde el reci-

piente por el consumldor una vez. que haya sido abierto el

Or1f1010 14. La seccidn adhesiva 32 es oreferlblencnte - d.2”,

.‘.

75 @ 150 micras de espesor, tiene una altura preferlblumen-

te de 0,3 a 0,6 cm, y tipicemente sc extiende de modo cxru~w

zado por toda la anchura de la cinta exterior 18, tal como
se muestra en los dibujos.

Se ha encontrado que las.ventajas del pre-
sente‘invento éé obtienén s8lo cuando la cinta exterior y-
el material laminar‘in£erior ﬁoseen prépiedades fisicas es-
pecificadas. Adicionalmente, se ha encontrado tan ibién que

el orificio prQV1nmeuto formado dobexa tener un orificio de

alivio de la presidn asociado con él, dec manera que la dife-
i de . : _ e |
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-Tencia de presiones de gas cntre el interior de recipibnte
Y la atmésferavbmbiente s¢ pucda iguslar de modo seguro,
Uﬁ orificio de élivio de la presién pfefé—
rido‘es tal como sé muestra.en la figurar&. En cllé{.éi
orificio de alivio dc 1la presién comprende la profubefan_

cia 3l situada sobre el borde delantcro del agujero de ver
L]

—

tido 14, y contigus & éste. Por lo tanto, 1la HPULUUCFOPCln

Y < ~ . . .
2% es preferibleomente una prolongzscidn o extensidn redon-

deada del agujero de vertido 14. Bl radio 1! deberd scr al
menos de 0,15 cm,y y preferiblemente es de 0425 a 0,25 cm,
de manera que exlgta suflclentc espacio para permitir quc
la cinta exterior_18 sca adherida firmementec al material
laminar interior 20 en la éona de la protuberancia 34. Si
éxiSte insuficiente adherencia de - la cinta cxterlor al ma-~

terial laminar interior en ecsta zona, el material laminor

¢ .

.

interior no sera retirado dc$cubJemcnte desde la protuae—

rancia _cuando la c1nta exterior sca desprendida hacla atn

AR

Por otro lado, si el radlo R es dema51ado grande, la olﬁe—
2900

rencia de pre51ones de gas no esti sicndo descablemente 813

one -

viada ni evacuada por una peguetia zona, Con51gu1entomente°

cuando el radio R es demaszado 5rande, y es sustanc1a1 la.

- . - .
difercencia de pre51ones de gases, la presion es a11v1adg

®c e oo

ﬁbn demasiada rapidez vy violenéia. El radio r, pre;erlble—
mentc,‘no es mayor de 0,08 cm, Hablando de modo general,
cuanto menor es el radlo r tanto nas prcbable es la. p051b1-
11dad de que el materlal laminar dinterior sea roto a corta-
do prematuramente por cl caractef agudo de curvaturn-de la‘
esquina de la protuberanc1a en ese lugar,

Ll miembro de paldo 22 de la cluta ex-

terior 18 deberd temer de 25 a 250 micras de eSpesor v 1o
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1 N S . . . ,
deberd ni rouperse ni alorgarse mis de 25% bajo una ten-
fion de 1,8 kge Con una anchura de 1,9 cm; el respaldo de-
berd ¢ ' , - o |
ra tener una resistencia a la rotura de al menos 1,8 kg

¢on el fin de resistir las fuerzas ejercidas sobre &1 con

-1

un‘margcn de seguridadvadecuadob

Materiales representativos qgue se han encen
trado: como apropiados cn calidad de miembros de respaldo,
~incluyen peliculas tenaces de material pléistico que han si
do orientados y curadas pbr caloxr de maneras gue son bien
10 conocidas en la técnica pora comunicorles las requeridas
pr0plcduueg de tena01d1d y reglstenc1a al calor. Pellculas
apronladds 1ncluyen poll(tereftalato dc l,‘—butllmlo), ro
li(tercftalato de etileno), policarbonatos, peliculas plés
ticas compuestas y metal blando talICOma alumiﬁio extra-

15 sSuave,

. -
v -
¢ .

Un tipo de pelicula compuesta particulafmen-

te (til comprende una capa de poll(tereftalato de etllcno)

e,o.

'y una capa de poll(tercftalato de etileno) (80)/p011(1sgfta

'ocn

lato de etlleno) (20) preparadas preferiblemente por extru—

i .oauﬂ

20 | sidn conjunta, tal como se 1mag1na en la patente de los Ls-

tados Unidos 3.871.947._0tro tlpo de pellcula compuesta par'

'tlcularmcnte deseable comprende una capa de poll(tereftala—
to de etlleno) y una capa de polictileno, estando las &05‘
= .l_ | capas unidas entre si de‘acuerdo con las enseiianzas de la

25 patente de los Estados Unidos 3.}38.266. Otro tipo 1til de

peiicula compuesta comprénde una capa de poli(tereftalato

‘de etllcnO) y una capa’ de un 00p04¢mero de etJleno (por

-

eaermlo un copoleero de etileno (82)/acrilato de etilo (18]

de etileno (93)/601d0 acr;llpo.(8); o de etileno (72)/uzceta

30 |to de vinilo (28)). Las dos capas son unidas entrc si de
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ﬁ acuerdo con las cecnsciianzas de la patente de los sstadog
Unidos 3.188.266.

Sstosvmatcriales de fcspaldo; QﬁO'SOﬁ plég
ticos; son preferibleﬁcﬁtc recubicrtos en fase vaﬁor con
‘5 una delgada capé de metal (por cjemplo de aluminio, plata,
hierro, etcd nara prodﬁcir épacidﬂd y mejorar la ixWO“Hcah
. ‘ bilidad del respaldo.

La cuopa odhesjiva 20 sobre la cints cute rion
- _ 18 tiene un espesor preferiblemente menor de 250 micras y
10 estd ancloda preferiblemente al micmbro de respesldo EZ.YCor
el fin de proporcionar resultados apropiosdos, el adhcsive
debera presfarruna resistencia al cizallemicnto por el pPro
pio peso.de al menos 1,24 kg/cm2 durante 2J menos.l.OOO mi
‘nutos a 932C, Esta resistencia al cizallamiento es nedida

15 | de 1la siguiente manera: tiras de ensayo de la cinta, de .

1427 cm x 15,2 cm, son aplicadas a un panel de acero libre

de estaiio, esmultaao, (del tlpo comunimente utlllaaco parag

“sea

ekXxtremos de botes metallcos) y son soldadas pox calor a.dj
. Q‘BI-.

cho panel a 1969C durante 5 segundos bajo una presidn de .

s...ga

20 2,81 kg/cm en una prensa caliente. El material compueste.

es cortado a 1,27 cm desde el borde del pdnel de me inera

-
- -

que se forme una zona de cont cacto de l 27 cin x 1, d? Clile, qé
gancho es fijado 2l extremo libre de la tira de cinto y'éi
 L : o panél es montado verticalmente en un horno de airec circulan
'25, te a 9300 durante dos m1nutos paru alcanzar la témperatura
‘de equlllbrlo. Un peso de 2,000 gramos es fijado al extremo
libre, de mbn.ra tal_quecjerza todo su peso en una fuerza

de cizzllamicnto en cl miémo plano qgue lo zona‘de contacto

de 1,27 cm x 1,27 cm, L1l pcso de p.OOO gramo sobre uua'mucg

. ' - 2 .
30 |tra de 1,62 em® cjerce una fuerza de 1,24 P*/cm .
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i : Adembs, el adhesivo débg ser de un tipo tal
que la Qinta exterior tcﬁga una resistencia ai desprendi-
mignto'desde la porcién extrema de un recipiénte dentro
“del mai‘gen de pl‘om;. duanonte ] 7 a 2,1 kg por cx.u de an-

. 5 chura, a temperaturas de al menos 2 hasta s8eC,

: : : Los adhesivos cspecificos,; de los gue sc ha
encontrédo que reazlizan bien su funcidn incluyen clastbdme-
ros de copoliésteres termopliéisiicos. Estos incluyen poli

: ) . 7
éter-isteres scgimentados que son polimeros 4e condaensacion

(92N

10 de alto peso moleculor derivados de {cidos dicorboxilicos

aromaticos, polialcohilen-étcr—glicoles, y dioles de cadeng
corta. Los dcidos dlcarbo t2licos puecden ser, si sc deseoy
mezclas de Hcidos tales como. Scido tereftalico, {cido isof
tdlico, etc. El poliaicohilcn—éter~glicol es un material
’ : _15 tal cowo politetramctilenéter-glicol (por cj iemplo de gesog
molccular 2,000). Un ejemplo de un diol de cadcna corfa es

1,%-butsno- diol. Un adhesivo particularmente Gtil del tipo

P

precedente es ''Dyvax PB722" (que puede adqulrlroe de DuPenth

o6

I

En este dthSlVO la proporc1on molar de Scido & glicol es,

i u.:,w":

tly, y el fcido es una mezcla 70/30 de 4cido tg;cftalico.y

20 |1
dcido isoftalico, E1 glicol es una mezcla 80/20'de l,4~but;r
nodiol y-polltctramctllcnetcr—p11c01 (peso molecu]dr 2. géh)
Adhesivos de estc tipo se describen, por ejemplo, en la'ééi
tente de los Bstados Unldos 3.651.014,

25 - ' - Estos elésto&eros dé copoliésteres ter-

’ s . ’ . . ’ . . . .
moplasticos pueden ser nmodificados, si sc desea, ajladiéndo-

les resinos Jnnucto ras de pe"aaosidad. Resines inductoras

de pegajosidod Gtiles pueden ser descritas como tipos de¢ és

.

teres de colofonia hidrogenada y de tcrpeno/ur tano que son

30 {bien conocidos, ¢ incluyen resinas comerciolmente as»quibl¢s
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Plteles como “roral 105“ (de Hercules Chemical) e "Isoterp 95
(de Schenectady Chemical Co.). Cuando se utilizan, las rcesi-
Nas inductoras de peéujosidad estin presentes tipicamente ex
Una cantidad de aproximadamente 20 a 40 on peso del adhesivo,
» 5 Los poli@cros de pclicérﬁodiimidn Gtiles cn

«£

€ : < o ~ - N Y]
o - {¢ste invento comprenden polimeros organicos que conticiueil

a2l menos dos Srupos cyrboalln1dq, en que cada gruy
Addrms - P4 . . . 4 A 1
Llmida esta unido dircctamente a un nucleo arciistico a tra

atemo de nitrégeno cn el grupo carbodiimida, i,os

< - v . - . ",- - . Y o
10 Polimeros que centiencn carbodiimida, utiles cn el presen

1
te invento, deben contener de aproximadamente 1 a aproxima-
damente 35% en peso de srupos caérbodiimida basado en el pe-
0 total del polimero. Preferiblemente, el polimero contic-
ne alrededor de 24 a alrededor de 31o en peso dc grupos car
15 bodiimida, y del modo mis preferible alrededor de 30% en pg
S0 de zrupos carbodiimida.

Por rozones de convenicncia, en lo que si-

’occ

,gue, los pollmeros gque contienen Cdrbodllmlda utlllfados

LW e

en ¢l presente invento seran dcnomlnados como polimeros de

o
ganw >

20 pollcarbodllmlda, aunque los pol:meros pueden contencr por-

.
. >

c1oncs sustanCLales gue no contengan ningin grupo carbod}

1m1da. Las porciones del pollmero que no son grupos carbd

. PR S
3 .

pqu

diimida pueden ser cualquier radical orgdnico monovalente: o
dlvalente, 1ncluyendo nondmerocs Yy pollmcrog, Yy 1a sclecc1on
25 [de estas porciones del pollnero no es critica., El peso mole,
-cular de estos radicalcs puede variar dentro del margen pex
mitido por lo concentrﬁ01on requerida de "rupos corbodiimi-

da en el polimero final, tal como sc ha descrito anterior-

lmente. Preferiblemente, los radicales'orwaulcOS en ei polJ“'

30 |mero estan libres de sustituyentes quec reaccioncn con gru-
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“polimeros sustancialmente solubles de peso molcculv“ bajo

alrededor de 10, unidades repetidas, y en que los polimeros|

Pes isocianato.

47}

Preferibleménte, los polimeros de policaxrbo
diimida utilizados.aqui son sustencialmcente solubles en di
solventes orgéﬁicos, tales conio- tolucno, tetrahidrcfnf&no,
cloruro de metileno o similorcs, para ayudar asi en ol mé-
todo preferido de aplicar los polimeros de policarbodiimida
a substratos a partir de una so;ucién, o ébstunte, ¢l po-

< - - . . .
lamero de policerbodiimida cn las estructuras aglutinadas

Y completas pucde, cuando esté curado, cstar formzdo por

o polimeros de peso molecular alto, o por mezclas de los.
Inismos. | |

Una clase prefexrida de po;imeros de policax.
bodiimida consiste en grupos cerbodiimida unidos por radi-

cales arowmiiticos en’ que los polimeros son oligdmeros que.

.

tiencn aproximadamente 1 a 30, y del modo was preferible

“yew

- L4 v -
estan terminados con Srupos aromaticos no reactivos tales

¢ a0z

T E 4 ader o O

como grupos fenilo. ' S v o _ o

Con el fin de asegurar que la capa adhe 1vo

esté flrmemente anclada al miembro . dc respaldo, es a veces

nccesarlo utilizar un agente de imprimsicidn. Por ech'.plot

cuando el mlembro de respaldo es una pelicula de poll(tcre£
talato de etileno), poli(tereftalato de l,&—bufileno), 6 po
licarbonato, y el adhesivo comprende un élastémeroAde éopo—
liéster termopléstico? es necesario utilizar un agcnfe de

imprimaciénw(generalmeﬁte‘con un espesor de 60 a 300 Angs;
froms), con cl fin de obtener un anclaje mﬁy firme dci ad-

hesivo a 1la pcllcul

L e ., v ., o ’ i
Agentes de imprimacidn Utiles, que son cono
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A cidos en la técnico, inciuyen los pollimeros de policuarbo-

s 4 p s o e

diimide arriba descritos, un. polimero de urctano (que coin-
pfende‘el producto de recaccidn de 11,4 partes de poliéster-
-diol, deo peéo cquivalente 8.000? Yy 1,1 partes de polimeti-
5 lenpeiilenilisocianato, de peso Qquivalente 132) ¥y resind

fenoxilica (quc comprende un producto de gondensaciéulter»

50 olecu~

(€]

moplistico de bLisfenol Ay epiclorhidrinae, de p
lar ﬂproximadamentQIBOOOGO, sin grupes epoxi tersuanales - ¢
mercislmente disponible de Uniéh_Carbide canrio  "Phenoxy

10 | Pxu).

Cuando el mienmbro de respaldo c¢s una de las
peliéulas de material pliistico compuesto gue sé describen
anteriormeﬁte, puede utilizarse el polimcro de carbodiimi—
Ga en calidad de adhesivo (cuando es-aﬁlicado a la capa

N 1 15 | opuesta a la capa de poli(tereftalato de etileno)), sin .gex;

necesario un adhesivo adicional. Pera dichos formas de rea

lizacidén, la capa de policarbodiimida puede tener un espe-

RS
©

sor menor de 1 micra y hasta de 15 micras. <

Cuando cl miembro de respaldo es una pelicu
i : +©0 0%
20 | 1a compuesta que tiene una capa de polietileno, o de un tb

. . * -Pu
. N 4

 polimero de etileno, sobre una capa de poli(tefeftalato de
etileno), se puecde tratar la cépa de polietileno, o de pq:

polimero de etileno, con descarga en corona cn lugor déu"
. . efegtuar la utilizacidn de un agente de imprimaCiBnVCOn’el
o '25.;fin de obtener un fierAanglaje a éguella de la capavadhe_
siva. |

La seccién adhesivabse sobre la cinta exto-
rior 18 estd dispuesta con la finolidad de f:i.j")"r Permanénto

mente la cinta 18 a 1la porcidn extrema del recipiente, g,

0 Si~

30 }ha encontrado que son particularmcente descables dos adhe
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vos cspcéificos. Uno de égtoé es "hyvaex P 8557 (adguiri-

ble comercialmqnte de DuPoﬂt),VQue ¢s un clistouero de co-
pbiiéster tormoplﬁsiico qué.comprende:un polimero'de con-

densaciodn de alto pcso molccﬁlur'derivado de uune mézcla'de
dcidos dicurboxilicos urométicos, polialﬁohilén—étérmgliw

De

< s 33 Vo3 B s 2 Bl s ' +
coles y dioles de codena corta. Lste adhesivo particular

o

. < ; Yo .y ) -
tiene un indice de fusiodn dge 20, una dureza Shore dc 55D,

(2]
fua

una resistencia a la traccjidn de 445 kg/ecm™y un 2larza-
: s 4 - . R A, - o ..
miento a la rotura de 7005, une temperatura de transicidn
rd . .
£, ” 0
vitrea PS de -002C, y un peso molecular total de aproxima-
damente 1238.000,
El otro adhesivo particulermente Gtil como
' 4 0 + ~ . s : .
-seccion S« €s un material lenox1/epoxidlco gue comprende
{a) 60 partes en peso de¢ L0 y
I ¢ un producto de condensacion ter-

’ . o
moplastico de bisfenol A y epiclorhidrina con un peso mo-

- -
v .

1 o 3 1ey - s ) - 3 vt
lecular de aproximadaniente 30,C00 sin grupos epoxi tedmina~-

les ("?henoxy PKHH", ascquible comercialmente de Union Cax

a

“9o
-

-bide), y (b) 4O partes en peso de una resina epoxidica

2

s

s 0
O

5

lida que es uh.producto de condensacidén de bisfenol A y ‘

sov @

Fepiclorhidrina ("Epon 1004", disponible comercialmente dg
Shell Chemical Co., punto de reblandecimiento 95 - 10596?

peso equivalentc de epéxido 875 - 1025).
. , » cons
Las caracteristicas-dél>materia1 1amina;:$é
terior son criticas para un funcionamiento apropiado del
sistema de cierre del_inventb. Hablando»desde’elAﬁunto de
vista funcional, el material laminar interior debe ser ca-
paz de resistir la rotnfa y 1alpropagac16n del desgarraiien

to debido a la presidén de gas en un recipiente lleno, al

tiempo que debe permitir una fdcil y complcta retirada de

. - ) ' . - N -
¢l desde cl agujero de vertido cusndo la cinto exterior sea

i
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cuando sc inicie el desgarrvamicnto por retirada de la ein-

‘garramiento. Si se desea utilizar respaldos que tengan un

bioaie svirs, _—i_';" . v 9 ] ‘!_',‘:ff. :

despr aida fuera del recipiente lleno, por lo tante, el

mater i) laminar interior debe tencyr propicdades de resis-~

tir al desgarromicento y a la rotura cuundo cl recipiente eg

<O

-’ £ . N . '
tc lleno, y ademas debe permitir un desgarramiento fécil y

nitido alvecdedor de la periferia del agujero de vertido
ta cexterior.

Con el fiﬁ de que el materiocl laminér -
teriecr desarrolle su fuwicidn de la manera deseada, se¢ ha
enconiracdo qbe el mjcmbro de respaldo 28 y el adhesivo 30
deben tener un equilibrio apropiado de diversas caractor
risticas. El miembro de respaldo 25 tiene un espesor de
aproximadamente 15 a 50 micras y puede tener un indice
M'ppt!" dentro del margen de 15 a 200 gramosbpof capa. El1 ig
dice "ppt" es una medida de la fuerza reqgquerida pora ini~

_ .
ciar el desgaerramicnto y pora propagar dicho dcsgarra&ienw
to{ y es medido de acuerdo con ASTHM D-25862-67 {(vuelto a

~yoa

aprobar en 1972). Cuando el indice "ppt" estd por debaje
. . n 9n

: : 5

de 15 gramos por capa, el miembro de respaldo es generalmeyny
L

o 3T @

te demasiado débil y £frégil para soportar un tratamienta.oy

. . . . . ' ) .
una manipulacion normales en la fabricacidn de una pclicup

3

la y en la faobricacidén de un elemento de cicrre. Cuando el
P DY

Cdél
—

indice "ppt" es mayor de aproximodamente 200 gramos pol
pa, ¢l miembro de respaldo es generalmente demasiado tcnaz

y es extremadamente dificil efectuar la iniciacidn del des

indice ‘"»ppt" en la proximidad de 200 gramos por capa, pucde

ser descable periorar o rayar el micubro de respaldo en un

lugor adyaccnte al borde delontero del agujerc de vertido,

Los materianles que s hen- encontrado como




) Llajas ;,-:nc.‘, i; e d J.;-(-)
i apropicdes en calidad de wicubros de respaido pare el mate

risl laminar interior incluyen pelicula de moterial plds-
tico t&el como de poli(tcreftaluto de ctileno), polil(cloru-
ro de vinilo) (no plasfjfiéado), peliculms conmpucstius que
5 comprenden una cepe de poli(écrcftalato de oﬁilcno)'yluna
’capa de un copoiimero ge poli(tcreftélato de etilcfu)/pg‘
1i(isoftalato de etileno) (oscilando las respectivos pro-
pérciones de monémeros entre 00/40 vy 80/20), vy p;l:cuias
derivados de un copolimero por injerto que comprénde un co
10 polimero‘de acrilonitrilo/acrilaﬁo de metilo injertado so
bre un esqueleto‘de copolimarc de acrilonitrilo/butadieno.
Un copolimero pér injerto particularmente ﬁtil e¢s formado
!polimerizando por injerto acrilonitrilo,(?j—?? partes en

peso) y acrilato de metilo (23-27 partes en peso) en 1la

-
-
® e

15 | presencia de 8 a 10 partes en peso de un copolimero ¢ ‘.
. . -
acrilonitrilo/butadieno ( derivado ecn 70} en peso de buta-

dieno). : L ot

Adhesivos que se han encontrado como apxd-
a0

piados para utilizarse sobre el material laminar interior,

20 | deben proporcionar resistencia al "cizallamiento por el "
’ . et

propio peso" de al mencs 1,24 kg/cmz durante al mecnos 1.0%0

minutos a 932C., Adicionalmente, el adhesivo debe tencr,una
: : e
ae o

resistencia al desprendimiento desde-la cinta exterior en
T : la zona dél.agujero de vertido, que sea superior a 24l kg
- 25 | por cm de ahéhuré, a tempcraturas de al menos 2 hasta 38eC,
y ¢l adhesivo debe estor unido firmemente al lado inferior
del rccipiente alrededor del égujero de vertido. Adhesivos
especificos que.son (itiles en el presentc caso incluyen los

.

que han sido descritos arriba como itiles en calidad de ca-

W
O

pa adhesiva sobre la cinte c¢xterior. adiciosntalmente, en una
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Torma de realiszacin, ol materinl lardnsy interior oormrones
de unn pelicuvla de material plistico ccnnrcq4o ¢ fue una
de sus canas sirve C(')i‘.i() m.i.er.j‘uz;o de respaldno \'-1 ctra capa
sirve como adliesive. Esta pelicula éOU‘H?SLu particelar
comprende una capa de roli(tereiftalato de e'i.,i_jl.eno)» (e siy
ve en calid#d de micwhiro de respaldo) y wna cana do cepol!
maro do ﬁoli(tercftalako da oti}oﬁu) (50-5C) /moli {isofta-
lato de ctileno) (10-3C) (ague sirve cowe adhiesivo susceptl
ble ¢e ser soldade »or caloi').

Porciones oxirenis de plantilia de petal po-
ra recipientes {(nor ejemplo boteé), cue han sido 1recabier-
tas coﬁ un delgado recubrlnlenbo de barniz o esmaltc por
el fabricante del bote, son troacucladas tinicarniente con el
fin :de proporéionar un agujero de vertido. Luego, la cinta

.
exterior y el material laminai iunterior de este inveni{o .,
Sou fijados de manera circunyacenie al orificio previ;mcn-

te forimado -en 1a porcidén extrema utlllzando ‘a la vez caloxy
"\vgn

y moderada presidn. Hablando de modo general, la presidn
a s Lo

utilizada para fijar la cinta exterior y.el matecrial lami-

o Ja &

nar interioi al extremo de bote es relativamente uniforme-

)".“
alrededor de la periferia del agujcro dc vertido v c3n el .,
r."‘: .
agujero de vertido propiamente dicho en donde la cinta ezxe
. 40 w0
. LA
.

terior es fijada o unida firmemente al material laminar ‘Lrie
terior. Las presiones utilizadas estéan generalmente dentro
del margen de alrededor de 1,4 a 2,8 kg/cw®, y las tempera-

turas utilizadas estin generalmente dentro del margen de .

B3

aproxicadanente 150 a 1752C. 01 tiecmno réeaneride, a dichas

(

nresiones v temweroturas, sara efectualr buenas waiones ae

la cinta ecxterior y :del material laninar intesior al extre-

mo del hote no es normalmente mayar He uUkoes NOCOS S KGOS




N Hoju i, 00
1 (por ejemplo 5-10 segundos). Toda la operacibn de unidn

- PYR R

puede efectuarse, si se desea, de una scla vez, utilizans.

-

2o una prensa caliente o miguina simila

' Qtras veriantes de este invento rosultarén
5 " levicentes péra los expertos en la materia. |
10 - EfiEJIVII’{ DICACIONLRS -
) 15 , Los puntos cgue como c;pgcteristica de nove-
; dad sé presentan para gue sean objetg de esta'solicitud
de Kodelo de Utilidad en Espaifia, por ViINTY afios, son loé“.:
qQue se recogen en las réivindicaciones siguientes:
| g,~ Perféccionamientos introcducidos en una‘”‘" ’
20 . parte cde extremo para un_reéipiente, teniendo dicha por¢i8§°

extrema un orificio previamente formado.y un sistena de -3¢ "

Pt

cierre de ficil apertura para dicho orificio, en gque dicho )

sistema de cierre comprende: (&) una cinta exterior circur-4:!

vacente a dicho orificio, siendo cdicha cinta succeptible 1.

4o &-

N
\J1

de ser desprendida con la mano desde el exterior de dicha
porcibn extrema que rodea & dicho orificio, conprendiendo
dicha cinta: (i} un miembro de respaldo flexible dé él ﬁe—
fnos 6,% mm dc anchura y con un espesor de aproximadanente

25-250 micras que ni se rompe ni slarga mis de 25% bajo una

tensidén de 1,8 kg y es apto para ser retirado hacia atris
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Me de adhesivo, de espesor menor de 250

filembro de respaldo; en que dicho adhesive proporcicna.
I s © ] b C 7

do adicional a dicha cinto exterior en la zona de dicho

Sobre si mismo sin romperse; (ii) uva recubrimiente unii'cy

micras, cl cual

recubrimiento uﬂhC:lVO ests Tirmemente anclado a dicho

una

Tesistencia al cizallamiento por ¢l propio peso de al me

(1’.’}(‘-("

“
- r¥ ~ . — . '
hos 1,24 ke/em daronte ol menos 1,000 minutos a ¢3¢ ¢n

ol dosprel

que diche cinta exterior tieme una resistencia

Y e . . . o ~ e
Cimicnto dentro del morgen de aproximadamente 0,7 a 2,1 kg

poxr cm de anchura a temperaturas desde al menos 2 hasta

-0 . - . . T ey
202C; (b) ua material laminar interior que cubre cl lado
acherido

inferior de dicho orificio y que estd firmemente

@ la superficie de fondo de dicha porcidn extrema circun-

120

yacente a dicho orificio y estd fijado adhesivamente de

s . ) . . o L e
orificio, comprendiendo dicho muaterial laminar 1ntcrlo¢£

(1) un miewmbio de lespaldo de aproximadamente 15 & 50 mi-
cras de espesor y que. tlene un indice "ppt" dentro del -way

gen de aproximadamente 15 a 200 gramos por capaj; (ii) v

capa de adhesivo que tlone un espesor de aproxlmaaamcntca-

3 a 50 mlcras, que adhiere flrmemcnte dicho miembro de? re§~

Rt

’

Paldo a dicha poxcidn extrema, en que dicho edhesivo P¥Os *

—t

borciona una resistencia al cizallamicento por el propio v R

so de al menos 1,24 kr/cm2 durante al menos 1.000 minut;s
a 95eC y tlene una resistencia al desprendimicnto deado d1—
cha cinta.eiterior en dicho orificio superior a 2,1 kg por
¢m de anchura a tempcrqturas de al Ménos 2 a 302C; en qgue
al menos uno de los eiemehtosiconstituidos poridicha cinta
éxteriof y dicho material laﬁinar intcrior cs imocrheablo

a la humedad, y en que dicho orificio nrnviament formado

s

* 2 . .+ 4
ticne un orificio de alivio de la presicn nsociado con el.
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- . . . . . . 3
enlices cester, contenierido dicho adhesivo opcionslimente &l

(a) un cuerpo compuesto en que la capa superior comprentc

2%, ~ Perfeacciorsmientos de ccucrdo con la

. . ’
reavindicacion 1%, segun los cuales dichio adhicsivo de dichd

cinté exterior comproende un clastdiere de copoliCuicer teore
moplastico que consiste esencialmente cﬁ una pluralided de
unidadeé éstor de cadené lorge v de cadena cortco intrali—
ncales repetidas concctadas "de cabezma o cola' mediante
rededor de 2U a 40% en peso de uno vesina inductors de pe-
Gajdoesidod,.

B .- Pcrfccciouamiéntos de acucrdo con 15
reivindicacidn 1é, segﬁn los cucles dicho miembro de res-—
paldo flexible de dicha cinta exterior csth selecccionodo
entre poli(tcreftalato de etileno), poli(tercftalsto de 1,k
~butileno),; policarbonato, aluminio, y pecliculas de mate-

rial plistico compucstos de dos capas, scleccionadas de:

poli(tereftalato de etileno) y 1la capa infcriorxr cbmprende

- Dp‘l”~ ’

un copolimero de poli(tereftalsto de etileno) y poli(lsgfn"

EER
talato de etileno)j (b) un cuerpo compuesto en gue la cépa
. ! an ‘;‘J "

superior comprende poli(tereftalsto de etileno) y 1la capa
. . _ : e s

inferior comprende polietileno; y (c¢) un cuerpo compuestd

en que la capa superior comprende poli(tercftalato de eti-
leno) y la capa inferior comprende un copolimero de ctile-
N0,

ha,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicacidén 14, segln los cuales dicho recubrimiento ad-

. y .. Y e - . s '.
hesivo de dicha cinta exterior esta firmemente anclado a i

cho micmbro de respaldo por medio de un agente de imprimoe-

cidén que coiprende palimero de policarbodiimida.

54,- 1’arfeccionamicntos de scucrdo con la
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.. . .. " v .
reivindicacion 1%, sczn los cuoles cl respaldo de dicho
material laminar interior estd seleccionado del Erupo que
consiste en poli(tereftalato de etileno), poli(cloruro de

M < : . ; X .
Vvinilo), peliculas compuestos de poli(tereftalato de cti-

Fy

leno) y copolimero de poli{tcreftalato de eiileno)/pOii(ng'
talgto de ctileno) .y cepolimeros porbinjerfolquc CompIen~
den un copolimerc de acrilonitrilo/acrilato de ctile njex
tedo sobre un eSquclefo &e copolimero de acrilonitrilo,/bu-
tadieno.

6.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 13, segiin los cuales dicho adhesivo sobre
dicho Qaterial laminar interior csté seleccionado del gru-
po que consiste en un clastédmero de copoliéster tor@oPlés-
tico y un polimero de policarbodi;éida.

78.~- Perfeccionasmicntos de acuerdo cor Ta

- ‘e

‘reivindicacidn 12, segin los cuales dicho material laminanr
interior comprende una pelicula compuesta de material plis-
Y :
;é;éb en que una capa comprende poli(tereftalato de etiléno)-
& 1é otra capa comprende un'copolime:o de poli(tereftalsnto
de etileno)/poli(isoftalato de ectileno) y en que.dicha{ééh
. ~Js
pa de poli(tereftalato de etileno) es dicho miembro de.res
paldo y diéha cépa de copolimero es diého adhesivo. (i"

8a.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
vréivindicacién la, segin los cuales dicho orificio de‘ali;
vio de la presidén comprende una protuberancia sobre el bor
de deléntero de dicho orificiq¢ |

9“?- Perféccionamientos de a;uerdo con la&
reivindicacidn 1a, segﬁn los cuales una'porcién de dicha

. . o s . . ‘v' .’
cinta exterior estd Tijado permanentemente a dicha porcicn

[

extrema.
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Tal y como se ha descrito ern la Fenmoria gue
{antecede, representado en los dibujos que se acompelisn v

lpare los fines cuve se han esvecificado.
h I

3.

Esta emoria consta de veinticuatro nojes es—

critas a mféguina por uns sola cara.
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