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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

3 M. se acompsüa * -  solicitad de
veinte .Ros, par. Esleta y ene Pce.eionea, por APARA 

TO PARAPARO ELECTROLITICO DE HILO Y MALLA METALICA, CON 

SU PROCEDIMIRNTO, a favor de don Ramón dová Llavan.raa, 

de nacionalidad .spaüola, residente en Lárida, P. Candil!.

H.s 12.

15

Hasta la  fecha actaal. el ¡lile  metálico o loe t e j i ­

do. de malla metálica qn. habían de semeteree .1  LaEo e le . 

tro litico  de sino o de coalqnier otro prodnoto sim ilar, se 

eamergian dorante el tiempo necesario, en la  onheta qne oob 

tenia dicho Laño, eometiándose asi a en acción, tras lo on 

eren sacados ,  destinados a las fases citeriores de trataJ

miento, neoesarias para sa atilizaeión.
El inconveniente de este procedimiento e atrita en 

qae la  densidad práctica del hado no ee la  misma en toda, 

las capas de sa profundidad, por lo qne las partes tajes 

del onerpo .emergido, son más potentemente haKada. qne las 

partes altas: es frecnente la  formación de gramos, y en 

.1  escarnid, de las piezas para sa desecación, se íormMi 

capas de grosores distintos, de menor a mayor, hacia la  

parte in ferior de los objetos hartados.
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C.n .1 f in  as eliminar astee inoo.venientes, tras ¡ 

ensaye d a v a le .,  a. ha llagad. .1 ahjat. da 1 . .rásente , 

invanaidn. qae consista en nn aparato Par. baBo ...t in a o  j 

e la a í r . l i t io . . da hilo y de tejido metílico, y a l P ? . '' -  

^ e . t .  para sa ap li.a .idn , oayo oon j-to  forma an todo in­

d iv isib le , atilisándosa a l baB. de Manara qae e l  M I .  .

. 1  tejido Metílico, pasan por .1 mismo. *  - a  daterainad.

velocidad, sin estaoionarse, . . .  1. oaal al ha., qaada
. v además, permite una capaoi-dado totalmente por ignal, y, ademas,

dad de bañado muy superior.
,a r .  ilastrar 1. presente descriptiva, se acompaña

una hoja de planas, an la  qae, esqaemíticamenta, se rapra-

santa an. ejeoaoidn da la  invenoidn, .itada a t í t a l .  da

ejemplo meramente ilustrativo.
Según dieh.3 planos, e l aparato para el baBo, cons­

ta da an ra.ipianta (1) q -  ss l i s -  dal líqaido (2) co­

rrespondiente. Diaho baBo, tiene jante a l fondo y cerca 

de aas laterales, sendos jaegos de poleae o rodillos (6)

y (7),  que giran locos sobre sus ejes.
Bn la  parta exterior, se prevíe an carrete de alimen

taeidn (3) sargado de h ile  o tejido metílico (4) e n  oargaj 

negativa, que, antes de pasar a l interior del baEo (1 ) , P -  

sa por an jaeg. (5) de rodillos o poleas locas, tras 1c 

casi se hace pasar por los rM il lo s  o poleas (6 y 7) del 

fondo dal recipiente (1 ). para sa lir  laego a l exterior del 

mismo, y pasando por an tercer rod illo  o polea-gaia(8) va 

a parar a an carrete (9) Mmacán, arrastre, qae recibe 

sa movimientos, travía da la  trensmisidn (12), procedente

50

de un motor apropiado (13).
Fácil es comprender, descrito el aparato, e l
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dimi.nt. propio para su utilización. Como fase in ic ia l,

, carga e l  r o d il lo  de alimentación (3) de h ilo  o ta jido  

itá lic o , que se hace pasar sobre e l ro d illo -g u ia  (5), y 

continuación se sumerje en e l  baño (1) haciéndolo pasar 

.jo  los  rA d illo s  guias (6 ) y (7 ),  tras 1° se saca a l

Kterior de l baño, pasándolo sobre e l  ro d illo -g u ía  (8 ), 

cas lo  cual se empalma a l carrete-almacén de arrastre (9 ). 

oniendo en funcionamiento e l  motor (13 ), ¿ste, a través de 

a transmisión (12) que podrá lle v a r  reducciones, s i se pre 

isan, pone en marcha e l  carrete de arrastre (9 ),  con lo  

ae e l  h ilo  o e l  te jid o  mecánico (1 ) va pasando dentro del 

,„no f l l  impingándose en e l  líqu ido (2 ) completamente por

Para alimen tación del baño (2 ), se han previsto 

Las va rilla s  (10) de zinc, o similar, de carga positiva, j  

Finamente, en la  presente invención, cabe cualquier 

.ríante en ejecución y disposición de sus elementos, siem- 

re que no se altere e l espíritu de la  misma, pudiéndose f  

tricar en toda clase de materiales y medidas adecuadas sin  

Lmitación, y empleándose para e l baño cualquier producto

productos adecuados.

NOTA. -  Descrito suficientemente cuanto antecede,só- 

o resta consignar que lo que se declara como de propia y 

neva invención del solicitante, es lo contenido en las

tiguientes:

REIVINDICACIONES:

1 -  Aparato para baño electro lítico  de h ilo  y malla 

metálica, con su procedimiento, caracterizado por haberse 

previsto un baño formado por un recipiente, que tiene en
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^  ionio y junto u lo .  luterales d .l  recipiente, u¿as POley 

o rddillOB guías, montados loco, .obre sus ejes; habiéndose 

previsto ana serie de va rilla s  de sin . o similar, con car­

ga positiva, para alimentación de dicho taño.
2 -  Aparato para baRo e lectro lítico  de hilo y za lla  

metílica, con su procedimiento, según reivindicación H ,ca ­

racterizad. por haberse previsto en e l exterior del baRo ci­

tado, un rod illo  o polea guia de entrada, y a l lado opues­

to, un segundo rod illo  o polea guia de salida.
3 -  Aparato, según reivindicaciones 1 y 2, caracte­

rizad . parque se ha previsto un carrete de alimentación 

en la  parte exterior del recipiente descrito , y un carrete 

almacín, de arrastre, también en la  parte exterior opuesta 

a l de alimentación, cuyo carrete de arrastre recibe movi- j 

miento de un elemento motriz a través de ana transmisión.

4 -  Aparato, para baRo e lectro lítico  de h ilo  y mallí 

e t í l i c a ,  con su procedimiento, según reivindicaciones de 1 

í  3 , caracterizado porque el h ilo  y malla metálica de que 

va cargado e l rod illo  de alimentación, pasa sobre el primer 

rod illo  exterior, y seguidamen-te se hace pesar baje los d 

rodillos-guías del fondo d .l  recipiente, haciéndose s a lir ,  

seguidamente, del interior del mismo, para pasar sobre el 

segundo rodillo -gu ía exterior, tras lo  cual pasa a l  rodi­

l lo  almacén de arrastre, yendo dih. h ilo y malla cargados 

con carga positiva.
5 -  Aparato para bañomslectrolítico de hilo y malla 

metálic^a, con su procedimiento, caracterizado porque tras 

la  disposicidn del hilo y de la  malla en la  forma expresad^, 

se acciona el motos, que arrastra dichos hilos y malla en 

la  forma expresada, haciéndolos pasar a velocidad const
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t . por e l citado haHo, partiendo del carrete de a liM n ta -

cidn a l  carrete almacén, de arrastre.
6 -  ABARATO PARA BASO ELECTROLITICO BE HILO Y MALLA

METALICA. CON SU PROCEDIMIENTO.

Todo segdn queda descrito en la  presente Memoria, que 

consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una s -  

1 .  cara, con un total de cieno, quince lineas y hoja de pl=j-

nos que se acompaña.

Madrid, 9 de marzo de 1957̂
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