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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que s e acompaña a l a  s o l i c i tu d  de una P a te n te  de Invención , j 

p o r :  "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS CONDUCTORES 

AISLANTES", a fa v o r  de MAHLANS, S . A*, E n tid ad  españo la , 

e s ta b le c id a  en M adrid, B a ta l la  de B e lc h i te ,  21.

La p re s e n te  p a te n te  de in v en o ió n , se  r e f i e r e  como su 

enunciado in d ic a ,  a  un nuevo p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de ‘
í

tu b o s conducto res a is la n te s *  j

Sabido e s  que, lo s  tu b o s  conducto res a i s l a n te s  que j
S

5*— se  conocen en e l  m ercado, aunque en p r in c ip io  cumplen l a  j 

m is ió n  a  que se  l e s  d e s t in a ,  no e s  menos c ie r to  que ad o lecen  

de d e fe o to s  c a p i ta le s  que, en l a  m ayoría de lo s  casos hace 

s u r ja n  in c o n v e n ie n te s  de órden té c n ic o ,  ya que e l  a is la m ie n -  

to  no se  l l e v a  a e fe c to  con l a s  deb id as g a ra n tía s*

10*«*- Con e l  p roced im ien to  que s e  p rec o n iza  en l a  p re sen te
i

P a te n te ,  después de innum erab les e s tu d io s  y p r á c t ic a s  re a - -  

l i z a d a s ,  se  ha lle g a d o  a co n seg u ir  o b v ia r  lo s  in co n v e n ie n te s  

y d e fe c to s  e x is te n te s ,  creando unos tu b o s  que reúnen  to d as |
l a s  cond ic iones de seg u rid ad  y que, p o r  l a  d e f i n i t i v a  in n o -  1

i

v ac ió n  que se c o n sig u e , ab re  am plios y nuevos h o r iz o n te s  

en e l  t r a b a jo  y en l a  i n d u s t r i a .
15.-
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Las v e n ta ja s  p ro p ia s  d e l  r e s u l ta d o  i n d u s t r i a l  que se e<

consigue  con e l  p roced im ien to  o b je to  de e s t a  m odalidad son

innum erab le^ , e n tre  l a s  que m erecen d e s ta c a r :  Bajo peso j
* e sp e e íf io o  (muy i n f e r i o r  a l  r e s to  de l o s  m a te r ia le s  u t i l i -

,  *- *
. 20«— zados en l a  f a b r ic a c ió n  de tubos a i s l a n t e s ) $ in a ta c a b le

* a I a  c o rro s ió n  (e s  i n e r t e  a l a  acc ió n  c o rro s iv a  de lo s

, a g en te s  qu ím icos, á c id o s , á l c a l i s ,  humedad, g a se s , e tc * ) ;

a l t o  poder a i s l a n te  ( e s  in s e n s ib le  a  l a  acc ió n  de l a s  co­

r r i e n t e s  g a lv á n ic a s , v a g an te s , e t c , ) ?  i n a l t e r a b le  (no en- 

2 5 , -  v e je o e , no se a g r i e t a ,  no c r i s t a l i z a  con e l  tiem p o )j

f a c i l id a d  de m ontaje (e s  de f á c i l  curvado, empalme y mecanizí 

do s in  empleo de ú t i l e s  y h e rra m ie n ta s  e s p e c ia l e s ) ;  incom­

b u s t ib le  ( e s t á  fa b r ic a d o  con un m a te r ia l  p lá s t i c o  a u to e x tin —

g u ib le  e in f la m a b le ) ;  r e s i s t e n c ia  m ecánica ( s u  r e s i s t e n c ia
23 0 ,— a l a  t r a c c ió n  d e l m a te r ia l  es de 538 Kgs,/cm  ,

Sabido e s  que l a  m  s in a  de C loruro  de P o l iv in i lo  re ­

q u ie re  p a ra  l a  m ayoría  de sus a p lic a c io n e s , l a  in c o rp o ra ­

c ió n  de o tro s  p ro d u c to s  conforme se  v e rá  p o r  l a  fo rm ula , io s ¡  

c u a le s , como es n a tu r a l ,  v a r ía n  l a s  p ro p o rc io n e s , según l a  [ 

3 5 ,-  v is c o s id a d  e s p e c i f ic a  de l a  r e s in a  y o t r a s  c a r a c t e r i s t i -  | 

c a s . En a lgunos ca so s j conviene u t i l i z a r  d iv e rs o s  t ip o s  de ¡ 

r e s in a  m ezclados y a d a p ta r  a  lo s  mismos p í a s t i f i c a n t e s ,  

e s ta b i l iz a d o r e s  y l u b r i f i c a n t e s ,  d igo lu b r ic a n te s ,  según 

c o n v en ien c ia , p a ra  l l e g a r  a l  tubo r íg id o  que ha de s e r  siem - 

, 4 0 ,-  p re  de ig u a le s ; c a r a c t e r í s t i c a s ,  f í s i c o  quím icas que e l  o r i ­

g in a l ,  Tomemos p o r ejem plo l a  d o s is  de p l a s t i f i c a n t e  para" 

d em o stra r lo  expuesto  a n te r io rm e n te : Una r e s in a  de C, de 

P o l iv i l in o  m ezclada con un 2# de p l a s t i f i c a n t e  y o t r a  con 

un 50fo nos produce desde unprodúotó® gran  d u rez a , h a s ta  uno 

4 5 ,-  f l e x ib i l i d a d  d e l caucho. Una d i f e r e n c ia  e n tr e  10 y  60$ i
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de fo s fa to  t r i c r e s i l o  comunica a l  p roducto  una r e s i s t e n c ia  

a l a  t r a c c ió n  que v a r ía  desde 5 a 500  y una dureza  desde 

100  h a s ta  1 5 » Ba e s ta b i l id a d  a l  c a lo r  puede m ejo rarse  ge­

ne ra lm en te , variando  l a s  p ro p o rc io n es  de p l a s t i f i c a n t e  h a s ta  

50 . — lo g r a r  un e q u i l ib r io  p a ra  una detexm inada r e s in a  y e s t a b i l i ­
z ad o r.

La form ula que s e  usa  en e l  p roced im ien to  de ob ten­

c ió n  de lo s  tu b o s  conducto res a i s l a n te s  o b je to  de l a  p re ­
se n te  m odalidad, es l a  s ig u ie n te :

5 5 *-. H esina de C loruro  de P o l iv in i lo  de
v isé 'o s id ad  a p a re n te  o b ien  m ezclas
de r e s is n a s  según c o n v en ien c ia .............. .. 100

P l a s t i f i c a n t e  p r im a ria  )
P l a s t i f i c a n t e  3 e o u n d a rio ) ...............................  2 a l  20#

60.—. E s ta b i l iz a n te s  a base  de
s a l e s  de plomo........................................................  1  a l  15#

l u b r i c a n t e s ...........................................................  0 ,5  a l  10#

Pftrma 'de p r e p a r a r  l a  m ezc la :

Una vez: pesadas l a s  m a te r ia s  s ó l i d a s  con l a  mayor exae—?

65»— ti tu d . p a ra  que no haya v a r ia c io n e s ,  se megpl an prev iam ente  

en una am asadora de h é l i c e  h a s ta  que to d o s  l o s  componentes 

hayan s id o  b ie n  d is p e r s o s .  Una vez comprobado é s to ,  se  l e  

añaden lo s  componentes l íq u id o s  y se  vue lve  a a g i t a r  l a  

m ezcla h a s ta  lo g r a r  l a  máxima homogeneidad d e l com puesto.

7 0 .— E l tiem po de m ezcla no e s  p re c is o  dado que d epende  de l a  

g ran u la c ió n  o g ra n u lo m e tría  de lo s  com ponentes.

La tem p era tu ra  d e l am biente da t r a b a jo  p a ra  e s to s  

com ponentes es d e l  órden  de l o s  16 a  20  a 0 .
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(Tigr.TTTTPACION.-  La prem ezcla ya p rep a rad a  en f r í o  se  in troduce  

en un m olino de r o d i l l o s  c a l ie n te n .  En e s t e  molino se pro­

duce l a  p l a s t l f i o a c ió n  de l a  m ezcla c o n v ir tié n d o se  en un 

producto  g e l i f lo a d o .

Las te m p e ra tu ra s  y tiem pos de g e l i f ie a o ió n  dependen ¡ 

p rin c ip a lm en te : d e l  g ru eso  d e l m a te r ia l  que s e  d e séa  g e l i -  

f i c a r ,  a s í  como e l  t ip o  de r e s i n a  em pleado. Las tem pera tu— , 

r a s  v a r ía n  e n tre  l o s  150 a  18QS 0 .  y lo s  tiem pos pueden os— | 

o l l a r  e n tre  lo*s 20 a 30 m in u to s .

GRANULACION»— Una vez  l a  m ezcla g e l i f  i  cada en e l  p rim e r mo­

l i n o  s e  l a  hace p a s a r  p o r  una g ran u la d o ra  y e l  compuesto 

queda a s í  p rep arad o  p a ra  s e r  a lim en tado  a l a s  m áquinas 

e x tru id o ra s .

Como hemos v i s t o  p o r e l  p ro ceso  ex p u esto , l a  form ación •
i

de lo s  tubos a i s l a n t e s  co n d u c to res , p o r  e s te  p roced im ien to  I

e s  muy s e n c i l l a  y , como ya se  h a  in d ic ad o  de c u a lid a d e s  i
excepcionales no conocidas h a s ta  l a  fe c h a , re a liz a n d o  e s ta  

e x p o sic ió n  a  t í t u l o  de ejem plo in fo rm a tiv o  pero  no l i m i t a t i ­

vo ya que como ha quedado apuntado puede v a r i a r s e  de acuerdo 

con l a s  p ro p ied ad es de l o s  com ponentes.

N O T A

9 5 .— D e sc r ito  co n v en ien te  e l  o b je to  de l a  in v en c ió n  se  d e c la ­

ran  de novedad y p ro p ia  in v en c ió n  l a s  s ig u ie n te s

R E I V I N D I C A C I O N  E S . -  ---------------------------------------- ------------
1*— P roced im ien to  de. f a b r ic a c ió n  de tu b o s  co n d u c to res

a i s l a n t e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque p a rtie n d o  de l a  fo rm ula i .
1 0 0 .-  R esina de C loruro da P o l iv in i lo  da

v is c o s id a d  a p a re n te  o b ie n  m ézalas
de r e s i n a s  sagón co n v en ien c ia .............. 100
P l a s t i f i c a n t e  ¿ r im a rlo  )
P l a s t i f i c a n t e  secu n d ario )  ......... ............... 2 a l  20$ !

1 0 ? .— E s ta b i l iz a n te s  a  base  de
s a l e s  de plomo• • • ...................................... 1  a l  15$
L u b r ic a n te s . ............................. .. 0 ,5  a l  10$ ¡
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y una v e s  p asad as- l a s  m a té r ia s  s ó l id a s  con l a  mayor e x á c t i -  

tu d  p a ra  que no haya v a r ia c io n e s ,  se  mezclan, p rev iam ente  

en una amasadora de h é l i c e  h a s ta  que to d o s  l o s  componentes : 

hayan s id o  b ie n  d is p e r s o s .  Una vez comprobado e s te  extremo» 

se  l e  añaden lo s  componentes líqu idos*  y se  vue lve  a  a g i t a r  

l a  m ezcla h a s ta  l o g r a r  la; máxima homogeneidad d e l compuesto* 

El tiem po de m ezcla no es p re c iso  dado que d epende de 

l a  g ra n u la c ió n  o g ra n u lo m e tr ía  de l o s  com ponentes., o s c i -  

lando  l a  tem p era tu ra  d e l am biente de t r a b a jo  en e l  orden  de 

l o s  16 a  20 a 0*

2 .  -  P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de tu b o s  conducto res 

a i s l a n t e s ,  según l a  r e iv in d ic a c ió n  p rim era»  c a ra c te r iz a d o  

porque l a  m ezcla ya p rep a rad a  en l a  forma e s ta b le c id a ,  y 

en f r i ó ,  se  in tro d u c e  en un m olino de r o d i l l o s  c a l ie n te s ,  

p roduciéndose  en e l  mismo l a  p l a s t i f i c a c i ó n  de l a  m ezcla 

c o n v ir tié n d o se  en un p roducto  g e l i f ie a d o .  l a s  tem p era tu ra s  - 

y tiem pos de g e l i f ic a c ió n  dependen d e l grueso  d e l  m a te r ia l

a g e l i f i c a r ,  o sc ila n d o  l a s  p rim eras  e n tr e  lo s  150 a  180® C* 

y lo s  segundos e n tre  20 a  30 m inu tos.

3 .  -  P roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de tu b o s  conducto res 

a i s l a n t e s ,  según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a r a c t e r i -  ;; 

zado porque p a ra  l a  g ra n u la c ió n  de l a  m ezcla g e l i f ic a d a  en

e l  p rim er m olino , se  l a  hace p a s a r  p o r una g ran u lad o ra  que­

dando e l  compuesto a s í  p reparado  p a ra  s e r  a lim en tado  a l a s  

m áquinas e x tru id o ra s *

4 . -  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS CONDUCTORES 

AISLANTES".

1 3 5 .-
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