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PATENTE DE INVENCION

que por v e in te  años se  s o l i o i t a  p ara  España y  sus p ose­

s io n e s , a fa v o r de doña E l is a b e th  Q uentel Deschampa, de 

n a c io n a lid a d  f r a n o e s a y  d o m ic ilia d a  en M adrid, o a l le  

D o cto r Esquerdo, 2 2 , 2 ^ , que ha de r e c a e r  so b re  un

"Nuevo proced im iento  p a ra  in crem en tar l a  r e s i s ­

t e n c ia  a l  d e sg a s te  por rooe a l  mismo tiempo 

que l a  r e s i s t e n c ia  a l a  a b ra s ió n  y a l a  f a t i ­

ga de l a s  a le a c io n e s  f e r r o s a s " .

Memoria d e s c r ip t iv a .

E s ta  u n iv e rsa m e n te  reoonooido ahora que l a  s u l f i -  

nuzaoion es  l a  s o lu c ió n  que p e rm ite  e v i ta r  com pletam ente 

l a  form ación  de l o s  com puestos in te r m e ta lló o s  que se  orean 

e n tre  dos m e ta le s  en c o n ta c to .

Se sab e , en e fe c to , desde Bowden, que cuando dos su­

p e r f i c i e s  m e tá lic a s  se  d esp lazan  una con r e la o io n  a  l a  o t r a ,  

ap arecen  reo a le n ta m ien to s  a e s c a la  m icro scó p ica  d ebid os a
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l a  f r io c io n  de pequeñas a s p e re z a s . B a jo  e l  e fe o to  de e s to s  

re o a le n ta m ie n to s , l a s  a sp e re z a s  en tra n  en fu s ió n  y forman 

lo s  com puestos In te rm e tá lio o s  que unen l a s  dos s u p e r f i c ie s .  

E l movimiento r e la t iv o  de ambas no puede en ton ces p ro se g u ir­

se s i  no es por arra n ca m ien to , fenómeno conocido oomunmente 

b a jo  e l  nombre de " g r ip a g e " ,  aunque d e b e ría  lla m a rse  mas 

propiam ente "p eg a d o *.

D esgraciadam ente e l  térm ino "g r ip a g e "  encubre ig u a l­

mente o tro  fenómeno: e l  de l a  ru p tu ra de l a s  s u p e r f ic ie s  

por e fe o to  de la  f a t ig a  o d e l d e sg a s te ; a s i  por e jem p lo , 

un c o jin e t e  en e l  que se  han in trod u oid o  ouerpos a b ra s iv o s , 

se c a l i f i c a  de " g r ip a d o " . También, por e fe o to  de una fu e r te  

ca rg a  a lte rn a d a  que sobrep asa l o s  l ím i t e s  de f a t ig a  a u to r i­

zados, hay ru p tu ra  de l a  s u p e r f ic ie  ( t a l  o o u rre  en l a s  den­

tad u ras de l o s  p iñones en e l  fenómeno llamado " p i t t i n g " ,  

que es igualm ente una ru p tu ra  por f a t i g a ) .  En e s te  tiltim o 

caso se co n sid e ra  tam bién "g rip a d o " e l  c o j i n e t e ,  aun cuan­

do no ha habido form ad on  de com puestos in te r m e ta lio o s .

S i  hemos d e sa rro lla d o  e s ta s  o o n s id e ra o io n e s , es para 

re c o rd a r  que después de franqueado e l  "muro d e l pegado", 

g r a c ia s  a l a  s u lf in u z a c io n , e n co n tra re co s  mas a l l á  el"muro 

de la  f a t i g a * . La s u lf in u z a c io n  no puede a p o r ta r  a e s te  

problem a nada más que una so lu o lo n  p a r o ia l ,  debido a que 

únicam ente c o n f ie r e  una l i g e r a  e le v a c ió n  en l a  dureza su­

p e r f i c i a l ,  cuya m edición puede h a c e rse  solam ente con apa­

r a to s  de m icro -d u reza . Es c ie r t o  que la  d ism inución del 

c o e f i c ie n t e  de f r io o io n  r e b a ja  igualm ente ha componente 

normal en l a  s u p e r f ic ie  y ,  por lo  ta n to , aten ú a lo s  e f e c to s  

de l a  f a t i g a  por p re s ió n  a lte r n a d a , p e ro , en e l  oaso de su­

p e r f i c i e s  fu ertem en te ca rg a d a s , es  in d isp e n sa b le  aumentar



%
V 5

§

10

15

20

*

25

-  t r e s  -

l a  dureza p ara  in crem en tar l a  r e s ie t e n o ia  a l a  f a t i g a .

E s ta  e s  l a  razón por l a  on al l a  s u lfin u z a o io n  ha en­

contrado a p lic a c io n e s  p a rtic u la rm e n te  e s p e c ta c u la r e s  con 

a c e ro s  que no p ie rd en  dureza después de dioho tra ta m ie n to , 

o que pueden re cu p era r d ich a  d u reza .

Conocemos tam bién lo s  e f e c to s  de l a  su lfin u z a o io n  

sobre a c e ro s  n itru ra d o s  que co bran , g r a c ia s  a l a  a p o rta ­

c ió n  de ese  segundo tra ta m ie n to , una r e s i s t e n c i a  a l  " g r i p a #  

absolu tam en te e x c e p c io n a l. A s i ,  por ejem plo, bombas de en­

g ra n a je s  traba jan d o  en e l  Kerosene han podido fu n cio n a r en 

co n d ic io n e s  n o ta b le s  a p a r t i r  d e l momento en que lo s  p id o­

nes n itfu ra d o a  han sid o además tra ta d o s  por s u lf in u z a o io n . 

Conocemos igjuáLmente l o s  r e s u lta d o s  e x tr a o r d in a r io s  de l a  

s u lfin u z a o io n  sobre a c e ro s  rá p id o s .

C ie r ta s  a c e r e r ía s  e x t r a n je r a s  su m in istra n  actu alm en te 

aoeroa que, aun siendo menos c o s to s o s  que lo s  aoeroa r á p i­

dos o lo s  a o e ro s  de n it r u r a c io n , perm iten  co n serv a r durezas 

in te r e s a n te s  después d e l rev en id o  a  570° que supone l a  

s u lf in u z a o io n .

Sabido e s , por o t r a  p a r te ,  que l o s  a c e ro s  a l  13% de 

oromo, ouando está n  h ip ertem p lad o s, adm iten e l  revenido a 

5 7 0 ° , conservando du rezas d e l orden de 55 Ro. Pero todos 

e s to s  p ro ced im ien to s ex igen  a c e ro s  e s p e c ia le s  y e l  o b je to  

de la  p re se n te  p a te n te  es r e iv in d ic a r  un proced im iento  

nuevo, que c o n f ie r e  nuevamente dureza después de la  s u l f i ­

nuzaoion, de manera qüe queden lig a d a s  ambas c u a lid a d e s : 

r e s i s t e n c i a  a l  " g rin a g e  ñor com puestos in te r m e tá l io o s * , da­

da por la  su lfin u z a o io n  y r e s i s t e n c i a  a l a  a b ra s ió n  v f a ­

t ig a  dada por l a  dureza y  en l o s  a o e ro s  b a jo s  en oarbono 

y en l a  fu n d ic ió n . E l p roced im ien to  es como s ig u e :30
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l a s  p ie z a s , previam ente tr a ta d a s  en un baño normal 

de s u lf in u z a o io n , ya sea  p ara  acero  o p ara  fu n d ic ió n , según 

l a  c la s e  de a le a c ió n  em pleada, son som etidas a un r e o a le n -  

tam iento p or l a  llam a d é b il  de un s o p le te  o x ia o e t i le n ic o ,  

que e le v a  l a  tem p eratura s u p e r f i c ia l  a lre d e d o r  de 2 5 0 ^ .

La ú ltim a o p e ra ció n  c o n s is t e  en tem p lar l a s  p ie z a s  

por medio de un so p le te  o x la o e t i le n ic o ,  siguiendo inm edia­

tam ente una ducha de e n fr ia m ien to  aooplada o no, y a l a  

tem p eratura de temple co rre sp o n d ie n te  a l  m a te r ia l a t r a t a r ,  

p re feren tem en te  a cero  de 0*2 a 0*5  de carbono o fu n d ic ió n  

p e r l f t i o a ,  conteniendo un mínimo de 0*6  de carbono oom bina- 

do, con buena r e p a r t io io n  d e l g r a f i t o .

E l  s ig u ie n te  cuadro p erm ite  comparar algu nos r e s u l­

tad o s o b te n id o s y o b se rv a r  e l  g ran  in t e r e s  d e l prooedim ient) 

que s e  p reten d e p a te n ta r .

ENSAYOS REALIZADOS CON MAQUINA EAVILLE-LEVALLY 
DE MEDIR DESGASTES POR ROCE.

C arga: 500 l i b r a s  (2 5 0  K g .) P e rro s  de acero  sem i-d u ro .
D uraoion : 24 h o ras
Ensayo efectu ad o en a c e i t e .

N atu ra leza  de la  prueba y  tra ta m ie n to P erd id a  en m grs.

Aoero d u lce  (cementado
) templado 61 Ro 75

A cero F 113 ( l )  templado por a l t a  frecuencia
56Ro 65

i d .  i d .  id .  por s o p le te  o x i -
a o e t i lé n ic o  56 Re 

(su lü nu zaoion  normal para a cero

Aoero F 1 1 3  (tem p le a l  s o p le te

68

34

(lla m a  normal

(1 )  Norma española d el I.H .A *
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Se re iv in d io a  como de p ro p ia  y nueva in v e n ció n  a fa ­

v o r de doña E lis a b e th  Q uentel Deschampa, r e s id e n te  en Madrid, 

a ten o r de l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :
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PRIEMRá. -  Un nuevo p roced im ien to  p a ra  in crem en tar l a  r e s i s ­

te n c ia  a l  d e sg a ste  por rooe y a l  mismo tiempo a l a  a b ra s ió n  y 

a l a  f a t i g a  de l a s  a le a o io n e s  f e r r o s a s ,  c a ra c te r iz a d o  por 

qué l a s  p ie z a s  a t r a t a r ,  después de haber su fr id o  una inm er­

s ió n  p re v ia  en un baño normal de s u lf in u z a o ió n , para acero  o 

fu n d ic ió n  según l a  o la s e  de a le a c ió n  em pleada, se  someten a 

un p reo alen tam ien to  por l a  llam a d é b i l  de un s o p le te  o x i a c e t i -  

le n ic o  que e le v a  l a  tem p eratura s u p e r f i c ia l  a lre d e d o r  de 2 5 0 ^ . 

SEGUNDA. -  E l mismo p roced im iento  a  que se r e f i e r e  l a  r e iv in ­

d ic a c ió n  a n t e r io r ,  c a r a c te r iz a d o  igualm ente por qué, como 

í l t im a  o p erao io n , se  tem plan l a s  p ie z a s  p or medio de una llam a 

o x i a c e t i l é n i c a ,  siguiendo inm ediatam ente una ducha de e n f r ia ­

m iento acop lad a o no, y  a  l a  tem peratura de tem ple co rresp o n ­

d ie n te  a l  m a te r ia l  a  t r a t a r ,  p re feren te m en te  a ce ro s  b a jo s  en 

carbono o fu n d ic ió n  p e r l i t i c a  oon un mínimo de 0 *6  de carbono , 

combinado oon buena r e p a r t ic ió n  de g r a f i t o .

TERCERA. -  Nuevo p roced im ien to  p ara  in crem en tar l a  r e s is t e n c ia  

a l  d e sg a s te  por r o c e , a l  mismo tiempo que l a  r e s i s t e n c i a  a  l a  

a b ra s ió n  y  a  l a  f a t ig a  de l a  a le a o io n e s  f e r r o s a s .

T a l y  oomo se  d e ja  d e s c r i to  en l a  memoria p re ce d en te  qta 

c o n s ta  de c in co  h o ja s  fo l ia d a s  y  m ecanografiad as por una c a r a , y 

25 cuyos térm inos deberán tom arse en se n tid o  am plio , y a  que en l a

que en l a  p r á c t ic a  podran in tr o d u c ir s e  m o d ifica c io n e s  de d e ta lle^  
siem pre que no a l t e r e n  l a  e sen o ia  de lo  r e iv in d ic a d o .

M adrid, a s e i s  de marzo de 1 9 5 7 .
P .A . de doña E l is a b e th  Q uentel Deschampa,

V íc to r  &IL VEGA
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