»
-
L

PATENTE DE IKVENCION

que por veinte ailos se soliocite para Espeaila y sus pose-
siones, a favor de doiia Elisabeth Quentel Désohamps, de
neclionalidad francesa y domiciliade en Madrid, ocalle
Doctor Esquerdo, 22, 28, que ha de recaer sobre un
5 »Nuevo procedimiento para incrementar la resis—
‘tenoia el desgaste por roce al mismo tiempo
que la resistencia a la abrasidn y e la fati-

ga de las aleaciones ferrosas”.

Merorig desoriptiva.

10 Esta universalmente reconocido ahora qus la sulfi-
‘nuzacidn es la soluacidn que permite evitar completamente
la formacidn de los compuestos intermetdliocos que se orean
entre dos metales en contaoto.

8e sabe, en efecto, desde Bowden, que cuando dos su-

15 perficies metdlizas se desplezan una con relacidn e la otra,

aparecen recslentauientos a escala miorosodpica debidos a
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la fricoidn de pequeillas asperezas. Bajo el efeoto de estos
reocalentamientos, las asperezas entran en fusidn y forman
los compuestos intermetdlicos gue unen las dos superficies.
El movimiento relativo de ambas no puede entonces prossgulr-
se 81 no es por arrancawiento, fendmeno conocido comunmente
bajo el nomhre de "gripege”, aunque deberia llamarse més
propismente ”pegad&”. "

Desgraéiadameﬁte el término "gripage” encubre igual—
mente otro fendmeno: el de la rupt&ra de 1;s superficies
por efecoto de lavfatiga o del desgaste; asi por ejemplo,
un cojinete en el que se han introduoido ocuerpos abrasivoes,
se califica de ?"gripado”. Temblen, por efecto de una fuerte
carga alternada que sobrepasa los lfumites de fatiga autori-
zados, hay ruptura de la superficle (tal oocurre en las den—
taduras de los pifiones en el fendmeno llamado *pitting”,
que es igualmente una ruptura por fatiga). En este Wltimo
caso se considera tambien ¥ gripado” el cojinete, aun ocuan-
do no ha habido forumsoidn de compuestos intermetdlicos.

81 hemos desarrollado estas consideracoiones, es para
recordar gue despues de frangueado el "mmro del pegado”,
gfacias a la sulfinuzacidn, encontrarems mis alld el”muro
de la fatige®. La sulfinuzacidn no puede aportar a este
problema nada mds que una solucidn paroial, debido & que
dnicamente confiere una ligera elevacidn en la dureza su-
perficial, cuya medicidn puede hacerse solumente con &pa-
ratos de mioro-dureza. Es cierto que la disminuocidn del
coefioiente de fricoidn rebaja igualmente la componente
normal en la superficie y, por lo tanto, atenua los efeoctos
de la fatigae por presidn alternada, pero, en el oaso de su-

perficies fuertemente cargadas, es indispensable aumentar
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la dureza para incrementar la resietencia a la fatiga.

Esta es la razdn por la cual la sulfinuzaoidn ha en-
contrado aplicaciones partioularmente espectaoulares oon
aceros que no pierden dureza desgpues de dicho tratamiento,
o qune pueden recuperar dicha dureza.

Gonooemos tambien los efeotos de la sulfinuzacidn
sobre aceros nitrurados (ue ocobran, gracias a la aporta-
cidn de ese segundo tratamiento,}una resistencia al ”gripag’
absolutamente excepcional. Asi, por ejemplo, bombas de en—
granajes trabajando en el Keroseno han podido funcionar en
oondiciones notables a partir del momento en gue los pililo-
nes nitfurados han sldo ademis tratedos por sulfinuzacidn.
Conocemos ighelmente los resultadoe extiraordinarios de la
sulfinuzaoidn sobre aceros répidos;

Clertas acereriag extranjeras suminigtran actualmente
acero& gue, aun slendo menos costosos que los aceros répi-
dos o los aceros de nitruraoién, permniten oonservar durezas
interesantes despues del revenido a 570° gue snpone la
sulfinuzaocidn.

Sabido es, por otra parte, que los aceros sl 13% de
oromo, ouando estan hipertemplaedos, admiten el revenido a
570°, conservando durezas del orden de 55 Ro. Pero todos
estos proocedimientos exigen aceros especimsles y el objeto
de la presente patente es relvindiocar un procedimiento
nuevo, que confiere nuevamente dureza despues de la sulfi-
nuzacidn, de manera gue Queden ligadas ambes oualidades:
resistencia al "gripage por compuestos intermetdlicos”, da-
de por le sulfinuzaoidn y resistenocia a la abrasidn y fa-
tiga deda por le dureza y en los aceros bajos en ocarbono

v en la fundicion. El procedimiento es como sigue:
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las piezas, previamente tratadas en un bafio normal
de aulfinuzaoi5n, ye 8ea para acero o para fundioi5n, segun
la olase de aleaoidn empleada, son sometidas a un recalen—
tamiento por la llama débil de un soplete oxiamoetilénioco,
que eleva la temperatura superfioiasl alrededor de 250°,

e dltima operacidn oconsiste en templar las piezas
por medio de‘un soplete oximoetilénico, siguiendo inmedia-
tamente una ducha de enfriamiento mcoplada o no, y a la
temperatura de temple ocorrespondiente sl materiael a tratar,
preferenteuente aoero de 0’2 a 0’5 de carbono o fundieidn -
perlftioa, conteniendo un minimo de 0’6 de ocarbono aombina-
do, con buena repartioidn del grafito.

El siguiente cuadro permite comparar algunos resul-
tados obtenidos y obsgervar el gran interes del nrogedimiend
que se pretende patentar.

ENSAYOS REALIZADOS CON MAQUIEA FAVILLE-LEVALLY
DE MEDIR DESGASTES POR ROCE,

Carga: 500 libras (250 Kg.) Perros de acero semi~durc.
Duracidn: 24 horas
Engayo efectuado en acelte.

Naturaleza de la prusba y tratamiento Perdida en mgrs.

dceroc dulce (Cementado

Jtemplado 61 Ro 75

doero F 113 (1) templado por alta fresuencia
56Ho 65

id. id. id. por soplete oxi-
acetilénico 56 Ro 68

(sulfinuzaoidn normel para acero
Acero F113 (temple al soplete 34

llams normal

K1) Norme espafiola del I.H.A.
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NOTA DE REIVINDICACIONES
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Se reivindioa como de propia y nueva invencidn a fa-—
vor de dofia Elisabeth Quentel Deschamps, residente en Madrid,

a tenor de las siguientes reivindiocaciones:

PRIEMRA.~ Un nuevo procedimiento para incrementar la resis—
teﬁoia al desgaste por rooe y al mismo tiempo a la abrasidn y
& la fatiga de las aleaciones ferrowag, caracterizado por

qué les plezas a tratar, despuss de haber sufridoc une inmer-
g8idn previa en un bafio normal de sulfinuzaoidn, para acero o
fundioidn segun le olase de aleacidn empleada, se someten &
un presalentamiento por la llama‘debil de un soplete oxiaceti-
lénico gue eleva le temperatura superficial alrededor de 250°.
SBGUNDA.~ E1l mismo procedimiento a que se refiere la reivin-
dicacidn anterior, caracterizado igualmente por gué, ocomo
dltima opermoidn, se templan las pieza® por medio de una llama
oximcetilénica, miguiendo inmediatemente una ducha de enfria-—
miento acoplada o no, y & la temperatura de temple correspon-
diente al material a tratar, preferentemente aceros bajos en
carbono o fundicidn perlftica oon un mfnimo de 0’6 de carbono,
combinado oon buena reparticidn de grafito. ‘

TERCERA.~ Nuevo procedimiento pera incrementar la resistencis
él desgaste por rooe, al migmo tiempo gue la resistencia a la

abrasidn y a la fatiga de 1la aleaoiones ferrosas.

Tael y oomo se deja desorito en la memoria precedente qm

conste de clnco hojas foliadas y mecanografiadas por una cara, y

ouyos términos debersn tomarse en sentide amplio, ya qQue en la

que en la préotica podran introducirse modificaciones de detalls,

siempre gue no elteren la esenola de lo reivindicado.
Medrid, a sels de marzo de 1957.

P.A. de doria Ellsabeth Quentel Deschamps,
Victor GIL VEGA
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