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La presente invención ae refiere a 
-  - L a r  c o n s t i t u í  por pl ”

lares, particularmente aot ^ a - n t o s  modo-
nle aP to Para uso d o n é s t i ™

y ta” M á n  acné radiador para „eh ' , ' ' lnduatrí'*
rculos automóviles.

as sabido, los cambiadores de n l 

consti tuidos por tobos de sección circular

soperficie de una pluralidad de aletas de J ™ ' ' ’'3 ''08 "" 
extremidades libres de ^  3- P e r s i ó n .  Uas

eurvas, de forma que realic S an ae°Piadas mediante

mario. ^  COnduccie'P del flóido pri-

Las experiencias llevadas a cabo 

citante han puesto en evidencia , "“'i

ta abora conocidos t “ ° ^  ca'"‘>iadores has-
Ocidos, que tienen los rnnn, +

transversal circular d*

térmica en el flóid0 pri ”  ° btianB Un cambio

—  > -  - i d o  seco d i  ”

lo tanto, el ohiefn • 1 aire* p°r’ °ojeto p n n c i o a l  rin i

realizar cambiadores de calor ** b1

^  9aran“ Can elevado

Primario. ^ L ó n  del Plúid0

Ahora se ha descubierto 0Ue este n h ■
ne mediante cambi-rin ‘ bJetiv/o se ootie-

camoicdores de n i n ^

-  -  ~ o  tubular i  31 - -
fluido primario tiene seccio-
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"b s rectangulares u ovales, o bien alargadas a lo largo de

U" y SStí ° rlentad0 dB P° ™ a 1*» eje mayor de su

sección esté dispuesto paralelamente a la dirección del

flujo del fluido secundario, que generalmente es el aire.

Expuesto en mayores detalles, los cambiadores 

de calor objeto de la presente invención están caracteriza­

dos por el hecho de comprender una pluralidad de elementos 

amanares de drspersión, constituidos por láminas de acero 

sobre cada uno de los cuales ha sido determinada, por embu-

dlr8Cta’ Uda ^ “« “ “ad de rebordes cónicos de s=ccio 

nes rectangulares u ovales y en los cuales los varios reborl

^  Blament° lamÍnar Parcialmente ensamblados
con los de un elemento laminar continuo -o

ontxguo, ue manara que formen
conductos tubulares nara ipin - ,

 ̂ ps-alelos, estando los diversos elementos

aminares distanciados uno del ofrn ]n
del otro, los cuales, con su parte

P ana, constituyen las aletas de dispersión.

La formación del circuito para el fluido primario, 

r-aliza con un par de laminados de acero que tenoan un es­

pesor mayor respecto del elemento laminar, a fin de garanti­

zar una segura resistencia a la presión.

El primero de tales laminados es plano y presenta 

una pluralidad de rebordes cónicos idénticos, o similares, a

aquéllos del elemento laminar n  OQ ,
"r * E1 s e 9undo de tales laminados

esta embutido de manera que nrespnf-,
que., presenta una rorma casi de caja

materializando una cámara mediante la cual se obtiene la for­

mación del circuito entre un conducto y el otro sucesivo.

El primer laminado tiene los rebordes ensamblados

I
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sobra los rebordes del primero y del último elemento laminar 

del cambiador; mientras que el segundo laminado está asocia­

do al primero, preferiblemente por medio de un doblado de los 

bordas.

Luego, el complejo es soldado en horno con el em­

pleo de material adecuado de aportación, a fin de obtener 

una perfecta hermeticidad y encajado entre las partes.

Para mejor comprender las características funcio­

nales y constructivas del cambiador da calor objeto de la 

presente invención, áste va descrito con todo detalle hacien 

do referencia a las figuras del diseño que se acompaña y

que representan una realización prefarica, a manara de ejem­

plo, pero no limitativa, del presente invento, y en las cua- 

les:

La figura 1 representa la vista en perspectiva 

del cambiador de calor objeto de la presente invención.

La figura 2, representa la vista esquemática de 

la sección transversal del cambiador de calor como en la fi­

gura 1, obtenida en un plano que pasa por la línea A-A.

La figura 3 representa la vista esquemática de la

sección transversal del cambiador de calor como en las figu­

ras precedentes, obtenida en un glano gue pasa por la línea 

8- 8 .
La figura 4 representa la vista en perspectiva 

de una parte de un elemento laminar provisto de rebordes,

obtenidos por embutición.

'  Tpip7-;' •”  p g-r-'

• • / * *
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Con particular referencia a las figuras adjuntas, 

cambiador da calor en cuestión, adaptado para usos domésti­

cos e industriales y también para radiadores en los vehícu­

los de auto-tracción, comprende una serie de elementos lami 

nares (10), cada uno de ellos provisto de una pluralidad 

de rebordes cónicos (11), (11*), (11”), etc., que tienen

sección rectangular u oval o bien alargada a lo largo de un 

eje.

Los rebordes (11) se obtienen por embutición direc 

ta y los elementos laminares (10) por estampado de un lami­

nado de acero.

La extremidad libre de los diversos rebordes cóni 

eos i 1 1), (11*) y (11"), está parcialmente insertada en las

extremidades opuestas de los rebordes de otro elemento lami­

nar contiguo, formando de esta manera una pluralidad de con­

ductos (16) tubulares y paralelos. Los varios rebordes, inser 

tados entre sí, son fijados mediante soldadura. La porción 

plana de cada elemento laminar ( 1D) hace la función de aleta, 

apta para dispersar el calor del fluido circulante en los 

conductos ( 16).

Para la formación del circuito para el fluido prima 

rio, entre varios conductos paralelos (16), se emplean lamina 

dos planos (12) que tengan un espesor mayor que el de un 

elemento laminar (10) y provistos de rebordes cónicos (17) 

de sección igual a la de los rebordes (11).

Los rebordes cónicos (17) están insertados por em ­

potramiento y soldados en los rebordes (11), (11'), (11") etc,
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del primero y del último elemento laminar (10), que constitu 

yen el conjunto del cambiador de calor de que tratamos.

A cada uno de los dos laminados planos extremos 

-12- va fijado, preferiblemente mediante solapado o rebordea 

do de los bordes, un segundo laminado (18), formado de ante­

mano con una pluralidad de cámaras (13), (13'), (13") etc.,

que ponen en comunicación entre sí dos conductos paralelos 

consecutivos (16). Naturalmente, la posición de los dos lanvi 

nados (18) está desviada la una respecto de la otra, a fin 

de asegurar la continuidad de comunicación de los diversos 

conductos paralelos.

más en detalla, mientras la cámara (13) pone en 

comunicación el primer conducto (16) con el segundo, la cáma­

ra (13) del laminado opuesto (18) pone en comunicación el 

segundo conducto (16) con el tercero, y asi sucesivamente.

A una extremidad del conjunto de elementos lamina­

res (10), que constituyen el presente cambiador de calor, 

van aplicados, mediante casquetes, los conductos de entrada 

(14) y de salida (15) del fluido primario.

El cambiador de calor así obtenido está sometido 

al conocido proceso de soldadura en horno y con el concurso 

de un material de aportación adecuado, como por ejemplo el 

cobre.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

En este Modelo dB Utilidad se reivindica:

1.- Cambiador de calor constituido por una plura­

lidad de elementos modulares particularmente apto para uso 

doméstico é industrial o como radiador en los vehículos de 

tracción automóvil, caracterizado por el hecho de que el 

conducto tubular del fluido primario tiene sección rectan­

gular, oval, o bien alargada a lo lardo de un eje, y está

orientado con el eje mayor de la sección, dispuesto parale­

lamente a la dirección del flujo del fluido secundario.

2.-Cambiador de calor según la reivindicación 1, carac 

terizado por el hecho de que comprende una pluralidad de ale_ 

mentos laminares (10), preferiblemente de acero, cada uno 

de los cuales está provisto de una pluralidad de rebordes 

cónicos (11), ( 1 V ) ,  (11"),etc., que tienen sección rectan­

gular, oval, o. bien alargada a lo largo de un eje, cuya ex­

tremidad libre está parcialmente insertada en la extremidad

opuesta del correspondiente reborde de un elemento laminar 

contíouo, da manera que forma ,en el conjunte, una pluralidad 

de conductos tubulares paralelos de sección rectangular, oval, 

o bien alargada a lo largo de un eje y en el cual las porcio­

nes planas de cada elemento laminar están regularmente dis­

tanciadas y hacen la función de unas aletas de dispersión.

3.- Cambiador de calor conforme a la reivindicación 

2, caracterizado por el hecho de que los laminados planos 

(12), que tienen cada uno un espesor mayor que el de los
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elementos laminares (10) y provistos de rebordes cónicos 

(17), están fijados al primero y respectivamente al último 

de los elementos laminares que constituyen el cambiador, 

mediante ensambladura de los respectivos rebordes cónicos, 

y otros dos laminados (18), también estos de espesor mayor 

que el del elemento laminar (10) y provistos de una plurali 

dad de cámaras (13), (13*), (13"), etc., que van fijados, 

preferiblemente,mediante rebordeado de los bordes, respec­

tivamente a cada uno de los dos elementos planos (12).

4. - Cambiador de calor según la reivindicación

2 ó la 3, caracterizado por si hecho de estar provisto, en 

la extremidad de la pluralidad de elementos laminares (10), 

de conductos de entrada (14) y de salida (15) del fluido 

p rimario.

5. -"CAMBIADOR DE CALOR CONSTITUIDO POR UNA PLURA

LIQAQ D£ ELEMENTOS MODULARES".

De conformidad en un todo en lo esencial y fines

industriales a lo descrito en la precedente memoria descri£ 

ti ya y gráficamente representado en los adjuntos planos para

su mejor comprensión.

Esta memoria consta de OCHO hojas escritas o meca 

nografiadas por una sola cara a doole espacio.
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