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MEMORIA DESCRIPTIVA

la  presente in ven ción  t ie n e  por objeto  un 

d is p o s it iv o  perfeccionado para la  alim entación e l é c t r i ­

ca de una máquina para la  soldadura e lé c t r ic a  por r e -  

5. s is t e n c ia ,  cuyo d is p o s it iv o  tió n e la  fin a lid a d  de

c o n fe r ir  a la  máquina una v e r s a t ilid a d  n otab le , en e l  

sentido de su adaptabilidad a tra b a jo s  de v a r io s  t ip o s , 

a s i  como de una productividad elevada re a liz a b le  en la s  

mejores condiciones de rendimiento.

10. En la s  máquinas soldadoras do tip o  v e r s á t i l

que comprenden una ménsula, in f e r io r  porbapieza, una. 

ménsula su p erio r y  un cabezal su p erior, la  a ltu ra  lib r e  

entre la s  ménsulas debe s e r  importante para p erm itir  la  

a p lic a c ió n  de ú t i le s  de soldadura do a ltu ra  n otable,

15. cuando e l lo  sea n ecesario . Esto presenta e l  inconvenien­

te  de que se debo extender e l  c ir c u ito  de soldadura que 

f i n a l i z a  en e l  transform ador in sta la d o  en la  ménsula 

su p e rio r o e s tá  d ispuesto próximo a la  misma, a s í como 

la  d esven taja  de que comporta un aumento i n ú t i l  de la  

20. impedancia y , por ta n to , de la s  pérdidas de potencia 

en o l  c ir c u ito  secundario que, cuando e l  ú t i l  se h a lla  

en p o sició n  do tra b a jo , podrían te n e r  una exten sión  p i ­

cho menor.

Otro inconveniente de la s  máquinas soldadoras 

25. conocidas d e l tip o  dotado do mesa p or’capiezas móvil

d esplazablo  o g ir a t o r ia ,  resid e en la  d if ic u lta d  de co ­

n e c ta r  d ich a mesa a l  c ir c u ito  secundario de soldadura 

de manera adecuada para la  transm isión de la s  fu e r te s  

o o rrie n te s  en juego.



La fin a lid a d  p r in c ip a l do la  pro sonto inven­

c ió n  os moderar la  ex ig e n cia  do poder montar sobre e l  

cab eza l de la. máquina ú t i le s  de soldadura quo re su lta n  

notablemente embarazosos, a s í como do disponer do am- 

5. p lio s  esp acios o p erativo s, con la exigen cia  co n tra sta n - 

i to  do disponer, en e l  momento de la  soldadura, do un 

c ir c u ito  de soldadura do la  minima inductancia p o sib le , 

la  expresada fin a lid a d  se con sigue, do acuerdo con la  

in ven ción , por o l  hecho de quo e l  transform ador de s o l­

io . dadura no o stá  in sta la d o , como es usual, on p o sició n  

f i j a  sobre la  ménsula su p erio r do la  máquina o próximo 

a la  misma, sino quo es s o lid a r io  d e l  ca b e za l porta ú t i l ,  

m óvil ve r t  i  cálm ente, do modo que, on la  operación do 

soldadura, e l  transform ador se aproxima juntamente con 

15. o l  ca b e za l p o r ta ú t i l  a la  p ieza  a so ld a r, reduciéndose 

a l  mínimo la  exten sión  d e l c ir c u ito  secundario y ,  por 

ta n to , la  in ductan cia  d e l mismo.

En re la c ió n  con la  expresada c a r a c t e r ís t ic a  

de la  invención  se han p re v is to  asimismo medios do c o -  

20. noxión por deslizam iento entro una barra porta có rlen ­

te  s o lid a r ia  d e l transform ador y móvil vorticalm ente 

con e l  mismo y medios p ortáp ieza situ ad os sobre la  mén­

su la  in f e r io r  do la  máquina.

Otro o b je tiv o  de la  invención  es p erm itir  

25. la  r e a liz a c ió n  de una. e f ic ie n t e  conexión e lé c t r ic a  d e l 

c ir c u ito  secundario con 1a. mesa p o rta p iezas, en e l  mo­

mento de e fe c tu a r  una soldadura, en lo s  casos en que d i ­

cha mesa es m óvil. De acuerdo con la  invención, dicho 

o b je tiv o  se logra por e l  hecho de que lo ta b la  m óvil
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presenta inferiorm ente una. c o s t i l l a ,  orientada según la  

tra y e c to r ia  de movimiento de la  mesa, que es r e c t i l ín e a  

s i  la  mesa es desplazable y c ir c u la r  s i  es g ir a t o r ia ,  

y  porque en correspondencia con dicha c o s t i l l a  so ha. p re- 

5. v is t o  una brid a apta para s u je ta r  contra t a l  c o s t i l l a

una mordaza conduotora conectada a l  secundario d e l tra n s ­

formador de soldadura durante lo s  períodos de soldadura.

A continuación  se d e sc r ib irá n  más d e ta lla d a ­

mente la s  c ita d a s  y  o tr a 3 c a r a c t e r ís t ic a s  de la  invención 

10. con re fe re n c ia  a una forma, de re a liz a c ió n  p re fe r id a , a

t í t u lo  de ejemplo no lim ita t iv o , de una máquina soldadora 

con d is p o s it iv o  según la  invención, representada esquemá­

ticam ente en lo s  d ib u jo s adjuntos, en los ques

la  f ig u r a  1 es una v is t a  en alzado la t e r a l ,  a pe 

15. quoña e s c a la , de la  máquina, parcialm ente seccionada.

la  f ig u r a  2 es una v is t a  en alzado la t e r a l ,  a es 

c a la  mayor, de lo s  medios para la  conexión e lé c t r ic a  en­

t r e  la  mesa m óvil y  e l  c ir c u ito  de soldadura.

La f ig u r a  3 , es  una, v is t a  en planta p a r c ia l-  

20. mente seccionada, o e sca la  to d avía  mayor, d o l d isp o­

s i t iv o  de conexión por deslizam iento para e l  c ir c u ito  

de soldadura.

l a  máquina ilu s tr a d a  es do un t ip o  que posee 

todas la s  c a r a c t e r ís t ic a s  según la  invención, pero d e - 

25. be entenderse que t a le s  c a r a c t e r ís t ic a s  pueden también 

a p lic a rs e  separadamente en lo s casos en que no in te re se  

su combinación.

la  máquina representada en la  f ig u ra  1 com­

prende una e stru ctu ra  sustancialm ente en C formada por
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una ménsula in f e r io r  -1*-*, lina columna -2 -  y  una ménsula 

supeiáor -3 -j que pueden e s ta r  co n stitu id a s  en una so la  

p ieza . la  ooluama - 2 -  se prolonga posteriorm ente en un 

a m a rlo  -4— donde se a lo ja n  lo s  d is p o s it iv o s  a u x ilia r e s .

5. En e s te  caso 1a. ménsula, in f e r io r  - 1 -  s o s t ie ­

ne, por medio de un soporte una mesa g ir a t o r ia  -6 -

que, como in d ican  respectivam ente la  lín e a  continua y  la  

lín e a  de t r a z o s , puede te n e r  menor o mayor diám etro, de 

acuerdo con la s  ex ig en cia s  de tra b a jo  p re v is ta s . la  mesa 

1G. g ir a t o r ia  permite r e a l iz a r  operaciones de montaje o des­

montaje de p ie za s , sobre p artes de la  mesa, m ientras que 

sobre la  parte situ ad a  en correspondencia con lo s  ú t i le s  

se e fectú a  la  soldadura. lo s  medios para l le v a r  a cabo 

y para determ inar la  detención  de la  mesa - 6 -  en p osición  

15. co rrecta  no se lian representado porque no tien e  re la c ió n  

con la  a p lio a o ió n  do la  invención y pueden se r  de t ip o  

de por s í  conocido.

lo  ménsula su p erio r - 3 -  soporta, movible v e r t i -  

calm ente, un cab eza l p o r ta ú tile s  que comprende una parte 

20. -7~ que forma una g u ía  y  una parte -8 -  que co n stitu ye  so­

porto para loa ú t i le s  de soldadura, uno de lo s  cu ales se 

designa con - 9 -  y  so ilu s tra , esquemáticamente con lín e a  do 

tra z o s . lo s  medios para provocar la  e le v a c ió n  y  e l  descen­

so d e l cab eza l - 7 ,0 -  y  su detención  en p o sició n  co rre cta  

25. no se i lu s tr a n  porque no está n  relacionados con la  a p l i ­

cació n  de la  in ven ción  y  lo s  mismos pueden s e r  de un t i ­

po conocido de por s í .  Por lo  mismo, tampoco se describen  

ni representan lo s medios de programación que con trolan  

y  coordinan la s  d iv e rsa s  fun ciones de la  máquina
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Según Xa p rin c ip a l c a r a c te r ís t ic a  de la  in ­

vención, e l  transform ador de soldadura -10 -  no e s tá  

aplicado a medios de soporte f i j o s ,  como es h a b itu a l, 

sino que es s o lid a r io  de la  parte - 7 -  de g u ía  d e l cabe- 

5„ z a l ,  por lo que dicho transform ador s ig re  lo s  d esp laza­

mientos d e l cab ezal.

Una p r in c ip a l ven ta jo sa  consecuencia de dicha, 

d is p o s ic ió n  e s  que la  conexión e lé c t r ic a  d el ú t i l  de 

soldadura -9 -  con uno o oon los dos polos d e l secúnda­

lo. r io  d e l transform ador -10 -  de soldadura se puede r e a l i ­

za r  por medio de conductores r íg id o s  - 1 1 —, s in  in terp o ­

s ic ió n  de c a b le s  f le x ib le s  n i de conductores m óviles.

En lo s  casos en que e l  ú t i l  de soldadura -9 -  

es b ip o la r  y e l  c ir c u ito  de soldadura no a fe c ta  a l  s o -  

15. porte p ortap ieza  no es n ecesaria  ninguna o tra  conexión 

e lé c t r ic a  d e l secundario de transform ador -10 -.

S in  embargo, en lo s  casos, poco frecu en tes, 

en lo s  que e l  c ir c u ito  de soldadura debe s e r  cerrado 

a tra v é s  d e l soporte portapieza, e l  segundo polo d e l s e -  

20. cundario d e l transform ador -10 -  e s tá  conectado a una ba­

rra v e r t ic a l  - 1 2 -  que puede s e r  re fr ig e ra d a  por tubos de 

agua - 13-  (Figura 3 ), cuya agua so extiende verticalm ente 

en una exten sión  proporcionada con la  lib e rta d  de movi­

miento v e r t i c a l  d e l cab ezal - 7 , 8- . Dicha barra v e r t i c a l  

25. -12 -  pasa por e l  in t e r io r  d e l cuerpo - 14-> su jeto  a una

parte f i j a  de la  e stru ctu ra  - 1 ,2 -  de la  máquina, por un 

medio de conexión por deslizam ien to .

En e l  in t e r io r  d e l cuerpo - 14-  están  soporta­

dos, mediante pernos - 15- ,  unos p atin es de oontacto - 16-
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d i apuestos a ambos lados de la  barra -12*- y  ap licad os con­

t r a  la  misma en contacto e lé c t r ic o  con ayuda de medios e lá s ­

t ic o s ,  en e s te  caso , p ila s  de arandelas 'B e l l e v i l l e " - 17-  

ensartadas aobre pernos —18—. Además» lo s  p atin es —16— son

5. ap licad os elásticam an te oontra e l  cuerpo -1 4 -  en contacto 

e lé c t r ic o  con e l  mismo por la  acoión de medios e lá s t ic o s ,  

en e l  presente caso p ila s  de arandelas ‘B o l le v l le  -19 -  

ensarbadas sobre lo s  pernos - 15- .

G racias a lo s  c ita d o s  medios de conexión» la  

10. barra -12 — puedo d esp lazarse librem ente en d isp o s ic ió n

v e r t i c a l  con e l  transform ador -10 -  y  con e l  cabezal - 7 ,8 - , 

permaneciendo en contacto e lé c t r ic o  óptimo con e l  cuerpo 

- 14- . Esto último so h a lla  a su vez cono otad o por media­

ció n  de un acoplamiento oportuno, por ejem plo, una banda 

15. f le x ib le  —20—, o grupo de bandas, a l  soporbe poztapieza.

En la  máquina ilu s tr a d a , e l  soporto p ortapieza 

e s tá  co n stitu id o  por una mesa g ir a t o r ia  -6 -, La misma 

e s tá  p ro v is ta  inferiorm onte de una nervadura - 2 1 -  que 

puedo s e r  c ir c u la r  y  continua y en la que solamente es 

20. n ecesario  que e x is ta n  la s  p a rtes  correspondientes a la s  

esta c io n e s  do tra b a jo , A s í, en la  forma de re a liz a c ió n  

ilu s tr a d a , la  nervadura e s tá  co n stitu id a  por una p lu r a l i ­

dad do p lacas planas separadas - 21- , De e l la s ,  la  que e stá  

situ ad a en correspondencia con la  e s ta c ió n  do soldadura se 

25. h a lla  d isp u esta  lateralm ente adyacente a una mordaza con­

ductora -2 2 - que e s tá  conectada con e l  c ir c u ito  de sold a­

dura. En esto  caso, d ich a  mordaza conductora se h a lla  

conectada a tra v é s  de la s  bandas —20— oon e l  precitado 

cuerpo - 14- .  l a  p laca  - 2 1 -  de la  e sta c ió n  do soldadura
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e s tá  adamas d isp u esta  adyacente lateralm ente a una mordaza 

de su je c ió n  - 23— unida a un soporte m óvil - 24-  que s o s t ie ­

ne un c ilin d ro  h id rá u lico  o neumático (u otro medio de ac­

cionam iento) -2 5 - cuyo vastago - 26-  actúa sobre la  mordaza 

5 . conductora - 22- .  E l soporto m óvil - 24-  e s tá  sostenido mó­

vilm ente, con e l  f i n  de r e a l iz a r  e l  co n tra je  de la s  mor­

dazas, sobre un soporte f i j o  - 27-  montado sobre la  mén­

s u la  in f e r io r  - 1 -  de la  máquina.

Cuahdo se ha de r e a l iz a r  una soldadura se a c t iv a  

10. e l  c ilin d r o  - 25-  o s im ila r  y e l  mismo su je ta  la  placa o 

nervadura - 2 1 -  entre la s  mordazas -2 2 - y -2 3 -, e s ta b le ­

ciéndose a s í  un óptimo contacto e lé c t r ic o  entre la  me­

sa m óvil - 6 -  y e l  c ir c u ito  de soldadura. En cambio, du­

rante 3-os períodos de desplazam iento do la  mesa -6 -, se 

15. d e sa c tiv a  e l  c i l in d r o , con lo que la s  mordazas -2 2 - y  -23- 

se separan de la  p laca -23- y no ob sta cu liza n  de ningún 

modo e l  desplazam iento de la  mesa.

Como es n a tu ra l, en lo s  casos en lo s  que la  

mesa m óvil -6 - , en lu g a r de se r  g ir a t o r ia ,  es d e sp la -  

20. zab le , la  nervadura - 2 1 -  se mueve con una tr a y e c to r ia  re c­

ta  a lo  largo de la  d ire c c ió n  de desplazam iento y  puede 

e s t a r  co n stitu id a  por p lacas separadas y  a lin ead as, c o rre s ­

pondientes con la s  d ife r e n te s  esta c io n e s  de tra b a jo .

Una p ro tección  - 28-  puedo resguardar p re fe r ib le  

25. mente la  parto do nervadura -2 1- , o la s  p lacas - 2 1 -  que 

no son a c t iv a s ,  de manera que se e v ita n  ensuciam ientos 

que podrían o b s ta c u liz a r  la  conducción.
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REIVINDICACIONES

D escrito  e l  objeto y u t ilid a d  de la  pregente in ­

vención, lo que se d e c la ra  como no divulgado ni p ra c tic a ­

do en España comprende la s  s ig u ie n te s  re iv in d ica c io n e s .

5 . 1 . D isp o s itiv o  para la  alim entación  e lé c t r ic a  de

una máquina para la  soldadura e lé c t r ic a  por r e s is te n c ia , 

d e l  t ip o  que comprendo una ménsula in f e r io r  p ortap ieza, 

una ménsula su p erio r y un ca b eza l porfcaútil m óvil v e r t i c a l -  

mente en la  ménsula su p erio r, ca ra cteriza d o  por e l  hecho 

10. de que e l  transform ador do soldadura es s o lid a r io  d e l c a ­

b eza l p o r ta ú tile s  y sigue lo s  desplazam ientos v e r t ic a le s  

d e l mismo.

2. D is p o s it iv o , de conformidad con la  r o iv in -  

d id ació n  1, ca ra cteriza d o  por e l  hecho do que uno de

15. los polos d e l secundario d el transform ador está  conecta­

do directam ente con e l  ú t i l  su p erio r de soldadura, en 

tan to  que e l  otro  polo e s tá  conectado a una barra v e r t i ­

c a l m óvil solidariam ente con o l  transform ador y cooperan­

te  con uh medio de conexión acoplado a l  d is p o s it iv o  por—

20. ta p ie za .

3. D isp o s itiv o  de conformidad con la  r e iv in ­

d ica c ió n  2, ca ra cteriza d o  por e l  hecho do que dicho medio 

de conexión comprende un cuerpo acoplado a l  p ortap ieza, 

a s í  como dos p atin es do contacto aplicados elásticam ente

25. por la s  dos partos oontra dicha barra v e r t i c a l  y a p lic a ­

dos también elásticam en te con tra o l  cuerpo d e l medio do 

conexión.

4 . D is p o s it iv o , de conformidad con 1a. r e iv in ­

d ica c ió n  3, ca ra cteriza d o  por e l  hecho de que lo s  medios
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para a p lic a r  elásticám ento los p atin es de contacto con­

t r a  la  barra y  con tra e l  cuerpo d e l medio de conexión 

están  co n stitu id o s  por p ila s  de arandelas " B e lle v i l le " ,  

u otro t ip o  de elementos e lá s t ic o s .

5, 5 . D is p o s it iv o , de conformidad con una o más

do la s  re iv in d ica c io n e s  a n te r io re s , para una máquina, 

soldadora e lé c t r ic a  por r e s is te n c ia  d e l t ip o  que com­

prende una ménsula in f e r io r  y  una mesa porbapioza mon­

tad a m óvil sobre d ich a ménsula in fe r io r ,  ca ra cteriza d o  

10. por hecho de que dicha mesa presenta inferiorm ente 

una c o s t i l l a  o nervadura orien tada según la  tra y e c to r ia  

de movimiento de la  mesa, y porque la  ménsula in fe r io r  

es portadora de un d is p o s it iv o  de b rid a, conectado a l  

secundario d e l transform ador de soldadura, y  p re v is to  de 

15. manera que puedo s u je ta r  la  c ita d a  c o s t i l l a  durante lo s  

períodos de soldadura.

6. D is p o s it iv o , de conformidad con la  r e iv in d i­

cación  5 , ca ra cte riza d o  por e l  hecho de que dicha masa 

m óvil presenta una p lu ralid ad  de e sta cio n es de tra b ajo

20. d is t in t a s ,  y  porque de la  c o s t i l l a  do oontacto in f e r io r  

e x is te n  solamente lo s  tramos correspondientes a la s  e s ­

ta c io n e s  do tra b a jo , en forma de p lacas d ife r e n te s .

7 . D is p o s it iv o , de conformidad con la  r e iv in ­

d ica c ió n  5, ca ra cte riza d  o por e l  hecho do que dicho d isp o -

25 . s i t iv o  de b rid a  comprando una mordaza conductora, conecta­

da a l  c ir c u ito  do soldadura, y  una mordaza de su je c ió n , 

cuyas mordazas son adyacentes por la s  dos p a rtes  a dicha 

c o s t i l l a ,  a s í  oomo un medio de su je c ió n  autocentranto 

que actúa entro d ich as dos mordazas.
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8. D is p o s it iv o , do conformidad con la  r e iv in ­

d ica c ió n  7 , oaraoterizad o por o l  heoho do que dicho medio 

do su je c ió n  a s ta  co n stitu id o  por un c ilin d ro  h id rá u lico

o neumático, montado sobre un soporto m óvil con la  mor- 

5. daza de su je c ió n  y  cuyo vastago  e s tá  acoplado con la  

mordaza do oonduoción.

9 . D is p o s it iv o , do conformidad con la s  r e iv in ­

d icacio n es 2 y  5, ca ra cteriza d o  por e l  hecho de que d i ­

cho medio de conexión cooperante con la  barra v e r t i c a l

10. d e l transform ador e s tá  conectado mediante una banda e lá s ­

t i c a  o s im ila r  con e l  d is p o s it iv o  de brid a  cooperante con 

la  c o s t i l l a  in f e r io r  de la  mesa móvil.

10. D is p o s itiv o , de conformidad oon la  r e iv in ­

d ica c ió n  5 , ca ra cte riza d o  por o l  hecho de comprender un

15. elemento de p ro tecció n  que cubre y  protege la s  p artes in a c ­

t iv a s  de la  c o s t i l l a  in f e r io r  de contacto do la  mesa mó­

v i l .

11. D isp o sitiv o  para la  alim entación e lé c t r ic a  

de una máquina para la  soldadura e lé c t r ic a  por r e s is te n —

20. o ia .

Según se d escribe y reivin dica, en la  presente 

memoria d e s c r ip t iv a  que consta de 12 páginas fo l ia d a s  y 

e s c r it a s  a máquina por una s o la  de sus caras.
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