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Ia presente invencidn se refiere a una junta metdli-
ca especialmente concebida para lograr la estangueidad
de uniones en conducciones de gases a elevada temperatu—
ra y presién variable, vudiendo citarse como ejemplo mds

5 o= caracteristico el sellado de los tubos de escape cn los
vehiculos autouéviles.

Concretamente en esta citacidn especifica, las jun—
tas convencionales conocidas hasta el momento se constie
tuyen mediante el ensamblado de varias ldminas entre las

10.,~  gue Se posicionan capas de cartdn de amianto utilizadas
éscomo élemento,pléstico-que confiere a 1z junta la elasti-
~¢idad necesaria para asegurar su hermeticidad.

Frente a esta estructura, }a junta metilica que la
o .ipvenqiéq propone estd constituida por un solo cuerpo la-
15.~ mipar'él.éual adopta una conformacién corrugada obtenida
preferenteumente por estampacidn, de manera que esta espe-
cial configuracién de la propia 1émina confiere a la mis-
_wa-lag caracteristicas de plasticidad necesarias para una
optima funclonalldad. |

oL Ta P

20.- :  EL corrugado de la aludida lénina se lleva a la préc-
,ticaﬁep_la totalidad de su auperficie, de acuerdo con tra-
. 208 concéntricos a lé propia conduccidén que se desea hexr-
metizar, cuando ésta sea cillndrica. o guardando trayec-
torlas paralelas a la embocadura de la conduccidén, cuan-—

.wzi'wﬁig%do éata sea. de cualquier otra forma.

_ En cualquier caso, las crestas y nervios obtenidos
.en.lanoperaclon de eorrugado peruitirdn una deformacidn

en lbsiﬁismos>al recibir el par de apriete en el montaje
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de las conducciones s unir, confirisndo a la junta la
plasticidad nécesaria y ofrsciendo unos resultados
précticos considerablemente mds favorables que 1los
obtenidos por las juetas planas convenciounales,
Apafté de esta estructurzeidn corruzada de la
junta, seé ha previsto que los dos nervios mds préxi-

mos al orificio que se trats de sellar ofrezecan una

amplitud sensiblemente mayor que el resto de los ner-. .

vios, de manera Que serdn sieupre estos dos primerocs
nervios los gque ‘tomen contacto en primer lugaxr con
las superficies de asiento y%en cousecuencia el pro-
gceso de sellado comience por la zona mis préxima a
las conducciones en cuestidn.

La rela01on de amplitudes ex1stente entre estos )
dos uervios v el resto de los que presenta 1a 3unta,“
ha de ser tal que en el momeuto en que estos \ltimos
hacen contaétc,cbn las‘superficies de asiento, los
primeros hayan cedido ya un tercio de su amplitud.

Dado qﬁe las zonas mds débiles de las:- juntas se

o correﬁbondéh“odn’las zon§s’déilos:eiifieida*paza.pa;

go de 1ag:£brn1110s de anclaje que Tijan los dos ele—
mentos de la conduceidn, de manera que las posibles
fisdianque'pu&ietan pro&uéiise en la juanta encuen—-
tran en estas zonas su situacién mis favdrable; se

ha previato qne opeionalmente los aludiﬁos orifzeios:

para e1 paso de los tornlllos, cuenten eon un ragrueQ'
samientp-anular,'de manera 'gue los.canales~determin&¥

dos en la junta por la ‘propia operacidn de dorrugado,
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queden intverceptados eun correspondencia con los aludi-
dos oxrificios.

Ias veuntajas que la junta wetalica de estéﬁquei—
dad objeto de la presente invenciodn preseanta con res-
pecto a ias Jjuntas convencionales, se derivan de su
propia estructuracidn y se ceuiran prineipaimente an
una mayor efectividad y fiabilidad, puesto que las
péraidas por calcinacién se haceu inexistentes al no
contar la aludida junta con las capas de cartdn de
amianto que se hacen precisas-en las-juntas conven-
cionales. Por otro lado, existe una ieduééién.cbnéi;
derable en el costo de ia materia prima, puésto'que
ésta se ve sensiblemente reducida en si wisma, que-
dando reducida a un solo material freante a los dos o
tres materiales que presentan las jnntaslconvehcidna—
les. Por otro lado, su proceso de fabricacidn reéulta
sumamente mds sencillo lo gque permite un oétensible
aumento de la capacidad de produccién.

Comp}euwentando la descripciéﬁzgué se estd reali-

" gando se adjunta a la preseunte memoria descriptiva una

hoja dnica de planos en la que a titulo de ejemplo no
llmltativo se ha representado lo s:guzente.
En la figura 1, muestra una vzsta en planta de

una Junta metdlica ﬁe estanquelaad de acueréo con

%zlas caracterlsticas de la presente 1nvenoion.

La figura 2, muestra una seccion transversal dei

‘dicha junta, de acuerdo cou 1a Ilnea de corte A—B de

la flgura 1.




85,.~- A la vista de sstas figuras, puede cbservarse
como la juhta, obtenida en un waterial de unaiuraleza
metdlica adecuada, como puede ser acero o cualquier
otro waterial gue cuwmpla con las cavacieristicas ne-—
cesarias para la funcidén a que estd destimada la mis-
90.- Ba, obteniéndose a partir de un cuerpc laminar Que se
somete a un proceso de estampacidn, al objeto de obte-
ner un corrugédo.eu el miswo, deterninante de una »plu-—
ralidad de crestas (1) alternadas con otros tantos re-
" bundidos (2). .
95.,~ . . El citado cuerpo laminar, contard con un orificio
(3) acorde con las diménsiones interuas de las conduc-
cicnes que se desea hermetizar, mientras que sobre lia
- propia junta se practican orificios (4) destinados al
paso dejiqa tornillos de apriete en el montaje de las
10g— conducciones. -,
Las crestas o nervios (1) obtenidas en el corruga-
do del cuerpo 1amingr, segui:éu trayectorias concéutri-
' : cas con el,prppiqﬁpritioiogcentral (3) de la juata,
i " % cuando éste sea circular cous en el caso representado
| 105.~ en la figura 1, o bien adoptardn trayectorias paralelas
'a la embocadura de las conﬁucc1ohe3Acuando_estas adopten
conformaciones cilindricas.
-_En.cualquiericaso,.lps nervios (1) determinzdos

“Fen la“junta; ‘se dividen en dos grupoé,‘constituyendb

5
s

‘los dos mervios (5) wis préximos al orificio cemtral
(3), los_ng:vios’pripcipa;es de las juntas, los cuales

présentén.una'mayor awplitud que el resto de los ner-




vios (6) cou que cuenta la misma.
Con esta diferencia de ampliiud, se pretende que
115.- en la operaciéa de apriete, los ciiados nervios priu-
cipales (%) sean los primeros que euntren eu coutacto
con las supexrficies de asieunto, y que cuaudo el resto
- de 108 nervios (6) establezcan el aludido contzcto,
los primeros hayen cedido ya un tercio de su amplitud
120.-  total. |
De esta manera, se obtiene la ineludible naturale-—
. za pldstica de la junta mediante la caracteristica plds—
* %ica del propio material comstitutive y su especial con~
formaciSn_corruga&a, obteniédndose una pluralidad de li-
125.- neas concéntricas de estangueidad, que ofrecen una efec—
. thldad v flabilldaﬁ cons;derablemen;e superior a las
| que presenta las juntas conven01onales.
Resulta evidente que ante ia posibilidad de una fi-
sura en el primeroc de los nervios verticales (5), la es-~
130.~  tangqueidad se conserv“ria.a rertir del segundo nervio,
o .-y en el caso de que. la,fxsura alcanzase a este segundo
. SR # pervio. principal €5)». la bherweticidad permanecerfa a
través de los nervios secundarios (6).
No obstante, las acansladuras determinantes por
135.- los propios;nervios secundarios (6), determinan qus,

. alcanzando un c;erto pivel uuna. posible fisura establez—

ca.comunicaclo  con: losihrificios de paso de.los torni-

“1los. 4), a través eilos canales,que desembocan en los
cita&os,orificlosﬁ Al‘objetoude'obV1ar este problema,

140.~ poco probable perO'quéfno puede ser desestimzdo, se ha
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previsto, como anteriprmehte se ha dicho, que opcional-
mente los aludidbs orifibios (4) presenten un.regruesé;
miento en su embocadura de amplitud igual a la amplitud
de las cxrestas secundarias (6) de manera que las canali-
zZygciones dede rmlnadas por los prorios surcos del uorru-
gado, sSe ven 1uterooptadas al alcanzar los orlzlclos
sor los regrﬁesamieﬁtos aludidos. |

No cabe duda de que la obténcién'de.la junta meté;
lica de estanqueidad obaeto de la. presente 1nven01on,
mediante upa szmple operaclon de estampaclon que le con-
fiere el corrugado descrito, :esulta aumamente wis sim—
ple y por consiguiente con un oosto-de fabricacxon mu-
cho mds reducido, que la obtencidn de~ias juntas conven-
cionales, en las.cualeS'sefhace'ngcesaria la disposicién
de varias capas de maieriales distintos, siendo uno de
estos materiales cartdn de amiaato, el cuai ademds pre-
senta problemas de calcinacién;'cou 1o que a la ventajé

aludida, hay que afiadir la wayor efectividad que esta

- junta presenta.

Haturalmente, esta junta es susceptible de dispone;
eu sus canales matérialés qugvcémpleméntén el aellado;
tales que presenien caracteristicas de péfménancia e
inalterabilidad en relacidn con los agentes fisicos y

quimicos que hayan de operar en al elemento a que la

s
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12),-"JUNTA METALICA DE ESTANQUSIDAD", csencialmente

stituida por un cuerpo lamimar

metdlico, dotado de un corrugado obtenido jreferentemounte

nor estampacidn, mediante el cual se obtienen una plurali-

dad de crestas o nervios de trazedo varalelo o concéntri-

co a la embocadura del orificio ceniral de la junta.

28) ,-MJUNTA METALICA DE ESTANQUEIDAD",

segin la rei-

vindicacidn primera, caracterizado porgue ics dos nervios

nds préximos al orificio central 6e la junta, preseutan

una anmplitud sensiblemente mayor que el resto de los ner-—

vios obtenidos en el corrugado.

v1nd¢ca01ones anteriores, caracterlzada poraque Se ha pre-—

visto que, opcionalmente, lz2s smbocaduras d=2 los orificios

3a) -"JUNTA METALICA DE EoTAHOUEIDAD" Begun.las rei-

para paso de los tornillos de anclaje de las dos piezaz a

unir, se encventren uniformemente regruesadas alcanzando

‘une emplitud idéntica a la amplitud wéxima de las crestas

tar el cursoc de les acanaladnras éeterminadas por los mis-
mos.

42),-"JUNTA MBTALICA DE ESTANQUEIDAD®.

te

[

- que desembocan en dichos orificios, al objeto de intercep-

Ia presente meworia descriptiva cons+a de ocho hojas

‘un total de ciento noventa lfneas, incluidas 1as preggnr

Madrid, 20 de y/%rer de 1.978.-

#

_“folladas ¥ mecanografiadas por uua sola cara, eomponiando -
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