PATLNTE DE INVENCION
por 20 grios

por "UNA WMAQUINA KOLATIVA CONLINUA PALA EMBUTIR AL VACIO
PLANCHAS D8 HATEHIAL THRMOPLASTICOY, a favor de D. Guildo
Mertelli, D. Nerio Martelli y D. Francesco lMartelli, de
nacionalided iteliasna, domicilisdos en Bologna (Italia),
Viale A. Masini, n® 2/2. Con prioridad de la Patente itz
liane serigl n® 2564 (Pstente n¢ 549.149), presentada el
21 de febrero de 1956.

P — - T - S S-S - — -

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a una méquina pe-
re embutir al vacio plenchas de material termopléstico,
por ejemplo, mdquines en las que les planchas de meterial
termopléstico, o similar, se someten primersmente a la ag

cién de calor hastas que sdquieren plasticidad y entonces
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se las oblige, por succidbn, a tomer le forma del molde, ©
sea, se adhieren contrs le superficie del molde, refrige-
réndose a continuscidn dichas plaﬁchas, gquedando sbélides

de nueve y siendo sepesradss de los moldes.

El invento pretende lograr una mégquine rotativa
de embutir al vacio adaptada para efectuar el proceso de
forme continue sobre planche o banda continue de material
termopléstico.

Una de las finslidades del invento es lograr una
mdquina que comprends un tambor portamoldes montado sobre
un eje giretorio con medios de calefaccidn sobre una parte
de dicho tembor y los moldes corresgpondlientes y sobre cuys
parte del tambor se aplica una planche continue de mate-
iial plédstico procedente de un rollo, habiendo pasado por
una serie de rodillos de guia,en estado pléstico debido al
calentamiento por el citado calefzctor; un sistema pars
lograr un cierre hermético entre las porciones marginales
de las planchas a embutir y los moldes; un dispositivo pa-
re someter dichas planchas a una succibn adecuada cuando
ge hellan contra el molde correspondiente, conjuntamente
con el citedo sistema de cierre hermético de las porcio-
nes margineles de le plancha pléstica. En esta méquina,
cusndo cesa la aspirecidn que actlia sobre las planchas, és-
tas, debidamente embutidas, son refrigeradas y separadas
de sus moldes.

El objeto se comprehderé mejor en la sigulente
especificacibn de una ejecucibdbn préctice de una méquina ro-—
tativa de embutir =zl vacio construida de acuerdo con el in-
vento y que sirve para former bandejas pera embalar huevos

o frutas, o sea, bandejas que presenten células adecuadas
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en forma de taza para que pueds inserterse una fruta o un
huevo en cada una de ellas.

BEn los planos:

Pig. 1 es una vista latersl en alzedo de la mé-
quina rotativa segin el invento.

Fig. 2 es un corte por la linea II-II de la Fig. 1.

Fig. 3 ilustra un alzado del tambo? rotetivo por- '
tamoldes y partes snexas, con algunas partes en seccidn.

Fig. 4 es una viste en perspectivae con partes en
seccibn a escale empliads de un detslle de la Fig. 3.

Fig. 5 es un corte vertical por una perte del
tambor portemoldes y de la vélvule de aistribucién de vacio.

Fig. 6 muestra un detalle del dispositivo de es-
tonqueided indicado en Fig. 5, en seccibn y a escsla am-—
plieda ¥y

Pigs. 7 y 8 son secciones por las lineaes VII-VII
y VIII-VIII de la fig. 5.

Refiriéndonos a los planos, loé moldes 1, Fig. 1,
gobre los que se embute el material termopléstico estén
construidos por planchas sensiblemente rectangulares, que
pueden ser planas o incluso en forma de gectores cilindri-
cog provistas de una cara superior o de molde que lleva
protuberancias, cavidades, ondulaciones u otras formes,

una cars inferior, y una serie de perforaciones -31- que

S ponen en comunicacidén el espacio por encima de la cara su-

perior con el debajo de la cars inferior. Los moldes van
bordesdos por un marco -101-, Fig. 5, gsensiblemente rectan
gular adaptado pars encajar exactamente en las secclones
de forms correspondiente del tamboxr -2—, cuyas secclones

comprenden una perte inferior -302— que lleva aletas de re-
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frigeracién -32-, parcdes laterales -402~ que en su par-
te superior lleven uns ranurs longitudinal y paredes trang
versales -502- (Figs. 3 y 4) de forma que lg parte exte-—
rior de dicho tambor viene constituida por una serie de
células -302-, -402., ~502~ colindantes similarce 8 cube-
tas o bandejms, en cada una de las cuales puede insertar-—
S8é un molde -1~ con ajuste sensiblemente hermético y de
forma que gquede entre su cara inferior y su correspondien
te parte -302- une cémare -30- en la cual desembocas un ex-—
tremo de un tubo -23- cuyo otro extremo ve conectado de
forma adecusds a uno de los orificios —22- del elemento
-20- de la vélvule rotativa (Pigs. 5 y 7) fijado en la
pieze -102- snclads en el eje de accionsmiento -21- del
tambor y que lleva una serie de rgdios -202- que sgopor-
tan el citado tambor -2-.

El miembro -20- de la vélvule rotativa estd mon
tado en contacto deslizante con un miembro -25- fijo
(Figs. 1, 5 y 8) que estd presionado contra aquél por un
resorte ~24-. Dicho miembro -25- lleva dos orificios uno
de los cumles -26- va conectado con una fuente de aspire-
cidén o bomba -6- medisnte un tubo -27- mientras que el
otro es puramente de ventilacidén y da a la atmbsfera, es-
tando dichos dos orificios angularmente dispuestos como
se ilustra, sobre los orificios =22~ de la pieza -20- de
forma que al girar el tambor los orificios -22- y las co-
rrespondientes cémaras -30- debajo de cada molde —1— vie-
nen puestas en comunicacién primero con le fuente de gs—
pirecibén -6- y luego con la atmébsfers.

En una perte -40- de la estructura de la mAqui-

na (Fig. 1) ven dispuestos los soportes -44- arguesdos
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(Figs. 1, 3 ¥y 5) gue sobresalen por encime del tambor y
lleven soportes aislantes -34- entre los cuales van fi-
jedas resistencies eléctricas ds calefaccibdn —4- que re-—
100 ciben lg corriente eléctrica de manera convencional (no
ilustreda) y calienten la seccidn de tembor que queda de
bajo de ellas incluso las paredes laterales -402- y des-
de luego las partes que se apoyan sobre dstas.
Fl tembor -2- gire de manera continue a veloci-
105 dad conveniente accionado por un motor que & través de
une trensmisién de reduccién -11- (Fig. 1) acciona & una
corres -12— que mueve una polea -13- (Figs. 1 y 7) encla=-
vade sobre el eje -21- gue soporta el tambor. E1l mismo
motor gue acciona la trensmisién -11- puede tembién accio-
110 nar un ventilsdor -10- con dos boquilles de salidae de al-
re -8~ y -9- que lo dirigen contra dos secciones dispues-
tas en éngulo en la parte inferior del tambor -—2-.
Ie plancha continua de material pléstico -3~ se
alimenta de un rollo -33— del cuasl la estira el tambor
115 -2- sobre el que queda colocada pasendo pOr una serie de
poleas o rodillos de guia -218-, -318-, =418-, -518-, -618-
y -718- y de éste Ultimo paso e la periferie superior del
tembor giretorio y luego hacis abajo sbandonando luego el
tambor cuando ya estd embutide como se muestra en =103~
120 en la Fig. 1 y comd se describird e continuacibdn y pase
ontre uns rueda -119- (Figs. 1 y 2) ondulada o dentada ¥y
una polea -18= que lleve un disco guillotina -118- que cor
te los mirgenes de la plancha emobutidae -103- gque se des—
cerge de manersa convencional por ejemplo medianté un trans
125 portador de banda -15-. '

Como se desprende &l plano, la plancha pléstica
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se conduce primero sobre las registencias eléctricas ca-
lientes —4- soportadas por los aisladores ~34— y de esta
forma se precelienta pasando luego a la mited sﬁperior
del tembor, a poca distancla por debajo de dichas resis-
tencias que la calientan hasta volverla pléstica. En el
cusrto inferior derecha de la periferia del tambor (tal
como se ve en la fig. 1) la planche pléstice se refrige-
ra por accibén de las aletas -32- y de los chorros de al-
re procedentes de las boguillas =8 § =G, esfa Gltima
suministrando aire entre el molde y la plancha embutida
~103~, ayudando de esta forma a desprenderla del molde.
Como se muestra en la Fig. 3, la plancha que se
hella en la parte superior del tambor, que ha sido calen-
tade suficientemente pare volverse pléstica, queda some-
tide o una succibdn debids sl hecho de que la correspon-
diente bandeja portamoldes pasa en comunicacién con la
fuente de vacio —=6- a través del tubo -27-. A fin de que
esta succién pueda surtir efecto aplicando la planchs plés
tice contra el molde y lograr gue equella quede completa-
mente adherida a éste, sus porclones margingles que tam-
bién han sido celentzdaes hasta consistencia pléstice, son
comprimidas contra les vanurss de le parte superior de las
paredes latersles -402- de las bandejas porteamoldes median
te un par de cordones metédlicos sin fin ~7—~ los cuales se
apoyan sobre tres cuartes partes de la periferis del tem-
bor -2~ el cual los acciona, y oprimencontra las citadas
renures les partes marginales de la plancha pléstica for-
mendo de esta menera una especie de empagquetadura que ase-
gure una adherencie hermética de la plancha contrs las pe-

redes del tembor -403- o sea en direccién longitudinal.
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Le estanqueidad de la plancha en gentido transverssl viene
asegurada por las paredes transversales -502- las cumles,
va que las planchas embutidas tienen que cortarse en pie-
zas sueltas, van provistas de bordes cortantes sobresa-
lientes —=14=-, Fig. 4. Como muestra el plano, los cordo-
nes metidlicos -6- van guiados por poleas renursdas =219-,
-319-=, =419-, =519~ y =619~ todo alrededor del tambor sun
a cierta distancia de é1 y sdecuedamente seﬁaradas de los
soportes de las resistencias —44— y por fuera de la parte
inferior del tembor van guiadas sobre las poleas -719- ade
cuademente separadas de dicho *tambor hacia ung poles =19-
de retorno sccionsda por aquél y suministre le plancha
embutida -103- al transportador de banda -15-, ¥y al mismo
tiempo mcciona por friceién las polees -18- (una para cada
ledo) las cusles con sus bordes de guillotina -118- cor-
ten los mérgenes de la plancha pléstica embutida -103-.

Bl desprendimiento de la plencha embutida’de los
moldes tiene lugér répidéasmente debido & gue unae vez embu-
tidas 8l vacio se pone en comunicacién con la atmbsfera a
los moldes correspondientes a la parte superior del tem-
bor (donde se hallan pometidss a vecio debido a la comu-~
nicacidn de los moldes con la fuente de aspiracidn a tra-
vés del tubo -27- y las correspondientes compuertas —26=
y -22- de la vélvulse) tan pronto la correspondiente com-
puerta -22- de la vélvule queds encarada con la compuerta
de ventilacién -28-.

Desde luego la mAguine segdin el invento puede
sufrir miltiples cambios dentro Gel émbito de las reivin-

dicaciones.

Todo cusnto no afecte, altere, cembie o modifi-



R 1 At

190

195

-4 200

- 205

- 210

215

984058 ¥

-8

que la esenciam de la mAquins descrita, seré varisble =a
los efectos de la sctual Patente.

NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Pstente de
invencidn:
1 - Una méquina rotetiva continua pare embutir al vacio
plenches de material termopléstico, carscterizada por el
hecho de que los moldes perforados convencionales utili-
zados en el proceso de embutido al vecio van fijados en
la parte periférica de un tambor giratorio por un sector
del cual se spoya el material en bande continua, estendo
dichs seccidn rodeada s cilerta distancia por miembros ca-
lefsctores fijos; con lo cusal el material de la plancha,
celentado sbbre los moldes y durante su paso por debsjo de
dichos elementos cslefrctores, viene sometido mediante
los citados moldes & una aspirscibn que cesa al terminar
una freccibdn de revolucidn del tembor, debido a un dispo-
sitivo de vdlvule distribuidora, el cual primeramente po-
ne la parte inferior de los moldes en comunicacibn con uns
fuente de vacio y luego con la atmbsfera.
2 - La propis mégquina de la reivindicecibn anterior, en la
cual por ambos lados del tambor y en gran parte de su pe=-
riferis paesen cordones metélicos gque oprimen lass zones mer-
ginales del meterial pléstico contra el tambor, logrando
de esta forma que el material pléstico forme junta estanca.
3 - La propia méguina de las reivindiceciones anteriores,
en la cual los cordones metélicos van conducidos en ranu-
ras longitudinsles de los bordes del tambor.
4 - La propias méquina de las reivindicaciones anterlores,

ceracterizada porgue la plancha de material pléstico en-
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tes de posarse sobre el citmdo tawbor vieme conducida en
las proximidsdes del elemento calefactor, teniendo lugar
un precalentamiento.

5 — La propla mdquina de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por el hecho de que sobre la periferis del
tambor existen una serie de células en Torme de bandeja
en las cuales sjustan de un modo estanco los moldes, que-
dando su parte inferior separsde del fondo de le bandeja
correspondiente, de modo que se constituye una camara e
le cual desemboca un tubo gque va conectedo primero a una
fuente de aspirzcidn y lucgo a la atmbsfera.

6 - La propie maquina de las reivindicaciones enteriores,
en la cual la vélvule de distribucidn que pone los moldes
en comunicecidbn con ls fuente de aspiracidn y con la at-
mbsfera comprende un disco eguipado con una serie de com-

puertes uniformemente distribuldas a todo su alrededor ca-

da une de les cusles ve conectacs medisnte un tuvo a uno de

los moldes del tambor y contra la cual mediente un resor-
te viene obligado otro disco fijo gue lleve dos compuertas
angulerunente dispuestes previstas pers encarsr con las conm
puertes enteriores y una de las cuales va conectada a una
fuente de aspirscidn mientres la otra queda asbierta a la
atmbsfera.

7 - Ig propie méquina de las reivindiceciones anteriores,
en lz cual en forms trensversal van dispuestos sobre el
tambor bordes cortentss que se pueden calsentar.

8 - La propia méguine de las reivindicaclones anteriores,
en la cusl van dispuestas en posicibn que queda fuere del
citedo calefnctor, boguillas de insuflacidn de aire frio.

9 - La propie méquine de las reivindicaciones anteriores,
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en la que, por lo menos, une Ge las mencionadas boquillas
insufla sire sobre la parte exterior de la planche ya em-—
butida y por lo menos otra boguilla inguflae aire eytre le
planche embutida que se esth desprendiendo el molde y el
propio molde.
10 = Iz propia mhquina de les reivindiceciones anteriores,
carccterizada por llever previstos dos pares de rodillos
acoplados, en el extremo final del treunscurso del mete-
rigl por la méquina, uno de los cuales viene gccionsdo por
la cuerda metdlics sin fin y mcciona e Bu vez une cuchills
gque guillotina los bordes laterales del material termingdo

Seaen cueles fueren las circunstanciass que con-
curren en la esencislidad de la Petente de invencibn de-
finida en las anteriores reivindicaciones, cual objeto
ess
11 - "UNA LAQUINA ROUATIVA CONTINWUA PALA EMBUTIR AL VACIO
PLANCHAS DE IIATERIAL T ARMOPTASTI CO" . |

Consta le pnresente memoris de diez hojas folia~
das, mecanogrefiadas por une sola cera y de los dibujos
ad juntos.

Bercelona, veinte de febrero de mil novecien~

tos cincuenta y siete..

P.A. de D. Guido Mmrtelli,
D, Nerio Nartglll y
D. ¥rancesco/r, elll,
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