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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introducción se refiere  

a unas mejoras en lo s procedimientos de transformación 

de la s  p ieles para oalzado y tienen por fin alidad obtener 

5. en la s  mismas y de manera permanente unos efectos de gra­

bado y de perforado que la s  hacen más adecuadas para ser 

u tilizad as posteriormente en la  confección de calzados.

Sabido es que determinadas p ieles de reducido 

precio, presentan de natural en la  f lo r ,  es decir en la  

10. cara superior del cuero, ciertas irregularidades que des­

merecen su aspecto y constituyen un obstáculo para su pos­

te rio r empleo en l a  manufactura de calzados. En ta le s  ca­

sos es de interés in clu ir  en el tratamiento de la s  p ieles  

una operación fin a l de acabado que permita obtener sobre 

15. dicha f lo r  unos grabados, perforaciones, o bien combinación 

de grabados y perforaciones que no tan solo disimulen lo s  

defectos de origen de la s  p ie le s, sino que además contribu­

yan a proporcionar una mejora en su aspecto f in a l,  hacién­

dolas comparables a la s  p ie le s  de calidad.

2 0 . Ahora bien, dicho acabado f in a l,  para ser to ta l­

mente sa tisfa c to rio , requiere ser realizado en condiciones 

especiales que por una parte afectan a esta operación fin a l  

y que por otra parte ee retrotraen a la s  operaciones que 

preoeden a éste, con la  particularidad deqque s i  estas con- 

. dieiones no se tomaran en consideración como es debido, 

lo s  efectos de grabado y/b perforado adolecen del inconve-
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n i ente de se* poco permanentes, presentando tendencia a 

desaparecer en e l transcurso del tiempo, con lo  cual l a  

p ie l pierde e l aspecto favorable que había adquirido.

3 0 . A fin  de eludir a l  máximo este riesgo, se han

ideado la s  presentes mejoras, que en esencia se caracteri­

zan por in c lu ir  dentro de la s  operaciones que normalmente 

siguen a l encalado un tratamiento de acción p la stifica n te  

sobre la  f lo r  de la  p ie l y un acabado en caliente de la s  

35. p ieles tratadas que consiste en someterlas a presión en­

tre dos piezas grabadoras y/o perforadoras que encajan 

mutuamente a manera de macho y hembra.

El tratamiento de acción p la stific a n te  tiene  

por objetivo preparar l a  p ie l haciendo que su f lo r  ad- 

40. quiera un estado de plasticidad apropiado para que luego 

pueda recib ir  los grabados y perforados del acabado en 

forma permanente. Para e llo  se prevé que después de la s  

operaciones que siguen a l encalado tenga lugar una cur­

tic ió n  con sales crómicas básicas enmascaradas con radica- 

45. le s  de ácidos orgánicos, ta le s  como acético, oxálico y  

fórmico, seguida de una recurtioión mediante curtientes 

vegetales y curtientes sin té tico s, derivados del fenol, 

tamponados a un pH comprendido entre 5 ,5  y  6.

La curtición indicada produce un relleno sua- 

50. ve de la s  fAbras que permite realizar con mucha fa cilid a d  

e l moldeado y  e l  perforado a presión. E l enmascaramiento 

se consigue preferentemente por medio de una mezcla con
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salee sádicas de los ácidos acético, oxálico y fórmico, 

la s  cuales con la s  sales básicas de cromo proporcionan 

5 5 . un complejo con grupos del siguiente tipo:

(OH -̂COO)^Cr(OH)gOr(OH -̂COO)  ̂ *

-? (0204)2 CrtOlQgOríCgO^a *  (BOOO)^Cr(OH)2Cr(HCOO)^

E l efecto obtenido con la  curtición se hace 

más acentuado gracias a l a  recurtición que l e  sigue.

6 0 . Para ésta se mezclan los curtientes vegetales con cur­

tien tes sin tético s derivados del fenol que tienen como 

base moléculas más o menos complicadas, producidas por 

sulfonaoión del fenol y subsiguiente condensación del 

formaldehido. Esta mezcla, con lo s curtientes s in t é ti-  

65. coa parcialmente neutralizados, tamponada a pH 5,5 a 

6, se reparte uniformemente en el cuero, con lo  cual 

éste alcanza un estado óptimo para tomar e l  grabado 

o perforado.

La operación de encalado, que habrá sido e fec-  

70. tuada en primer lugar, puede realizarse segán la  técnica  

habitual, pero se obtienen resultados especialmente fa ­

vorables s i de preferencia se u t i l iz a  una soluoión de 

sulfuro sódico, hidróxidos cálcico y sódico y cloruro 

cálcico , en una concentración conjunta comprendida entre 

75. 7 y 1% * dentro de la  cual lo s dos últimos compuestos

intervengan a razón de una parte por cada cuatro a cinco 

partes de lo s dos primeros. Asi pues, es recomendable 

emplear segdn loa espesores de la s  p ie le s, proporciones



comprendidas entre lo s siguientes lím ites;
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8 0 . Sulfuro sòdico . . . 

Hidróxido càlcico . . 

Hidróxido sòdico . . 

Cloruro càlcico . . .

3 a 6%

3 a 6% 

0,6 a 1 , %  

0,6 a 1,9%

lográndose así un intenso esponjamiento de la s  fibras  

8 5 . del cuero que prepara ya lo s efectos a obtener más 

adelante.

Una vez realizadas la s  d istin tas operaciones 

segán se ha descrito, se prooederá a l  acabado de la s  

p ieles tratadas por compresión mecánica entre dos su- 

9 0 . p e rfic ie s, ta le s  como placas o ro d illo s, que a f in  de 

aumentar su efectividad irán calentadas mediante ele­

mentos calefactores a una temperatura adecuada (prefe­

rentemente superior a 8 0 SC) para f i j a r  lo s relieves y 

perforaciones de modo permanente.

9 5 . Cuando se recurra al empleo de placas, éstas

se dispondrán de manera que encajen entre s i  mediante 

unos pasadores ajustados en sus respectivos o r ific io s  

de guía, y se fija rá n  en una prensa o máquina sim ilar, 

apta para proporcionar l a  presión necesaria para e l  

1 0 0 . ĝrabado o la  perforación de l a  p ie l. Para e l  grabado

la a  placas tendrán unos relieves y  unos entrantes aju s- 

tables entre s í a manera de macho y hembra, que a l com­

primir l a  p ie l entre ambas placas le  imprimirán lo s di­

bujos o relieves que convenga. Para e l perforado la  p la -  

1 0 5 . ca macho estará dotada de unas púas que se correspon-
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derán con unos agujeros previstos en la  placa hembra, 

de forma que a l colocar la  p ie l entre ambas placas, 

y dar presión la s  pdas atraviesan la  p ie l y le  producen 

la s  perforaciones. Como se comprende cabe prever d is-  

110. posiciones especiales que produzoan simultáneamente un 

grabado y un perforado.

Cuando se recurra a l empleo de ro d illo s, es­

tos serán también macho y hembra para grabar y/o perfo­

rar, con características similares a la s  de la s  placas, 

115. salvo que l a  superficie de trabajo en este caso no será 

plana sinó cilin d rica , y que e l efecto de acabado ten­

drá lugar en forma progresiva segdn la  generatriz de 

contacto entre ambos ro d illo s, en lugar de producirse 

de una sola vez en toda la  extensión de la  superficie  

120. de trabajo, como ocurre en el caso de u t i l iz a r  placas.

Los ro d illo s, gracias a l esfuerzo de compresión y bajo 

un movimiento de rotación, van haciendo pasar l a  p ie l  

entre ambos, imprimiendo así en ésta e l dibujo, relieve  

o perforado que corresponda a su su perficie.

1 2 5 . Gracias a la s  mejoras descritas se hace posible

e l aprovechamiento de la s  p ieles a que primeramente 

se ha hecho mención con un precio de coste su ficien te­

mente bajo para emplearlas en l a  fabricación de los cal­

zados de tipo económico que tanta aceptación tienen en 

130. e l  mercado.

Descritas convenientemente la s  ideas que pre­

siden e l objeto de la  presente Patente de Introducción,
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debe hacerse constar* que su ejecución podrá tener lugar 

con todos aquellos d etalles y variantes que l a  experien­

c ia  y l a  técnica puedan aconsejar en cuanto a fases  

operativas, tiempos de tratamiento, concentración de 

lo s  productos empleados, configuración de lo s dibujos 

o relieves y  grabados o perforados, presiones de trabajo 

y Mi general todo aquello que revista  carácter secunda­

rio o accidental, siempre que no implique alteración  

en su esencial!dad que es la  que se resume y concreta 

en lo s términos d é l a  siguiente:

N O T A

Se declaran de p rop ied ad , novedad y  u t i l id a d  

p a ra  todo e l  t e r r i t o r i o  n a c io n a l y  sua c o lo n ia s ,  la s  

siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 * . -  Mejoras en l a  transformación de p ieles  

para calzado con efectos permanentes de grabado y/o per­

forado, c a r a c te r iz a d a s  por in clu ir  dentro de la s  opera­

ciones que normalmente siguen al encalado un tratamiento 

de acción p la stifica n te  sobre la  f lo r  de la  p ie l y un a- 

oabado en caliente de la s  p ieles tratadas que consiste  

en someterlas a presión entre dos piezas grabadoras y/o 

perforadoras que encajan mutuamente a manera de macho y  

hembra.

2 * .-  Mejoras en la  transformación de p ieles



para calzado con efectos permanentes de grabado y/o per- 

forado, segdn la  anterior reivindicación, caracterizadas 

1 6 0 . porque después del encalado y de la s  operaciones que

inmediatamente le  siguen, se efectúa una curtición con 

sales crómicas básicas enmascaradas con radicales de áci­

dos orgánicos, ta le s  como acético, oxálico y fórmico, se­

guida de una recurtición por curtientes vegetales y cur- 

165. tien tes sin tético s derivados del fenol tempanados a un

pH comprendido entre 5*5 y 6, precediéndose a l f in a l a un 

acabado en calien te que consiste en someter la s  pieles  

a presión entre dos piezas grabadoras y/o perforadoras 

que se corresponden mutuamente en sus entrantes y salian - 

170. tes a manera de macho y hembra.

3 a.- Mejoras en la  transformación de pieles  

para oalzado con efectos permanentes de grabado y/o per­

forado, segdn la  reivindicación 2, caracterizadas porque 

el encalado se realiza  mediante una solución de sulfuro 

1 7 5 . sódico, hidróxidos càlcico y sódico, y cloruro càlcico

en una concentración conjunta comprendida entre 7 y 1 % ,  

dentro de la  oual lo s dos últimos compuestos intervienen  

a razón de una parte por cada cuatro a cinco partes de 

lo s dos primeros.

1 8 0 . 4 * . -  Mejoras en la  transformación de p ieles

para calzado con efeotos permanentes de grabado y/o per­

forado, segdn cualquiera de la s  reivindicaciones anterio­

res, caracterizadas porque e l acabado de la s  p ieles tra­

tadas se realiza  por compresión mecánica entre dos super­

f ic ie s ,  ta la s como placas o ro d illo s, calentadas prefe-
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rentemente a una temperatura superior a 8030

5& .- "MEJORAS EN LA TRANSFORMACION DE PIELES 

PARA CALZADO CON EFECTOS PERMANENTES DE GRABADO Y/O PER­

FORADO".

Todo e llo  segdn se describe y reivindica en 

la  presante memoria, que consta de nueve hojas foliadas  

y mecanografiadas por una sola de sus caras.

BARCELONA, 2 0fE3. -357

P . A.
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