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Bl objeto de la presen:be solicitud &e Patente de
Introduccidén, se refiere a un procedimiente: de rabrieaoidn
de tuhos de banda de cartén arrollada en helicoide, no cono-
¢ldo ni empleedo en Espafla, perc si utilizado en el extren-

jero, que permite la obtencién de tramos tubulares flexibles,
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de cuslquier longitud, em condiclones muy ecmémioas ds fabri-
caocidn.

El procedimiento de que se trata, posibilite la cons-
trucoldn de tubos de cartén de cuslquier lobgitud y resistencia, .
liberando & la tecnioca de fabricacién de la servidumbre & que
venia impuasta respecto a dimensiones de las planchas.

Congiste el procadimiento de que se trata en provoscar
1la censtitucidén del tubo a base de arrollamiento helicoidal de
bendas contimes de'oart,&; que se van pegendo sobre gf miamas
por encolada previc, determinande. la integracién de tramos tubu-
lares de asccidén interior comstante. 7

& este efecto, se dispone un mandril scbre el gue se
fuerza ls eplicacién de una o varias bemndss contfnuas ds cartén
encoladas mediente la accién de una correa plana dotada de ls
adecuads orientacién para que en su movimiento presicne ¥ arras-

tre 2 las bandas, encoléndolas firmemente entre si e imprimiendo ¥
el oartén un movimiento combinado de giro ¥y traslacién que aemr-; :

mina la formacién del tuba, con el eapesor correspondiente al
mimero de capas y al gruesc de las mismas.

Naturalmente que el procedimiento de que se trata, es
utilizable, no: solamente en cartén, sino en cualguier materdel
sasceptible de emplee en bandes contfmuas con flexibilidad ¥
vesistencia aptas para ceflirse sobre un mandril.

El adherente a emplear puede ser cuslquiera, tanto
orgfnico como inorgénioco, pero preferentemente coloide o plés-~
tico, como por ejemple, colae, goma, betin, pegamentos de resi-
nas sintéticss, ete.

~ La aplicacién ds la bands sobre el mandril puede
hacerse, cnmo se ha dioho. por meaio de una gorres, pero puede

85 emplearse ocualgquiera otro mecanismo adacusdo, oapaz de determi-
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nar un amllamienta heleicodal de las handas scbre el man-
dril y mantener una presién suficilente pare forzar el enco-
lado.

Descrito suficientemente el objJeto de la presente
soltoitud, asf{ como la manera de realizarlo practicsmente,
debe hacerse constar que es susceptible de cuslesquiera modi-
ficaciones de detalles que no alteren su fundesmento.

E_ Q. T A

los puntos que se reivindican pars que sean objeto
de este Patente de Imtroduccién, en Espafa, por diez afios,
son los sigaiantea;{

1.~ Procedimiento pare la fabricacién de tubos
continuos ds bends cont{mus en helicoide, caracterizado por
disponsr, scbre un mandril, una o varias bandas de materiel
flaxible, previamente impregnadas ds adherente, a las cuales
se fuerza a eplicarse sohre el mandril por medic de una corres,

u 4rgemo adecuado, gue imprime e dichas bandes un movimiento
. combinado de giro y avance gque se traduos en un arrollamiemto

heliococidal de la banda que se va adhiriendo fuertemente entre
af, constituyendo: tubc comtimio, con espesgor funcién del grue-
g0 ¥ mimero de bandma, y de la longitud que se dssee.
8.~ PROCEDIMIENT) PARA LA FABBIGAOI@I b3 4 mms COn-
TINUOS DE Bmm CORTIRUA BN HELIOGIDE. '
‘ ‘Todo ello tal y conforma se desoribe en la Memoria
que antecede ¥y & los fines indicados,
Consta la presente Memorin de tres hojes, esoritas
ama@:im por una sola de sus caras.
Madrid, £1 de Felhrerg dg 1.957
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