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para solicitar

o n E S P A Ñ A  
por DTB3 aHOs

" TROQEntMIEHTO PARA Lá FABRlCAtnrcn BE TUBOS CCKTCNUOS 
m  BARDA ( x n r n M

A nombre da;

M^UFACTURAS MSTKIICAS MADKOEDAS, 8. A., Batida A 
mercantil eapaEela,

Domiciliada en;
MADRID, Teniente Coronel noreSa, na 26.

El objeto de la presente solicitud de Patenta de
lt

Introducción, ee refiere a un procedimiento de fabricación 
de tubos de banda de sartén arrollada en helicoide, no cono­
cido ni empleado en EspeSía, pero si utilizado en el extran­
jero^ que permite la obtención de tramos tutelares flexibles.
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de cualquier longitud, en condiciones muy económicas de fabri­
cación.

El pwcedimiento de que se trata, posibilita la cons­
trucción de tobos de cartón de cualquier lobgitud y resistencia, 

10 liberando a la técnica de fabricación de la servidumbre a que 
venia impuesta respecto a dimensiones de las planchas.

Consiste el procedimiento de que se trata en provocar 
la constitución del tubo a baso de arrollamiento helicoidal de 
bandaa continuas de cartón que se van pegando sobre si mismas 

10 por encolado previo, determinando la integración de tramos tubu­
lares de sección interior constante.

1 este efecto, se dispone un mandril sobre el que ae 
fuerza la aplicación de una o varias bandas continuas de cartón 
encoladas mediante la acción de una correa plana dotada de la 

B0 adecuada orientación para que en en movimiento presione y  arras­
tra a las bandas, encolándolas firmamento entre si e imprimiendo 
al cartón un movimiento combinado de giro y traslación que deter­
mina la formación del tubo, con el espesor correspondiente al 
número de capas y al grueso de las mismas.

BS Naturalmente que el procedimiento de que se trata, es
utilizable, no-aclamante en cartón, sino en cualquier material 
susceptible de empleo en bandas continuas con flexibilidad y 
resistencia aptas para ceHirse sobre un mandril.

El adherente a emplear puede ser cualquiera, tanto 
SO orgánico como inorgánico, pero preferentemente coloide o plás­

tico, como por ejemplo, cola, goma, betún, pegamentos de resi­
nas sintéticas, oto.

la aplicación de la banda sobre al mandril puede 
hacerse, como se ha dicho, por medio de una correa, pero puede 

88 emplearse cualquiera otro mecanismo adecuado^ capaz de determi-
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nar un arrollamiento helelcodal de la# bandas sobre al man­
dril y mantener una presido, suficiente para forzar el enco­
lado.

Daacrito suficientemente el objeto de la presente 
4o solicitud, asi como la manera da realizarlo prácticamente, 

debe hacerse constar que es susceptible de cualesquiera modi­
ficaciones de detalle que no alteren su fundamento.

J S L S - X . A
Bes puntos que se reivindican pare qpe sean objeto 

46 de esta Batente de Introducción, en EspaKa, por diez aBoa, 
son los siguientes;

1.- Procedimiento para la fabricación de tubos 
continuos de banda continua en helicoide, caracterizado por 
disponer, sobre un mandril, una o varias bandas de material 

50 flexible^ previamente impregnadas da adherente, a las cuales 
se fuerza a aplicarse sobre el mandril por medio de una correa, 
u órgano adecuado, que imprima a dichas bandas un movimiento 
combinado de giro y avance que se traduce en un arrollamiento 
helicoidal de la banda que se va adhiriendo fuertemente entre 

6B ai, constituyendo, tubo continuo, con espesor función del grue­
so y mimaro de bandas, y de la longitud que se desee.

PROCEDIMIENT& PARA LA EABRICACI0M BS TUBOS COR- ¡ 
T am os BE BARDA (MK9¿gnA m  B m io o m s. }

Tbdo ello tal y conforma se describe en la Memoria 
60 que antecede y a los fines indicados.

Consta la presente Memoria da tres hojas, escritas 
a maquina por una sola de sus caras.
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