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El presente Modelo de Utilidad se refiere
a un acumulador eléctrico, del tipo plomo ééido; constituidos
por una serie de placas positivas y negativas, separadas por un
material poroso, que constituye el separador.

En este tipo de acumuladores, las patillas
de las placas positivas van soldadas a un puente o barra de plo
mo, el cual a su vez va soldado a un terminal. Lo mismo ocurre
con las placas nagativas.

L§s dos terminales sobresalen al exterior,
a través de 1la tapa o por una de las paredes de las baterias pa
ra determinar las formas de conexidn.

El recipiente o carcasa de las baterias
viene construyéndose desde hace tieméo a base de materiafégh¥e£
moplasticos resistentes al electrolito. Estos materiales ﬁé;mi-
ten reducir el espesor de los recipientes y tapas, respecidué
las baterias tradicionales de ebonité, lo cual ha hecho mS&Tfi—
car en muchos puntos el disefio de las baterias clasicas, cco:v

Uno de los problemas que presentan Iééjba-
terias de material plastico, precisamente al rgducir espésoride
tas paredes y tapa, es el sellado alrededor de los bornes; dé
conexidbn,

Uno de los sistemas tradicionales de obten
cidén de tales bornes consiste en fundir previamente casguillos
de plomo de forma troncocdnica, con unas estrias en su parte in|
ferior mids ancha. Estos casquillos de plomo se colocan en los
moldes correspondientes de las prenséé de.inyeccién, de modo
que después de inyectado el material se obtiene la tapa o reci-

piente con los casquillos fijados. A través de estos casquillosy

se introducen los terminales correspondientes soldidndose a con-:
|

tinuacidén para obtenerse asi ya el borne definitivo.
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Aunque el material termoplastico fundido,
durante la opefacién de inyeccidn, llena perfecfamente todos
los intersticios alrededor de los casquillos, al solidificgrse
el plastico se crean tensioneg'en la interfase entre el plqmo
y el plastico. Estas tensiones van acompaifiadas de contracciones
del plastico dando lugar a puntos vacios que quedan entre el
casquillo y el material plastico solidificado. Estés puntos
huecos, con el tiempo, durante el funcionamiento de la bateria,
al ir sufriendo tensiones ;os bornes por efecto de esfuerzos y
vibraciones, producen una linea capilar a través de la cual pug
de sélir el 4cido contenido en la bateria pbr capilaridad en-
tre el casquillo y el plastico, con la consiguiente sulfatggién
de bornes y mala transmisidn eléctrica. : |

El objeto de la presente invencidén es-evi-

-

tar precisamente estos problemas, consiguiendo un perfectbfééllg

-

do entre el material plastico de la tapa o recipiente y 15§ "

bornes de conexidn. eeeas

De acuerdo con la invencidn, cada uns-de
® 00"

los bornes de conexidn presentan un falddén inferior, coaxial

con el terminal que llega hasta dicho borne y ligeramente:sépa

!
|
rado del mismo. Este falddén determina con el citado terminal un
canal intermedio abierto inferiormenfe..

Durante la fase de inyeccidén de la tapa o
recipiente, el citado canal queda lleno del mismo material que
constituye. la tapa o recipiente de la bateria. AdemAs el borne
queda recubierto exteriormente del mismo material excepto en
lé zona superior destinada a recibir la abrazadera de conexidn.

La capa de material que recubre exteriormente al borne Yy el ma-—

terial que rellena el canal antes citado se unen por debajo del

borde libre del falddn, con lo cual se obtiene un sellado perfeic
. i
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td después de la solidifacidn del material termoplastico, cual-
quiera que sea el sentido de las tensiones que aparezcan en la
interfase entre el plomo y el plastico después de la solidifica-
cidén de este Gltimo,

El borne dispone también, al menos por par
te de su superficie externa, de estrias periféricas que ocupan
la zona recubierta de material plédstico, para conseguir una per-
fecta adherencia al mismo y.deferminar un contacto lo mas inti-
mo y laberintico posible.

El canal antes citado que queda en el bor-
ne relleno del material plésﬁico de la bateria, puede obtenerse
mediante un rebaje periférico interno producido en la parte in-
ferior del casquillo, rebaje que durante la inyecciodon de i%:ia-
pa o recipiente de la bateria queda lleno de'material plésﬁico
a ras con la superficie interna de dicho casquillo, para #?9§f
bir posterio:meﬁte‘ei terminal qﬁéuédldado al casquillo forma
el borne de conexibdn, |

-
¢co s a

El maximo contacto exterior e interior- del

.

plastico con el casquillo hace que sea practicamente imposibke

. - P o
el establecimiento de la linea capilar de fuga de &cido a la que

@

antes hemos hecho referencia.

Como aclaracidn de todo lo anteriormente
expuesto, a continuacidn se hace una descripciéh mas detallada
de la bateria de la invencidn, haéiendo referencia a los dibu-

jos adjuntos, en los cuales se muestra una posible forma de eje-

cucidn dada "ar'titulo de ejemplo no limitativo, siendo:
La figura 1 una seccidén de una bateria por

su borne de conexidn construida de acuerdo con la invencidn.

La figura 2 es una seccidn similar a la fi-=

gura 1 en una fase previa de construccidén mediante casquillos |
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y terminal.

La figura 3 es una vista similar a la figu
ra 2 mostrando una variante de ejecucidn.

Como puede verse en la figura 1, de acuer-
do con la invencidén se forma en la borna de conexién 1, a par-
tir de su base inferior dirigida hacia el interior de la bate-
ria, un canal 2 coaxial con la superficie externa de dicho bor-
ne. Este canal estd limitado exteriormente por un falddn 3 e
interiormente por el terminal 4 procedente del puente correépqﬁ
diente.

El canal 2 queda relleno mediante una masa
5 como prolongacidén del propio material que constituye la tapa
o recipientes dela bateria. El borne 1 gueda gxteriormengé;fécg
bierto por una capa 6 del mismo material, excepto la zona ééﬁe—
rior 7 destinada a recibir la abrazadera de conexidn, E1 fgbé-
brimiento 6 y el material 5 que llena el canal 2 guedan un%dos

pdr debajo del borde inferior del faldén 3. .

La superficie externa del borne 1 recubier

LI

to por la capa 6 puede ir dotada de estrias 8 mediante las cua-

les se consigue un perfecto amarre y sellado con la capa de-na-

“

P

terial 6.

Con la constitucidén descrita cualquiera
que sea el sentido de las tensiones creadas en el material plés
tico que forma la tapa o recipiente de la bateria, se obtendra
un perfecto sellado con el borne 1, Ya que existe un recubri-
miento interno y extermno.

Si el borne 1 se obtiene por el sistema
tradicional, figura 2, es decir mediante un casquillo de plomo
9 en el que se introduce y suelda el terminal 4, para conseguir

el sellado, se practica un rebaje 10 a partir de la superficie




interna del casquillo 9 en su parte inferior. Este rebaje, al -
fundir la tapa o recipiente de la bateria queda ocupado por el

relleno 5 del mismo material plastico, guedando la superficie

interna de este relleno a ras con la superficie interna del cas
quillo 9, de modo que puede-introducirse posteriormente el ter-—
minal 4 para su conexidén al casquillo 9.

Como puede comprenderse, como se muestra
en la figura 3, al casquillo 9 puede moldearse el recubrimiento
6 y relleno 5 con un pequefio ala periférica 11, independiente
de la tapa o pared del recipiente, sirviendo este ala 1l para
su fijacidén por pegadura o soldaduré posterior al resto de la
tapa o pared del recipiente 12.

Este Gtlimo sistema permite rodear ai}éés-
quillo interior y exteriormente de material plastico fuerazde
2a maquina de inyeccidn de las tapas o recipientes, en unz ma-

quina auxiliar, uniéndolo después a la tapa por soldadura o pe=

“

gado. Esto exige que las tapas o paredes del recipiente salgan

«o oo e

de la prensa de inyeqcién con el agujero o abertura en 105_;ga—
les se acoplara luego el conjunto-casquillo recubrimientoﬂgiés-
tico. “
La construccidn indicada puedé'llevaggéwa
cabo tanto si los bornes salen a través de la tapa de la bateria
como si sobresalen a través de una cualquiera de sus paredes.
La presente invencién es de especial apli-
cacidn a los acumuladores cuyos recipientes son de plastico,
siendo del mismo plastico el material que rellena el canal 5 y
recubre parcialmente el borne por su superficie externa.

Descrita suficientemente la naturaleza del

invento, asi como la manera de realizarlo en la practica, debe

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas,
|
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son susceptibles de modificacionesde detalle en cuanto no alte-

ren cu principio fundamental.
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mo, para determinar con el citado terminal un canal intermedio,

externa, de estrias periféricas que ocupan la zona recubierta

REIVINDICACIONES

1.- Acumulador eléctrico, caracterizado
porque cada uno de los bornes de conexidn presenta un faldén in

ferior, coaxial con el terminal y ligeramente separado del mis-

abierto inferiormente,‘el cual queda lleno del matgrial que con;
tituye la tapa de la bateria, estando el borne recubierto exte-
riormente, excepto en la zona destinada a recibir la abrazadera
de conexidén, por una capa del mismo material que se une por deb]
jo del bofde libre del falddn con el material que rellena el ca
nal citado, disponiendo ademds el borne al menos en superficie
antes citada. o

2.- Acumulador eléctrico, tal y comojaﬁ?da
sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustr#&?m;n
los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas’ a

médquina por una sola cara. ' e
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