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E1l presente Modelo de Utilidad se refiére a un
portapaiial mejorado, que es del tipo constituido por una
pieza laminar en la que se determina una concavidad o -
bolsa central, destinada a alojar los pafiales o simila~
res. E1l peticionario solicitd, en su dia, el iodelo de
Utilidad numero 227.691, que se refiere al citado +ipo
de prenda, ideando el presente portapaiial como desarro-
1llo de aquél y fespeéto al cual mejora las condiciones
de la bolsa_central, permitiendo que sea de mayores di-
mensiones, es decir, de mayor volumen y con una confec-
cibén simple y sin compliéaciones. |

E1 portapafial mejorado, objeto del presente -
Modelo de Utilidad, se caracteriza porque se producen -
unos pliegues;rectos y paralelos en su parte central, -
cuye longitud bperativa viene determinada por la separa
cibén entre dos zonas o puntos de retenciodn permanente -
de dichos piiegues, préximas a ios correspondientes bor
des de la prenda, y todo ello de modo que, al desP1ega;
se los citados pliegues; se forme la concavidad o bolsa
central, cuyas dimensiones dependen del ntmero y anchu-
ra de 163 pliegues ¥ dé su longitud.

Proceso gue se sigue para la fabricacién del
portapaiial mejorado:

— Se hace el corte de piezas de lea forma coOmO
se representa en la figura 1g&. La forma agui representa
da es una forma simple, pero que en cuanto a su configu
racidn genefal puede variar ostensiblemenie; por ejem~;
plo, con unas exvansiones centreles 13 (& trazos en la
ficura 12) en los bordes 12 tranéversales de la pieva.

- Por la 1lirea ceptral 2, se veriiican uios -
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plegados rectos, longitudinrales y paralelos, hasta gque-~-
dar en la forma que se aprecia en la figura 22.

- Estos plegados 5 se pueden hacer de diver--
sas formas y en numero varieble, tal y como se aprecia
en las secciones de las figuras 38 y 48. En todo caso -
el mimero de pliegues que se hagan influye en la mayor
o menor cavidad que se quiera formar en la zona 4, cuan
do el portapafial se haya concluido en su fabricacién.

— Efectuados los pliegues, tal y como sS€ re—-
presentan en la figure 28, se hacen unos puntos de re-—-
tencién de dichos pliegues. La retencidén se efectua en
los puntos 8.

Estos dos puntos 8 se efectuarén a una distan
cia variable, segin la longitud mayor o menor que se -—-
quiera dar a la bolsa o cavidad 11. Podrédn adicionarse
otros puntos de retencién entre los anteriores y los —-
bordes de la pieza o de sus expansiones.

- Estos puntos de retencién 8 pueden efectuar
se de muy diversas maneras: puede hacerse una soldadure,
puede hacerse un cosido, etc., ¥ en cada caso la reien-
cién se hard de acuerdo con el material que se utilice
y con los medios de que se disponga.

- ILa zona que queda corprendida entre los pun
tos mds proéximos entre si de retencidn 8 de los plie- -
gues, se seflala con el 10, y cuando se verifica una trac
cién segin "A", entonces la concavidad se produce tal y
como se sefiala en el 11 segun la figura 68, gue muesira
el portapafial concluido.

- Tos bordes 12 de la pieza podrén no ser rec

tos (por ejemplo con expansiones 13) y podrdn doblarse
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sobre si wmismos, para obtener sendos refuerzos transver
sales 14, que podrén fijarse mediante soldaduras, cosi-
dos, etc., 15 y que podrdn determinar sendas bolsas ex-
tremas para los pafiales (una bolsa entre cada par de fi
jaciones 15 y el doblez 14).

Descripcién de las diferentes partes que cons
tituyen esta unidad:

1 - Forma de la lémina desplegada, que consti
tuye el cuerpo princirpal de la prenda que sSe guiere con
feccionar. _

En todo caso es un material laminar, pero pue
de ser de diferentes materiales (pléstico, tejido, etc.).

2 - Iinea central longitudinal que sirve para
representar el lugar donde se hacen los pliegues 5.

3 - Extremos que concluyen en forma adecuada
a fin de hacer la sujeccidén del conjunto al cuerpo del
nifio. |

' 4 - Zona donde se trata de configurar la con-
cavidad o bolsa.

5 - Vista frontal de los pliegues producidos.

6 -~ Vista en seccidn de un pliegue sencillo.

7 — Vista en seccién de un pliegue multiple.

Debiendo advertir que lo que se trata es sim-
plemente hacer unos pliegues del material central, de -
la parte 2. Il numerc de pliegues ¥y la anchura de los -
mismos determina la mayor o menor magnitud de la conca-~
vidad que se ha de crear.

8 y 8' — Puntos de fijacién de los pliegues.

Fijacidén que puede ser por simple soldadura,

cuando se trate de materiales plastlcou, por cosido o0 -

|
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por el procedimiento que en cada caso mejor convenga. -
Los puntos de retencién o fijacidén 8' son los potestati
vamente adicionados entre los puntos 8 y los bordes de
las expansiones 13.

9 - Zona de los pliegues que cueda hacia el -
exterior y que no surte ningun efecto en cuanto a la --
concavidad.

10 - Zona central de los pliegues que gqueda -
entre los dos puntos de fijacidén 8 més proximos entre -
si.

Es precisamente esta zona 10 la que, al desdo
blarse los pliegues en virtud de la traccidén segun "A",
forma la concavidad 11, gque ha de servir para alojamiég
to de los pafiales o elementos de absorcidén adecuados.

11 - Cavidad formada, cuando se desdoblan, se
separan o se despliegan los pliegues de la zona 10 ante
la traccidén segun "A".

' 12 - Bordes transversales de la pieza.

13 - Expansiones, si interesa.

14 - Dobleces transversales, en su caso, con
eventuales expansiones.

15 - Pijaciones de los dobleces 14, determinan
do sendas bolsas extremas, en su Caso.

Figura 12 - Viste del conjunto de la pieza, =
cuando se inicia la fabricacién; con eventuales expansio
nes centrales o en toda la longitud de los bordes, si -
interesan.

Figura 28 - Vista frocntal del conjunto cuando

en su parte central se hap produclido unos pliegues rec-—

tos, longitudinales y paralelos.




Figura 38 — Seccidén de la zona de pliegues, a
modo de ejemplo, cuando se hace un pliegue sencillo.

Figura 48 - Seccidn de la zona de pliegues, -
también a modo de ejemplo, cuando se hace un plegado —-

5o miltiple.

Figura 58 - Figura frontal, cuando se ha lle~
vado & cabo la retencién de los pliegues en forma perma
nente. Estas retenciones se hacen en puntos mds o menos
proéximos a ios bordes exteriores, a fin de dejar una 20

10.- na central 10, que luego se pueda desdoblar para formar
la concavidad adecuada.,

Figura 68 - Figura frontal del portapaiiales,
cuando su fabricacibn queda concluida y mostrando la con
cavidad. -

15¢= Figura 78 - Vista frontal del portapafial ace-
bado, segun una variante con dobleces en sus bordes - -
transverseles y expansiones centrales.

Evidentemente, el portapafial podrd obtenerse
a partir de dos semipiezas, gque se unirdn segun la 1i——

20,~ nea 2, siguiendo luego las diferentes fases de fabrica-
cién mostradas a partir de la figura 28 y segin lo ya -—
detallado anteriormente.

Convenientemente descrita la naturaleza del -
modelo, asi como la forma de llevarlo a la préctica pa-—

25,= ra convertirlo en una realidad positiva industrializa——
ble, se hace constar a los éfectos oportunos que la in-
vencidn no se limita &l caso de realizacidn exvuesto, =
ya que cabe introducir €n &1 modificaciones de detalle,

siempre cue con ello ro se altere 1la ecencialided del -

30,~ objeto descrito.




NOTA
Se declara como de propiedad y novedad para -
todo el territorio espajfiol, el contenido de las siguilen

tes:
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j8.- Portapafial mejorado, del tipo comstituido
por una pieze lawinar en la que se determina una concéa-—
vidad o bolsa central, destinada a alojar los patiales o
similares, caracterizado porque se prodvcen unos plie--—
gues rectos y paralelos en su parte central, cuya longi
tud operativa viene determinada por la separacidn entré
dos zonas de retencidén permanente de dichos pliegues, -
préximas a los correspondientes bordes de la prenda; y
todo ello de modo que, al desplegarse los citados plie=—
gues, se forme la concavidad o bolsa central en cuestién,
cuyas dimensiones dependen del numero y anchura de los -
pliegues y de su longitud.

-2a,~ PORTAPANAL MEJORADO.

Todo ello conforme se describe y reivindica =

_en 1la presente memoria que consta de OCHO hojas, escri-

tas a magquina por una sola de sus caras y dibujos que -

la ilustran.

Madrid, 27 de Enero de 1.978
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Saturnino Landa [azcano 2wosas -Hojs sequnda

F?gura 74

Escals varsoble
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