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El inven to  se r e f i e r e  a  una d isp o sic ió n  de espejo 
p ivo tan te  e léc tric am en te  c o n tro la b le  que es adecuada p ara  
uso en un apara to  p ara  l e e r  ópticam ente p is ta s  de inform a­
ción de un p o rtad o r de inform ación con ayuda de un haz de 
rad iac ió n , o p a ra  i n s c r i b i r  p is ta s  de inform ación sobre un 
portador de inform ación, más en p a r t ic u la r  adecuado p ara  
uso en un rep ro d u c to r de d iscos de video que t r a b a ja  por 
le c tu ra  ó p tic a , y que comprende un b a s tid o r , un espejo p i­
vo tan te  con un f r e n te  r e f le c ta n te  y con un dorso, medios 
magnéticos permanentes que e s tá n  rígidam ente montados en e l  
dorso del espejo p iv o tan te  p a ra  p ro d u c ir un campo magnético 
permanente p a ra  e l  c o n tro l e lé c tr ic o  del espejo p iv o ta n te , 
y un soporte  de espejo  p a ra  s o p o r ta r  de forma p iv o tab le  e l  
espejo p iv o tan te  y que comprende un soporte  de c o jin e te  que 
e s tá  conectado a l  b a s t id o r  y un c o jin e te  de espejo que e s tá  
d ispuesto  en tre  e l  sopo rte  de c o jin e te  y e l  dorso d e l espe­
jo p iv o tan te .

La s o l ic i t a n te  ha presentado en e l  pasado v a r ia s  
so lic i tu d e s  p a ra  d isp o s ic io n es  de espejo p iv o tan te  de l t i ­
po an teriorm ente mencionado, pudiendo v e rse , por ejemplo, 
la s  s o lic i tu d e s  de p a ten te  a n te r io re s  de l a  s o l ic i t a n te  nú­
mero ......... y número (PHN 8172 y 8191).
El montaje de lo s  medios m agnéticos permanentes, consis­
te n te s ,  por ejem plo, en dos imanes permanentes de forma de 
v a r i l l a ,  en e l  dorso del espejo  p iv o tan te  t ie n e  l a  v e n ta ja  
de que en unión de una co n stru cc ió n  de c o jin e te  adecuada se  
puede ob tener una d isp o s ic ió n  de c o jin e te  que es t a l  que e l  
e je  (o lo s  e je s  en e l caso de un espejo p iv o tan te  om nidirec- 
cionalmente p iv o ta b le )  a lre d ed o r del cual es p iv o tab le  e l  
espejo p iv o tan te  pasa por e l  cen tro  de gravedad de l a  com-
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binación c o n s is te n te  en e l  espejo p ivo tan te  y la s  p a r te s  
aseguradas a l  mismo que se mueven junto con e l espejo pivo­
ta n te .  La im portancia  de esto  se ex p lica rá  más ad e lan te . En 
v i s ta  de lo s  muy e s t r i c to s  re q u is i to s  impuestos a l a  p la n i-  
cidad de un espejo  p iv o tan te  para  uso en un rep roducto r de 
d iscos de v ideo , es deseable que e l  centro  de gravedad e s té  
s ituado  fu e ra  d e l espejo  p iv o ta n te , de modo que no sean ne­
cesa rio s  en e l  propio  espejo reba jo s que s irv a n  para  tr a n s ­
f e r i r  e l  punto de pivotam iento o e l  e je  de pivotam iento de 
l a  d isp o sic ió n  de c o jin e te  más a l l á  h ac ia  e l  f re n te  de l es­
pejo p iv o tan te .

Los e s t r i c to s  re q u is i to s  impuestos a  l a  p la n ic id a d  
de espejos p iv o ta n te s  p a ra  uso en reproductores de d iscos 
de video re s u lta n  de lo s  re q u is i to s  impuestos a  l a  c a lid ad  
de una mancha de le c tu r a  que ha de concen trarse  sobre la s  
p is ta s  de inform ación de un d isco de video por medio de un 
sistem a óptico  p re v is to  para  e s te  f i n .  En v i s ta  de l a  a l t a  
densidad deseada de l a  inform ación de video sobre e l  d isco , 
l a  mancha de le c tu r a  deberá s e r  de pequeño tamaño, deberá 
te n e r  una forma lo  más redonda p o sib le  y, además, deberá 
p re se n ta r  una d is tr ib u c ió n  muy homogénea de l a  in ten s id ad  
de rad iac ió n  sobre l a  mancha lum inosa. Esto impone re q u is i­
to s  de ca lid ad  p a ra  todos lo s  medios óp tico s que e s tén  d is ­
puestos en l a  t r a y e c to r ia  de l haz dé rad ia c ió n . Por ejem plo, 
en e l  caso de un espejo  p iv o tan te  con un á rea  f ro n ta l  de 
aproximadamente 10 x 13 mm es perm isib le  una f a l t a  de p la n i­
cidad ¡no su p e r io r  a  0 ,1  m iera, medido sobre l a  d iagonal del 
f re n te  del espejo  p iv o ta n te . E l espejo p iv o tan te  e s tá  hecho 
en genera l de v id r io  y p a ra  la s  dimensiones esp ec ificad as  
del lado f r o n ta l  t ie n e  un espesor de aproximadamente 2 l / 2
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mm por razones de r ig id e z , en combinación con e l  re q u is i to  
de p lan ic id ad  mencionado. Con e l  f i n  de im pedir una defo r­
mación del espejo  durante  l a  fa b ric a c ió n  o durante e l  uso 
(por ejemplo, bajo  l a  in f lu e n c ia  de un esfuerzo té rm ico ), es 
deseable que e l  espejo  tenga un espesor uniforme y que, por 
consigu ien te , c o n s is ta  en una p laca  p lana de m a te ria l s in  
reb a jo s , cavidades n i  s a l ie n te s  lo c a le s .

Se encuen tra  que es ven ta jo so  montar e l  espejo p i -  
v o tan te  sobre e l  so p o rte  de c o j in e te  con ayuda de un sopor­
t e  do espejo e lá s t ic o  a  manera de caucho, que e s tá  d ispues­
to  en tre  e l  dorso d e l espejo  p iv o tan te  y e l soporte  de c o j i ­
n e te . En e l  caso de una e lecc ió n  adecuada d e l m a te ria l s im i­
l a r  a l  caucho se  puede consegu ir una e s ta b ilid a d  de punto 
cero s u s ta n c ia l de l a  d isp o s ic ió n  de espejo p iv o ta n te . Se ha 
de en tender po r e s ta b i l id a d  de punto cero l a  medida en que 
e l  espejo p iv o ta n te , después de l a  desaparic ión  de señ a le s  
de co n tro l e l é c t r ic a s ,  recupera  su  posic ión  n e u tra . Tales 
d isp o sic io n es de c o jin e te  t ie n e n  además l a  v e n ta ja  de que 
pueden som eterse ta n to  a  esfu e rzo s  de tra c c ió n  como de com­
p res ió n , de modo que se  puede o b tener una construcc ión  robus 
t a  a  prueba de choques y  v ib ra c io n e s . l a  am ortiguación in ­
te rn a  del c o jin e te  del espejo  es favo rab le  p ara  e l  compor­
tam iento dinámico de l a  d isp o s ic ió n . En v i s ta  del compor­
tam iento dinámico es deseable además que e l  espejo p ivo tan­
te  p ivo te  a lred ed o r de un e je  (o , segón é l caso, una p lu ra ­
lid a d  de e je s )  que pase p o r e l  cen tro  de gravedad de l a  p a r­
t e  móvil de l a  disposición de espejo p iv o tan te , porque de 
e s te  modo se  pueden e v i ta r  resonancias p a rá s i ta s  en l a  d is ­
p osic ión  de espejo  p iv o ta n te . S in  embargo, en e s te  aspecto 
es de gran im portanc ia  que l a  d is ta n c ia  en tre  é l  soporte
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de c o jin e te  y e l  dorso d e l espejo p iv o tan te  sea  pequeña, 
p referib lem en te  menor de 3 mm, por ejemplo del orden de 
magnitud de 1 a  1 l / 2  mm. En e l  caso de dimensiones dema­
siado  grandes d e l c o jin e te  e lá s t ic o ,  se  producirán  resonan­
c ia s  p a rá s ita s  en e l  c o j in e te .  Además, e l  e je  de pivotam ien 
to  (o e l  punto de p ivotam iento) es menos exacto desde e l  
punto de v i s t a  geom étrico.

El manejo de la s  p a r te s  de l a  d isp o sic ió n  de espe­
jo p iv o tan te  duran te  e l  m ontaje, cuyas p a r te s  son p a rc ia l­
mente vu ln e rab les  y parcia lm ente  pequeñas, p re sen ta  s e r io s  
problemas. En p a r t i c u la r ,  cuando l a  d isp o sic ió n  de espejo 
p iv o tan te  deberá s e r  adecuada p a ra  producción en grandes 
s e r ie s ,  ha de p re s ta r s e  a ten c ió n  a  e s to s  problem as. El pro­
pio espejo p iv o tan te  e s tá  p ro v is to  de una capa s u p e r f ic ia l  
r e f le c ta n te  de l a  rad ia c ió n  en su  f r e n te ,  l a  cual se puede 
dañar fác ilm en te . Los c o jin e te s  de espejo e lá s t ic o s  a  mane­
ra  de caucho que pueden u t i l i z a r s e  son de dimensiones muy 
pequeñas, pero la s  d isp o sic io n es  de c o jin e te  de un tip o  
d ife re n te  serán  también pequeñas y es probable que consten 
de v a r ia s  p a r te s .  Los imanes permanentes han de asegurarse  
a l  dorso del espejo  en una d isp o s ic ió n  exactamente d e f in i­
da. Eh genera l, se emplean imanes permanentes cerám icos que 
es ra ro  que sean muy p lan o s. Se encuen tra  que p ara  un monta­
je  co rrec to  de lo s  imanes permanentes en e l  dorso de l espe­
jo  p iv o tan te  es deseable u t i l i z a r  t ip o s  de co la  que no cu­
ran  rápidamente a  l a  tem peratu ra  am biente, de modo que e l  
imán permanente sigue siendo ligeram ente  re a ju s ta b le  con re ­
la c ió n  a l  espejo p iv o tan te  después de l a  ap lic ac ió n  de l a  
capa de co la , m ien tras que l a  capa de co la  ha de s e r  adecua­
da p ara  l l e n a r  a l  menos en p a r te  cu a lq u ie r  espacio p re sen te
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en tre  lo s  imanes y e l  espejo p iv o ta n te . Un tip o  de co la  ade 
cuado es , po r ejem plo, l a  co la  que se encuentra d ispon ib le  
en e l comercio bajo  la s  designaciones de tip o  A rald it-D  
(CIBA—Geigy S u iz a ) . El curado de l a  co la  puede favo rece rse  
a una tem peratura  más a l t a  (por ejemplo, 70SC) poniendo e l  
espejo p iv o tan te  con lo s  imanes permanentes montados sobre 
é l  en una e s tu fa . Este método de montar lo s  imanes permanen­
te s  sobre e l  espejo  p iv o tan te  parece que da lu g a r  a  un a l to  
p o rcen ta je  de rechazos debido a  que después de que se ha 
curado l a  co la , una s e r ie  de espejos p iv o tan te s  no s a t i s f a ­
cen ya la s  normas de p la n ic id a d . Aparentemente, e l  espejo 
p iv o tan te  tie n d e  a  a lab ea rse  debido a  esfuerzos en l a  capa 
de co la  en tre  lo s  imanes permanentes y e l  espejo p iv o ta n te . 
E l montaje d e l c o j in e te  de espejo muy pequeño en una p osi­
ción exactamente d e f in id a  en e l  dorso del espejo p iv o tan te  
da lu g a r  tam bién a  problem as.

Un o b je to  de l a  invención es p roporcionar una d is ­
p o sic ión  de espejo  p iv o tan te  de l tip o  mencionado en e l  preám­
bulo , cuyas d iv e rsa s  p a r te s  pueden m anejarse más fác ilm en te  
durante e l  m ontaje, lo  que produce menos rechazos debido a  
alabeo de lo s  espe jo s p iv o ta n te s , y que es más adecuada pa­
r a  producción en grandes s e r ie s ,  y e l invento se c a ra c te r i ­
za  porque en tre  e l  espejo p iv o tan te  y lo s  medios magnéticos 
permanentes e s tá  in te rp u e s ta  una p laca  de montaje que en su  
lado que m ira h a c ia  e l  espejo p iv o tan te  e s tá  p ro v is ta  de me­
dios para  s i t u a r  e l  espejo p iv o tan te , y en su  o tro  lado es­
t á  p ro v is ta  de medios p a ra  s i t u a r  lo s  medios m agnéticos p e r­
manentes. La p la c a  de m ontaje t ie n e  una p lu ra lid a d  de fun­
c iones. En prim er lu g a r , es una ayuda para  s i tu a r  exactamen­
te  lo s  imanes perm anentes y e l  espejo p iv o ta n te . En segundo
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lu g a r, es p o s ib le  co n ec ta r lo s  imanes permanentes prim ero a  
l a  montura del esp e jo , an tes  de i n s t a l a r  e l  espejo p ivo tan­
t e .  Es p o sib le  entonces u t i l i z a r  o tro  tip o  de co la  p ara  ase­
g u ra r lo s  imanes permanentes a  l a  p la ca  de montaje que p a ra  
montar e l  espejo p iv o ta n te . P or ejemplo, se encuen tra  que 
es ventajoso  montar lo s  imanes permanentes sobre l a  p la ca  
de montaje con ayuda d e l t ip o  de co la  previamente menciona^ 
do A rald it-D  y m ontar e l  espejo  p iv o tan te  con ayuda de un 
tip o  de co la  que se encuen tra d ispon ib le  en e l  comercio ba­
jo l a  designación  "L o c tite  IS 04 E" (L o c tite , USA). Este t i  
po de co la  es c a s i  ta n  f lu id o  como e l  agua y se puede a p l i­
c a r  después de que e l  espejo p iv o tan te  se  haya colocado so­
bre l a  p laca  de m ontaje. Debido a  l a  acción c a p i la r  l a  co­
l a  l iq u id a  e n tra  en e l  espacio  estrecho  en tre  e l  espejo p i­
v o tan te  y l a  p la c a  de m ontaje, donde cura  en e l  in te rv a lo  
de unos pocos segundos en ausencia  de a i r e .

Cuando se u t i l i z a  un c o jin e te  de espejo e lá s t ic o  
a  manera de caucho d e l t ip o  an terio rm ente  mencionado, es 
también de im portancia  una re a l iz a c ió n  del invento que se 
c a ra c te r iz a  porque l a  p la c a  de montaje e s tá  p re v is ta  de me­
dios de montaje de c o jin e te  en ambos lados del c o j in e te  de 
espejo , en tre  lo s  cua les se encuentra  su je to  e l c o jin e te  de 
espejo por su  p ro p ia  e la s t ic id a d .  Cuando se u t i l i z a  e s ta  
re a l iz a c ió n , e l  c o jin e te  puede asegurarse  a  l a  montura del 
espejo s in  encolado. S in  embargo, s i  es deseable en co la r 
e l  c o jin e te  de espejo  a l  espejo  p iv o tan te  r e a l ,  es venta­
jo sa  o tr a  re a l iz a c ió n  en l a  que l a  p laca  de montaje e s tá  
p ro v is ta  de medios p a ra  s i t u a r  e l  c o jin e te  de l espejo .

Se d e s c r ib i r á  ah o ra  e l  invento con más d e ta l le  ha­
ciendo re fe re n c ia  a l  d ib u jo , en e l  que:
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1 l a  F igu ra  1 es una v i s t a  en p e rsp ec tiv a , p a rc ia l­
mente en sección  tr a n s v e rs a l ,  de una re a liz a c ió n  d e l inven­
to ,  en l a  que e l  c o jin e te  de l espejo  e s tá  su je to  sobre l a  
p la ca  de m ontaje.

5 l a  F igu ra  2 es una v i s t a  en despiece ordenado de 
l a  d isp o sic ió n  de espejo p iv o tan te  de acuerdo con l a  F i­
gura 1, y

l a  F igu ra  3 es una v i s t a  en despiece ordenado de 
algunas p a rte s  de una re a l iz a c ió n  a l te rn a t iv a ,  en l a  que e l

10 c o jin e te  del espejo  puede conec tarse  a l  espejo p iv o tan te  
p o r encolado.

La d isp o s ic ió n  de espejo  p iv o tan te  de acuerdo con 
la s  F iguras 1 y 2 comprende un b a s tid o r  1 y un espejo pivo­
ta n te  2 que t ie n e  un f re n te  r e f le c ta n te  3 y un dorso 4 o pues

15 to  a  é l .  Un so p o rte  de espejo p a ra  so p o r ta r  de forma p iv o ta ­
b le  e l  espejo p iv o tan te  en e l  b a s tid o r  comprende un sopo rte  
de c o jin e te  5, que e s tá  conectado a l  b a s tid o r , y un co jin e ­
te  de espejo 6, e lá s t ic o  a  manera de caucho, que e s tá  in t e r ­
puesto en tre  e l soporte  de c o jin e te  y e l  dorso d e l especjo

20 p iv o ta n te . E ste c o jin e te  c o n s is te  en caucho de cloropreno y 
se  conecta ya a l  soporte  de c o jin e te  5 durante l a  fa b r ic a ­
ción en e l molde. Una montura de m etal l ig e ro  l l e v a  e l  ¡nú­
mero de re fe re n c ia  7 . El espejo p iv o tan te  2 e s tá  encolado a  
e l l a .

25 La p la c a  de montaje 7 c o n s is te  en una p laca  de a lu ­
minio que en su  lado que m ira h a c ia  e l  espejo p iv o tan te  2 
e s tá  p ro v is ta  de una p lu ra l id a d  de topes 8 p ara  s i tu a r  e l  
espejo p iv o ta n te , y que en su  o tro  lado e s tá  p ro v is ta  de una 
p lu ra lid a d  de topes 9 y 10 p a ra  s i t u a r  dos imanes permanen­

30 te s  l l .
30127
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En l a  p la ca  de montaje 7 e s tá  formada una ranu ra  
12, en lo s  bordes de l a  cu a l e s tán  d ispuestos dos topes 
oblongos 13, cuya lo n g itu d  es menor que l a  lo n g itu d  de l a  
ranu ra  12. El c o jin e te  6 puede in s e r ta r s e  en l a  ran u ra  12 
en tre  lo s  topes 13 con un movimiento de deslizam ien to . La 
anchura de l a  ran u ra  12 es t a l  que e l  c o jin e te  de l espejo 
quede su je to  en tre  lo s  topes 13 por su  p ro p ia  e la s t ic id a d .

El sopo rte  de c o jin e te  5 e s tá  encajado en una ra ­
n u ra  14 del b a s tid o r  1 , estando d ispuestos dos miembros 15 
de forma de t i r a  del soporte  de c o j in e te  en ambos lados de 
un nerv io  16 que puentea l a  ran u ra , cuyo nerv io  t ie n e  una 
anchura que corresponde a  l a  d is ta n c ia  en tre  lo s  miembros 
15. Después de que lo s  miembros 15 ya han pasado por l a  ra ­
nu ra  14, se in s ta l a  una p laca  17 sobre lo s  extremos de lo s  
dos miembros, en cuya p la ca  17 e s tán  formadas unas ranuras 
18 que corresponden a  lo s  miembros 15. El soporte  de c o j i ­
n e te  5 se asegura finalm ente  en e l  b a s tid o r  1 re to rc ien d o  
lo s  extremos de lo s  miembros 15 . Como re su lta d o , e l  sopor­
t e  de c o jin e te  es a rra s tra d o  firmemente sobre e l  n e rv io  16 
y queda a s i  s itu ad o  con re la c ió n  a l  b a s tid o r  1 .

En to rno  a l  espejo p iv o tan te  2, l a  p la c a  de mon­
t a j e  7 y lo s  imanes permanentes 11 e s tá  mentada en e l  bas­
t id o r  una bobina de co n tro l an u la r  19. Aplicando ten sio n es  
de co n tro l a  l a  bobina de c o n tro l se  hace p iv o ta r  e l  espejo 
p iv o tan te  a lred ed o r de su e je  de pivotam iento 20.

En la s  s o lic i tu d e s  de p a ten te  a n te r io re s  de l a  so­
l i c i t a n t e  452.490 y PHN 8650 (que se  supone se inc luyen  
en l a  p resen te  s o l ic i tu d  a  t i t u l o  de re fe re n c ia )  pueden en­
co n tra rse  más d e ta lle s  ace rca  del c o jin e te  de espejo u t i ­
lizad o  en l a  d isp o s ic ió n  de espejo  p iv o tan te  de acuerdo
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con la s  F iguras 1 y 2 y también acerca  del mostrado en l a  
F igura  3.

La F ig u ra  3 i l u s t r a  una re a liz a c ió n  d ife re n te  del 
inven to , que t ie n e  un soporte  de c o jin e te  21 que t ie n e  una 
cabeza de c o jin e te  22 en l a  que e s tá  formada una ranu ra  23 
que continúa en una v a r i l l a  c i l in d r ic a  24. Un c o jin e te  25 
hecho de caucho de cloropreno comprende una p estañ a  in fe ­
r i o r  26, una p es tañ a  su p e r io r  27 y una t i r a  de conexión 28. 
La pestaña 27 e s tá  in s e r ta d a  en una ranu ra  29 de l a  cabeza 
de c o jin e te  22, de modo quencon ayuda de una herram ien ta  
a u x i l ia r  (no m ostrada) se puede ensanchar temporalmente l a  
ranu ra  23.

La p la c a  de montaje 30 t ie n e  unos topes 31 y 32 
p a ra  un p a r de imanes permanentes y unos topes 33 y 34 pa­
r a  un espejo p iv o ta n te . Una a b e rtu ra  35 e s tá  s itu a d a  en e l  
cen tro , cuya a b e r tu ra  corresponde; respecto  de sus dimen­
s io n e s , a  l a  p e s tañ a  su p e r io r  26 de l c o jin e te  de espejo  25. 
A lo  la rgo  de lo s  bordes e s tán  s itu ad o s  unos topes 36 y 37. 
La p estañ a  su p e r io r  26 del c o jin e te  de espejo 25 puede en­
c o la rse  a l  espejo  p iv o ta n te , por ejemplo con l a  co la  c i­
ta d a  L o c tite -D . Los topes 36 y 37 s irv en  p ara  s i tu a r  e l  co­
j in e te  de espejo  durante e l  encolado.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como c a r a c te r í s t i c a  de novedad se 
p resen tan  p a ra  que sean o b je to  de e s ta  s o l ic i tu d  de Modelo 
de U tilid a d  en España, por VEINTE años, son lo s  que se re ­
cogen en la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

13 .— Una d isp o s ic ió n  de espejo p iv o tan te  e lé c t r ic a ­
mente c o n tro la b le , adecuada p a ra  uso en un aparato  p a ra  l e e r  
ópticam ente p is ta s  de inform ación de un p o rtad o r de In fo r ­
mación con ayuda de un haz de rad ia c ió n , o p ara  in s c r ib i r  
p is ta s  de inform ación sobre un p o rtad o r de inform ación, más 
en p a r t ic u la r  adecuada p ara  uso en un reproducto r de d iscos 
de video que opera  p o r l e c tu r a  ó p tic a , y que comprende: un 
b a s tid o r; un espejo  p iv o ta n te  con un f re n te  r e f le c ta n te  y 
con un dorso; medios m agnéticos permanentes que e s tán  r í g i ­
damente montados en é l  dorso del espejo p iv o tan te  para  produ 
c i r  un campo magnético permanente para  e l  co n tro l e l é c t r i ­
co del espejo p iv o ta n te ; y un sopo rte  de espejo p a ra  sopor­
t a r  de forma p iv o ta b le  e l  espejo  p iv o tan te  y que comprende 
un soporte  de c o jin e te  que e s tá  conectado a l  b a s tid o r  y un 
c o jin e te  de espejo  que e s tá  d ispuesto  en tre  e l  sopo rte  de 
c o jin e te  y e l  dorso d e l espejo  p iv o ta n te , c a ra c te r iz a d a  p o r­
que en tre  e l  espejo  p iv o ta n te  y lo s  medios m agnéticos p e r­
manentes e s tá  in te rp u e s ta  una p la c a  de montaje que en su  l a ­
do que m ira h a c ia  e l  espejo p iv o ta n te  e s tá  p ro v is ta  de me­
dios para  s i t u a r  e l  espejo  p iv o ta n te  y que en su  o tro  lado 
e s tá  p ro v is ta  de medios p a ra  s i t u a r  lo s  medios magnéticos
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VAL

permanentes.
2a . -  Una d isp o s ic ió n  de espejo p iv o tan te  e l é c t r ic a ­

mente c o n tro lab le  según l a  re iv in d ic a c ió n  l a ,  consistiend o  
e l  co jin e te  de espejo  en un c o jin e te  e lá s t ic o  a  manera de 
caucho que e s tá  montado en e l  dorso del espejo p iv o ta n te , 
siendo de menos de 3 m m la d is ta n c ia  en tre  e l  soporte  de 
c o jin e te  y e l  dorso del espejo p iv o ta n te , c a ra c te r iz a d a  por 
que l a  p la ca  de m ontaje e s tá  p ro v is ta  de medios de montaje 
de c o jin e te  en ambos lados d e l c o jin e te  de espejo , en tre  
lo s  cuáles queda s u je ta  una p a r te  de l c o jin e te  de espejo 
po r su  p rop ia  e la s t ic id a d .

3 3 .-  Una d isp o s ic ió n  de espejo  p iv o tan te  e l é c t r ic a ­
mente co n tro lab le  según l a  re iv in d ic a c ió n  13, consistiendo  
e l  c o jin e te  de espejo  en un c o jin e te  e lá s t ic o  a  manera de 
caucho que e s tá  encolado a l  dorso de l espejo p iv o tan te  y 
siendo de menos de 3 mm l a  d is ta n c ia  en tre  e l soporte  de co­
j in e te  y e l  dorso del espejo p iv o tan te , c a ra c te r iz a d a  porque 
l a  p laca  de m ontaje e s tá  p ro v is ta  de medios para  s i t u a r  e l  
c o jin e te  del e s p e jo .

4 3 .-  Una d isp o s ic ió n  de espejo p iv o tan te  e l é c t r i ­
camente c o n tro la b le .

T al y  como se ha  d e sc r ito  en l a  Memoria que an te ­
cede, represen tado  en lo s  d ibu jos que se  acompañan y con 
lo s  f in e s  quense han e sp ec if ic ad o .
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