MEMORIA DESCRIPTIVA
gite se scompalfia
a la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION, por VEINTE ANOS, en ESPARA, a
favor de D, ROBERTO CREMADES DOMENECH, de nacionalidad
espaficla, domiciliado en ALCOY (Alicente), of Sam Nicolés

ne 14,
por

“UN PROCEDIMIEZNTO INTUSTRIAL PARA EL TRATA-
MIENTO DE 1A MADERA™
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La invencibn a que se refiere las presente memoria consti-
tuye una novedad industrisl con caracterf{sticas y ventajas
gue Ba hacen merecedora del privilegio de explotacién exclu-~
gsiva por ella solicitado, de scuerde con las prescripciones
del Estatuto vigente de la Propiedad Industrial de fecha 26
de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el 30 de Abril
de 1,830,~

Tal como indica su enunciado, se refiere esta patente a
un procedimiento industrial para el tratemiento de la madera
segin el cual las condiciones de la misma son noiablemente
mejoradas para su posterior utilizacibén en condiciones espe-
ciales,

La madera interviene en la construccifm de miquinas y ob-
jetos diversos que, dursnte su empleo, han de estar sometidos
e una temperatura eleveds, o, mejor dicho, notablemente dis-
tinta de la normal, En tales momentos las caracteristicas de
la madera se alteran por lo que respecta a sus dimenslones, y,
como una comsecuencla de ello, a su resistencla., Se derivan
tales inconvenientes de las condiciones en gque se realiza el
secado final de la madera durante su fase de preparacién. Di~
cho secado no es perfecto, y la madera siempre puede disminuir
de volumen cuando se somete a una temperatura excesiva,

Un caso préctico en el gue se pone de relieve la deficien-
cia sefialada se da en las mAguinas deshilachadoras de fibras,
valgarmente llemadas®digblos"., En dichas mAquinas, las pdas
deshilachadorss van situadas sobre una serie de duelas colo-
cadas unas junto a otras (en baterf{a) en torno de un tambor,
constituyendo una superficie curva rigurosamente uniforme que
es la gue permite el perfecto deshilachado de las fibras,

El tembor referido, durante su trabajo, gira & un gran ni-
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mero de revoluciones, provocando una elevacibn notable de
temperatura. Erta, & su vez, influye sobre las duelas ha-
ciéndolas encojer por lo que entre unas y otras se forman
holguras que rompen la superficie uniforme antes citada,

4l no formar puntos de¢ apoyo entre sf unas duelas con otras
el trabajo de las plas laterales provocan el astillamiento
de los bordes longitudinales de cada una de las duelas, ¥,
por lo mismo, la inutilizacibn de las mismas, lo que acarrea
a su vez la paralizacién de la méquina.

El problema, en el caso concreto, se resuelve haciendo
que las duelas permanezcan simplemente unidas durante su
trabajo, cualquiera gque sea la temperatura alcanzada por el
tambor, Para ello es necesario que dicha temperatura no sea
nunca superior a la de secado de la madera, o, dlcho de otro
modo, es preciso secar la madera a la méxima temperatura &
gque hgya de ser sometida, al propio tiempo que, en lo posi-
ble, se la.ponga en condiciones de permanecer insensidle a
los cambios, restando inaltersgble,

El inventor propone un procedimiento gque consiste en las
operaciones sigulentes;

La madera, cortada de acuerdc con la configuracién apro-
piads para el trabajo a realizar, se somete a coccién a ung
temperatura que oscila entre los 80-900, dursnte un tiempo
minimo de 6 horas, en un bafip de gééite mineral fldido, de-
jéndola enfriar seguidemente,

As{ tratada ha adquirido las siguientes cualidades: Que-
dar perfectamente seca y exhaustivemente reducida de tamafip,
Quedar perfectamente impermeabilizada por la eccibén del lu-
brificante, lo cual evitard tambien que alteren sus nuevag

cualidades,
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La madera asdquiere compacidad mediante ¢1 tratamiento, ¥,
tal dato, en casos como el propuesto en la memoria a tftulo
de ejemplo, edguiere gran importancia por las razones siguien-
tes:;Los duelas del tambor, em la méquins deshilachadora, es-
t4n sembradas por multitud de plas. Es condicién fundamental
gue dichas pias se conserven perfectamente verticales, ¥ ello
no seré posible si los orificios en gue se hallan encajadas
por su base ho son exactamente radiasles reabecto de la_forma
del tambor. lLa formacién de los orificios no es tarea facil,
porgue el taladro se desvia en la masa de la madera, al cho-
car con fibras més duras. Mediesnte la compacidad adquirida la
operacién del taladrado es mis facil y puede realizerse en &p-
timas condiciones, ya que la madera ofrece una resistencia ho-
mogénsa de todas sus moldculas,

Hecha 2a descripeién precedente es necesario afiadir que
los detalles de realizacidén de la idea expuesta pueden variar
gin gue por ello cambie la esencia de la invencibn, que es la
que se desprende de ios parrafos que anteceden, y la gque Be
reivindica en la sigulente

FOTA&
Bn resumen; La Patente de Invencidn que se solicita recae-
r& sobre las reivindicaciones siguientes:
1#,~UN PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA EL TRATAMIENTO DE 1A
MXDERA, gue se caracteriza esencialmente por el hecho de que,
la madera cortada de acuerdo con su posterior aplicacién, se
gomete a coccibfn a uns temperstura que oscila entre los 80-90P

durente un tiempo minimo de 6 horas, en un bafio de acsite mi-

neral flido, y lubrificente en general, dejéndola enfriar se
guidamente para su ulterior aplicacién.

28,.-3e¢ reivindica, por {ltimo, como objeto sobre el que hal
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de recaer la Patente de Invencién que se solicita: UN PROCE-
DIMIENTO INDUSTRIAL PARA EL TRATAMIENTO DE LA MADERA.-
Todo conforme queda descrito em la presenie mmmoria, gue
consta de cinco phginas escritas a méguina por uns sola cara.
Madrid, 31 de Enero de 1.957
ALFONSO UNGRIA,
f
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