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= Memoria Descriptiva -

Durante el cosido de material para revestimientos-
sobre una base de espuma, por medio de grapas aplicadas al -
cuerpo dc) un mueble, especialmente uucblps tapizados y camas o
cono por ejemplo, camas francesas, deapués de coser el mate~
rial del forro, las grapas quedan cubiertas por el mismo,for
mindose una imitacifn de una costura o una costura de adorno '
en el material del revestimiento o forroe Para la adecuada - :
configuracifn de los perfiles de éste material hasta a_hora‘,-v';
se fresaban unas ranuras en el cuerpo del mueble o en una p_i_ﬂu
sha do madera o de virutas a lo largo de la costura deseada,,{“.
intreduciendo en las uisaas el material de revestimiento cen
l1a base de espuma y f:lj&ndo‘le en el fondo de la ranura por _-b

medio de grapas.

La fabricacién de una ranura de éste tipo, espe -
cialmente en ¢l caso de una forma determinada de 1la costura- .
de imitacién o de la costura de adorno a producir, represen~ ] i
tan un procese trabajoso y, en consecuencia, costoso. Ademfis

al practicar una ranura de-'éste tipo en la base del forro' -
del mueble, generalmente una plancha de madera o de virutas,
se debilita la misma, de manera que, para garantizar la nece
saria resistencia, como consecuencia del ramurado, la plan-
cha debe ser correspondientemente més gruesa, lo que presupo
ne un mayor gasto de material que trae como c&;secuencia,ma-
yores gastos de fabricaciféne Y, por dltimo estas ranuras fre
sadas con una seccifn transversal rectangular, de acuerdo =
con el grosor correspondiente del material del forro sobre =

una base de espuma, deben practicarse con diferentes anchu -

ras, lo que influye desvestajosamente en los gastos de fabri o
cacifn.
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El invento contribuye a poner memedio a esta si -
tuaciln por medio de un dispositivo para el moldeado de per
files en material de revestimiento sobre una base especial-
mente de espuma que se fija por medio de grapas a un mueble

5 ¥y que se caracteriza por que consta de un listée o regleta-

H perfilada de pléstico, extruida en una pieza, eldstica y =
flexible en sentido longitudinal e¢on una forma deo 1la secciln
transversal qna casprends un larguero de base plano con su-
cara inferior fijable a una base de revestimiento y rodeade :

10 de un brazo curvado hacia el interior y que sale marginal = .
mente de aquél, cuya parte curvada interior libre limita = - o

con una ranura de forma cemplicada para el material de voves
timiento a sﬁjetar a lo largo del larguero de base junto = B
con 1a capa de espuma y que luego de introducido puede defo$ = -
15. marse hacla el exterior venciendo la resistencia elfstica.
De acuerdo con el invento, los perfiles de plésti
co, que pueden fabricarse econfmicamente, se fijan previa - B
_mente a la base del forro, siguiendo el desarrollo do la 1f
nea de fijac:l&l o la costura de imitacién o de adorno a pi'_g

20 ducir, por medio de grapas, eomo por ejemplo, las grapas ue-
suales de tapicero, aplicéindese las grapas que sirven para-
la sujecién previa, preferentemente, en las secciones margi
nales del larguero de base por medio de la pistola grapado-
ra usuale. Cono cohsecuencia de la elasticidad de los perfi-

25 les de pl8stico, estas zonas marginales son ficilmente acce
sibles a 1la boca de la pistola grapadora. Ademfs, la flexi-
bilidad longitudinal de los perfiles permite tabién su su =
jecién previa sin esfuerzo en moldes determinados, de acuer
do con el desarrollo deseado de las costuras de imitaciém o

30 de adorno a producirs. Por otra parte, con los perfiles apli
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cados a la base del revestimiento no se debilita la misma.=
formada per planchas de madera o de ﬁrutas, como sucede en
ol caso do fresado de ranuras, do manera que la citada base
pueds comfigurarse mfs delgada con lo que resulta mis econd
mica. En la ramura en forma de cuadradillo existente eantre-
las partes curvadas ‘i.ntorims 1ibres del braio' acodado ha=
cla ol interior de los perfiles, se introduce dl material de
revestimiento con forro de espuma y se fija también a lo -
largo del larguero de base con gripns por medio de una pis-
tola grapadora usual deformindose hacia afuera la parte cur
vada interior libre durante la introduccifn del material de
revestisiento y volviendo a introducirse despubs del proce-
so de grapado y luego de sacar 1a boca de la plstola del in
tersticio, como consecuencia de su elasticidad y cubriéndo-
se las grapas aplicadas en la base del revestimiento mediag
te el grapado de una parte del material de revestimiento -
con base de espumas Como consacuencia también de la olaﬁti.—
cidad de la parte curvada interior libre del braso acodado-
hacia el interior de los pérfilos; una gran parte del mate-
rial de revestimiento de base de espuma, puede penetrar en-
el intersticio en forma de cuadradillo, de forma que el ela
borador pueda trabajar con un material de revestimiento de-
base de espuma para perfiles dentro de la gama de espesores
que se utilizan normalmente. A

Otras caracteristicas y ventajas del invento se -
desprenden de las relvindicaciones y de la descripeifn que-

se hace a continuacifn en combinacién con los croquis que -

representan el cbjeto del invento en dos ejemplos de ejecu-
citne. Estos dibujos representans '
La figura 1, una parte de un perfil de plSstico -

en representacién grifica, previamente sujeto en una base de
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revestimiento, la B
Pigura 2, una representacifn del perfil de plésti
ce segin la figura 1, con el material de revestimiento cone
1a base de espuma adherida y las
Piguras 3 y 4, unas vitas de las figuras 1 y 2, -
en las que se representan una modificacién. ,
Para la fabricacifm de les perfﬂ.es de plfistico =

extruides en una sola pieza designados en conjunto con los- =

niseros 1 y 1' estin indicados unos plisticos que posean la
resistencia y 1a conformabilidad mecinica o 1la elasticidad-
necesarias, tales como son el polietilenoc o el policloruro~

de viniloMando. Mediante 1a eleccitn de estos plisticos, =

el perfil 1, 1* es flexible en sentido longitudinal y ells-
tico en gran medida. La forma de la seccifn transversal del
perfil 1, 1! comprende un larguero de base plano 2 gque M—
de. fijarse, por su cara interior, de acuerdo con la repre - -
sentacién de las figuras 1 y 3, sobre una base de revesti -

- miento 3, en forma de plancha de madera o de virutas por ng :

dio de las grapas 4§, que se introducen en las zonas margi-
nales interiores del llarguero de base 2. Desde éste, salen-

marginalmente unos brazos § acodados hacia dentro que presen

tan la misma altura de ejecucifo h, en los ejemplos de las-
figuras 1 y 2, medida desde su punto de culminacifm hasta -
1la superficie del larguero 2. Las partes curvadas internas-
del brazo 5, terminan en el estade no deformado del perfil-

1, representado en la figura 1, a escasa distancia del lare

guero de base 2, y se superponen a éste de una manera esen-
cial, si bien permite un intersticio 7 en forma de cuadradi
1lo, para el material de reveatimiento 9, que descansa 80 ~
bre una capa do espuma 8, por ejemplo, un recorte de mate -
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Al introducir el material de nvestd-:leato 9 ;Iun
to con 1la capa de espumas 8 a tmvés del interaticio 7 o du-
rante el proceso de fijacién por medio de la boca de una =
pistola grapadera introducida por el intersticio, 7, las =
partes arqueadas internas 6, pueden conformarse hacia el ex
terior venciendo una resistencia elistica pero sin eambargo,
eata ‘conformaciln hacia el oxterior estd limitads en el =
ejemplo m@nmudo, por un tope interior, formado por un=
nervio de tope 1€, existente en sentido longitudinal, junto
al interior de la piesa arqueada 6. Este nervio de tope 16,
se moldea junte a la pieza arqueada 6, manteniendo una ‘sep_a_
racifn con respecto al borde lengitudinal 11, de dicha pie
za arqueadae El extremo interior libre 12 de la pleza ar -
queada 6 forma nn labio ligeramente deformable, mientras =
que el sector engrosado 13, en donde tiene lugar la adapt_&-

cién del nervio de tope 10 a 1la piesa curvada 6, Sorma una-

zona de elevada rigidez. El nervio de tope 10 presenta una-
posicién oblfcua dirigida hacia la zona de transicifn exis-
tente entre el larguerc de base 2 y el brazo correspondien-
te S. En la figura 2, se representa el perfil 1, en el esta
do en que se fija el material de revestimiento 9, junto con
la capa de espuma 8, por medio de las grapas 14, a 1o largo
del larguero de base 2. Las piezas arqueadas 6 configuradas
hacia afuera inmediatamente después del proceso de coloca -
ci&: y fijaci& dsl material de revestimiente 9, con base -
de espuma, vuelven » retroceder, cuando se extrae de la bo-
ca la pistaola grapadora desde el intersticie, 7, como comse
cuencia de su elasticidad, y sujetan una zona parcial 1§ -

del forro 9, jgnf«o con la capa de espuma 8 entre si, de for




1o

15

20

25

30

‘7-

ma que se cubre el dorso de las grapas 14 yh en la cara ex ~
terna del forro 9 se forma una costura de imitacifn o de =«
adorno 16+ En cambio, los labies interiores libres 12, conoe
consecuencia de su elevada conformabilidad, frente a la en =
trada cada vez mayor de material de revestimiente 8, 9, se -«
moldean hacia afuora en la zona inferior existente junto al-
larguere de base 2, en el intersticlio 7, mientras que las zo
nas 13 de gran rigidez de la pieza arqueada interior 6, se =
mueven reciprocamente o bien mediante 1la aplicacifn de los -
nervios de tope 10 en la zona de transicifm existente entre-.
el larguero 2 y las pieszas arqueadas 5, se mantienen en una-
distancia reciproca que permite cubrir ol dorso de las gra =
pas ki Los nervios de tope 10, mpresonm a éste respecto~
una medida suplementaria de seguridad que garantiza que las-
piezas arqueadas 6, en ninguna circunstancia podréin defoma_x;
8a hacia afuera en su zina media correspondiente al sector Qj
13,' cosa que traeria cono consecuencia el gque guedaran a,lr' des
cubierto las grapas 14«
El perfil 1' de las fignras 3 y 4, tiene el miemo-
cometido que el perfil 1, y dnicamente se diferencia de éste
en que, medideo desde la cfispide del brazé S, 5' a la superfi
cie del larguero 2, el brazo 5' tiene una altura h). que es =
menor que la altura h del braze 5. El perfil 1! doblado de -
ésta manera, sirve para la sujeciln de dos trozos de mate =
rial formados por el forro 9, por ejemplo, dos recortes de -
material 17 y 18, de una forma, en ocasiones diferente, que=-
1limitan superficialmente con la costura de imitaciém 16, con
la base del revestimiento 3, junto con la capa contfnua de -
espuma 8, Para fijar los recortes de material 17 y 18, junto
com la caba de =spuma inferior 8, a la base del revestimiene
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to 3, por medio de 1las grapas 14, se colocan superpuestos o
los recortes de material 17 y 18 en 1la szona del perfil 1Y, =
agarrando a éste, con 1o que l1la parte .clo material 18 se apo-
ya sobre la parte de material 17 y 18, junto con la caba de~
5 espuna $, en la forma representada en las figuras, 1.y 2. D_e_l-
pués, la seccifn de material 18 que se apoya scbre la parte~
de material 17, se desvia o pliega de iaquierda a derecha en
la forma representada en la fimra 4. Este estado plegado =
del trozo de material 18, puede verse perfectamente en la fi
10 gura 4, en la que se ve también que sobre el brazo 5,.dniea-':w
| mente se apoya una capa de la seccién 17, mientras que scbre
. el brazo 5' lo hacen una caps de la seccién 17 y dos capas - -
de 1a seccifn 18. Esta diferencia en el nimero de capas de -
apoyo, se compensa con la altura hl correspondientemente me-
15 nor del braze 5',de forma que, fanto exterior como superfi -
cialmente, las secciomes o partes de material 17 y 18 discu~
rren a la misma altura o en el mismeo plano. Correspondiente«
aiénte, cono consecuencia de las desiguales alturas h y hl de »
los brazos 5, 5', pueden compensarse también diferentes gro-
20 sores del material del forro o de las partes de material que
limitan entre af. '
Se comprende, por otra parte, que, cuando el mate-
rial de revestimiento tenga una base gruesa, como sucede por
ejemplo con el mohair, en caso deo necesidad, puede renunciar

25 se al empleo de la capa de espuma 8.
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=REIVINDICACIONES=
18+« Dispomitive para la conformaciln de perfiles de mate o
rial do revestimiento, cqiocinlmto oon base de espumna, pae
ra su fijacién sobre una base, principalmente de un mueble,.
por gedio de grapas, caracterizado porque consta de un per -
£il de pléstico elistico, extrufdo en una piesa y flexible -
en sentido longitudinal, con una forma de la secciln trans -

versal que comprende un larguoro de base, plano, fijable por

su cara inferior a la base de revestimiento, y que es rodea-
do marginalmente por un vhra:o acodado que penetra hacia el -
interior, cﬁya» parte arqueada interior libre limita con un «
i.nﬁn_ucio en forma de enadradilleo para el material de re =
veatimiento a fijar a lo largo del larguero de base, junteo -
con la capa de espuma, y que al intreoducir dicho material -
puede deformarse hacia afuera venciendo una resistencia -
eléstica. o " |
2l.- Dispositivo, segdin rei.vind:lcteih 1, caracterisado por- |

@6 las partes grqueadas internas y libres del bbazo termi _‘."»

nan a escasa distancia del larguero de base y antes de una -
desviacitn hacia el exterior cubren de manera esencial al ci

tado larguero.
Diepositivo, segin reivindicaciones 1 & 2, caracterizado por

que las piezas interiores arqueadas de los.brazos se ven li-
mitadas en su recorrido hacia el exteridbr, cada una por un -
tope interior. ‘

4%.- Dispositivo segin reivindicacifn 3, esracterizado por =
qué el tope esti constituido, en cada caso, por un nervio -
que discurre long:ltudtnélmnté por el interior de la parte «

arqueada del brazo.
$8,~ Dispositivo segin la reivindicaciém 4, caracterizado =~
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porque el nervio de tope se acopla a una cierta distancia -
del borde longitudinal interior de la parte arqueads inte -
rior a 1a mimma y porque ol extremo interior libre de la pie
za arqueada interior, forma un labie ficilmente moldeable.
63+« Dispositivo segin las reivindicaciones 4 °8 § earactari
zado porque el nervie ds tope presenta una pesicifn dirigida
en sentido cblfcue hacis 1a sona de transicién existente en-
tre el larguero de base y ol cerrespondiente brasos

78.~ Dispositivo, segin una o varias de las reivindicacienes
1, a 6, caracterisado porque los dos brazos del perfil tienen -
una altura desiguals | |
82.9 *DISPOSITIVO P ' ZONFORMACION DE .ES DE MAT]
RIAL DE Ms_r__x;_x_sum..~ssmamms CON BASE DB ESPUMA, PA~
RA SU FIJACIGN SOBRE UNA BASE, PRINCIPALMENTE DE UN MUBBLE".

Consta la presente memoria deseriptiva ded diez ho

Jas numeradas y meocancgrafiadas por una sola cara a las que-~

se le acompafan dos de planes para su mejor cemprensifm.




NKE von der Heyde & Tillner Gmbille & Coe KGo DOS [IOJAS (HNJA 12).e

‘“““‘A“Vm B S NSNS SN S N AN
.“““V AVAMRARMW. Y o

’ i o © o
" o 0 o 1) o o
P o

o

°
<

F

; |8 S(‘A[A VARILABLE




5

NTRITRIXAT KT T K ITXETL T,
” "
flo ©o 0 o0 0 o ° 2,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



