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-  Memoria Descriptiva -

Durante e l cosido de m aterial para revestim ientca- 

scbrs una base de espuma, por medio de grapas aplicadas a l  -  

cuerpo de ua mueble, especialmente muebles tapiñados y camas 

como por ejemplo, camas francesas, después de coser e l mate­

r ia l  del fo rro , la s  grapas quedan cubiertas pos* e l  mismo, fq r  

mándese una im itación de una costura o una costura de adorno 

en e l  m aterial de l revestim iento o ferro# Pare la  adecuada — 

configuración de le e  p e r file s  de date m aterial haata ahora,- 

ae fresaban unas ranuras en e l  cuerpo del mueble e en una plan  

sha da madera o de v iru tas a lo  la rg a  de la  costura deseada, 

introduciendo en la s  mismas e l  m aterial de revestim iento ton 

la  base de espuma y fiján d o le  en e l  fondo de la  ranura por -  

medio de grapas#

La fabricación  de una ranura de éste  tip o , aspe -  

cialmente en e l  ceso de una forma determinada de le  costura­

do im itacióu o de la  costura de adem e a producir, represen­

tan un procese trabajoso  y , en consecuencia, costoso# Además 

a l p ractica r una ranura de éste t ip e  en le  base del fo rro  — 

del mueble, generalmente una plancha de madera o de v iru tas , 

se d e b ilita  la  misma, de manera que, para garantizar la  nece 

sa r is  re sisten c ia , como consecuencia del rasurado, la  plan­

cha debe se r correspondientemente más gruesa, lo  que presupo 

ne un mayor gasto de m aterial que trae  como consecuencia,ma­

yores gastos de fabricación# Y, por dltim o estas ranuras fre  

sadas con una sección transversal rectangular, de acuerdo — 

con e l grosor correspondiente del m aterial del fo rro  sobre -  

una base de espuma, deben practicarse  coa d iferen tes ancha — 

ra s , lo  que in fluye desventajosamente en lp s  gastos de fabzdL 

cación*
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El inventa contribuye a poner cerne d io  a eata a i -  

tuación por cod io  da un d isp o sitivo  para e l moldeado de per 

f i le n  en m aterial de revestim iento sobre una base especia l­

mente de espuma que se f i j a  per medio de grapas a un mueble 

3 y que se caracteriza per qua consta de un l is t ín  o re g le ta - 

p erfilad a  de p lá s tic o , extruida en una p ieza , e lá stica  y -  

f le x ib le  en sentido longitud inal con una ferma de la  sección
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transversal que comprende un larguero  de base plano con sa­

cara in fo r ie r  f i ja b le  a una base de revestim iento y rodeado 

de un brazo curvado hacia e l  in te r io r  y que sa le  m arginal -  

mente de aquél, cuya parte curvada in te r io r  lib re  lim ita  -  

con ana ranura de forma complicada para e l m aterial de reves 

tim ionto a su je ta r a le  la rgo  del larguero  de base junte -  

coa la  capa da espuma y que luego de introducido puede defg#  

maree haeia e l ex te rio r venciendo la  resisten c ia  e lá stica *
De acuerdo con e l  invento, lo e  p e r file s  de p lá s t i  

co, que pueden fabricarse  económicamente, se f ija n  p rev ia  ­

mente a la  base del fo rro s siguiendo o l d esarro llo  da la  3Li 

nea de fija c ió n  o la  costura de im itación o de adorno a pro  

ducir, por medio de grapas, como per ejemplo, la s  grapas u -  

suales de tap icero , aplicándose la s  grapas que sirven para­

la  sujeción p rev ia , preferentemente, en la s  secciones marg i 

nales del larguero de base per medio de la  p is to la  grapado- 

ra usual. Como c oh secuencia de la  e la stic id ad  de loa  p e r fi­

le s  de p lá stico , estas zonas m arginales sen fácilm ente acce 

s ib le s  a la  boca de la  p is to la  grapadora. Además, la  f le x i ­

b ilid a d  longitudinal de lo a  p e r file s  permite tabián su su — 

jeeión  previa sin  esfuerzo en moldea determinados, de acuer 

do con e l d esarro llo  deseado de la s  costuras de im itación o 

de adorno a producir* Per otra parte , con lo a  p e r file s  a p li
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cades a la  base del revestim iento no a* d eb ilita  la  misma.-  

formada per planchas de madera e de v iru tas , cene suceda en 

e l  caso de fresado de ranuras, de manera quo la  citada base 

puede configurarse más delgada cea lo  que resu lta  mis eccn$ 

mica. En la  ranura en forma de cuadrad illo  existente éntre­

la s  partes curvadas in te rio res  l ib r e *  del brazo acodado ha­

c ia  e l  in te r io r  de le s  p e r fi le s , se introduce d i m aterial de 

reveatim isnte eoe fe rro  de capane y ae f i j a  también a l e  -  

la rgo  del larguero  de base con grapae por medio de una p ia ­

te la  ¿rapadora usual deformándose hacia afuera la  ¡parte car 

vada in te rio r  lib r e  durante la  iatredaeei&n dal m aterial de 

revestim iento y volviendo a in troducirse después del proce­

so de grapado y luego do cacar la  beca do la  p isto la  dal in  

t e r s t id o , ceno consecuencia de au e la stic id ad  y cubriéndo­

se la a  grapas aplicadas en la  base del revestim iento median 

te  e l grapado de una parte del m aterial de revestim iento — 

con base de espuma* Ceno consecuencia también de la  e la s t i­

cidad de la  parte curvada in te r io r  lib r e  del brazo acodado- 

hacia e l in te r io r  de lo e  p e r file s , una gran parto del mate­

r ia l  de revestim iento de base de espuma, puede penetrar en­

e i in te rs t ic io  en forma de cuadrad illo , de forma que e l  o la  

borador pueda tra b a ja r con un m aterial de revestim iento de­

base de espuma para p e r file s  dentro de la  gana de espesores 

que se u t iliz a n  normalmente.

Otras ca rac te rísticas y ventajas del invento se -  

desprenden de la s  reivindicaciones y de la  descripdán  que­

so hace a continuaci&n en combinación con loe  croquis que — 

representan e l objeto del invento en dea ejemplos de ejecu— 

d in .  Batos d ibu jes representan*

la  figu ra  1, una parte de un p e r f i l  de p lá s tic o  -  

en representación g rá fic a , previamente su jeto  en una base de

30
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revestim iento, la

Figura Z, una representación del p e r f i l  de p lin t i  

ce segdn la  figu ra  1, con e l m aterial de revestim iento con­

ia  base db espuma adherida y la s  

S Figuras 3 y 4* unas v ita s  de la s  figu ras 1 y 2, -

en la s  que se representan una m odificación*

Para la  fabricación  de lem p e r file s  de p lá s tic o  -  

extraídos en una so la  pieza designados en conjunto con lo s ­

adme roe 1 y 1 ' están indicados anos p lástico s que posesa la  

áO resistano la  y l a  oenform abilidad mecánica o la  e la stic id ad — 

necesarias, ta le s  ceno sen e l  p o lie tile n e  o e l  p e lic lo ra re — 

de v in ile  üandd* Mediante la  elección  de estes p lá s tic o s , — 

e l p e r f i l  1, 1* e s f le x ib le  en sentido longitudinal y e lá s ­

t ic o  en gran medida* la  forma de la  sección transversal del 

15 p e r f i l  1, 1* comprenda un larguero  do base plano 2 qua pue­

de f i ja r s e , por su cara in te r io r , de acuerdo con la  repre — 

mentación de la s  figu ras 1 y 3, sobre una base de revestí -  

miento 3* en forma de plancha de madera o do v iru tas por ¡me 

dio de la s  grapas 4* que se introducen en la s  zonas mangi­

lo  nales in te rio res  del larguero  de base 2* Desde é ste , sa len - 

marginalmente unos brazos 5 acodados hacia dentro que presen  

tan la  misma a ltu ra  de ejecución h, en lo s  ejemplos de la s -  

figu ras 1 y 2, medida desde su panto de culminación hasta -  

la  su perfic ie  del larguero 2* Las partes curvadas in ternas- 

25 del brazo 5, terminan en e l estado no deformado del p e r f i l— 

1, representado en la  figu ra  1, a escasa d istancia del la r ­

guero de base 2, y se superponen a éste da una manera esen­

c ia l,  s i  bien permite un in te rs t ic io  7 en forma de cuadradi 

l i e ,  para e l m aterial de revestim iento 9, que descansa so -  

bre una capa de espuma 8, per ejemplo, un recorte de mate —30
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A l in troducir e l m aterial de revestim iento 9, jun  

te  cea la  capa de eapuma $ a traed * del in te rs t ic io  7 e du­

rante e l procese de fija c ió n  per medie de la  beca de una -  

5 p íe te la  grapadera introducida por e l  in te r e t id  o, 7# la a  -  

parte* arqueada* in terna* 6, pueden conformarse h ad a  e l ex 

te r ie r  rendando una re d a te n d a  elA atica  pero sin  embargo# 

cata confirm ad te h ad a  e l  ex te rio r esté lim itada en e l — 

ejemplo representado# por un tope in terior#  formado por un­

ió  n orrio  de tepe 10# existente en aentide longitudinal# junto  

a l in te r io r  de la  pioaa arqueada 6* Bate n a rria  de topo 10# 

as moldea junto a la  pieza arqueada 6# manteniendo ana sepa 

r a d ía  ooa respecté a l borde longitudinal 11# de dicha p ie  

xa arqueada# B1 extreme in te rio r  lib re  11 de la  p ieza a r -  

15 queada 6 forma un la b io  ligeramente dofam able# m ientra* -  

qaa e l  sector engreaade 13# en donde tiene lugar la  adapta- 

d in  del nervio de tope 10 a la  pieaa curvada 6# doma una- 

zona de elevada rigidez# E l nervio de tope lO  presenta una— 

posición oblicua d irig id a  hacia la  zona de tranaición  e x ia - 

10 tanto entre e l  larguero de base 1 y e l braae correspondien­

te 5# En la  figu ra  1# se representa e l p e r f i l  1# en e l esta  

do en que ae f i j a  e l m aterial de revestim iento 9# junto con 

la  capa de espuma 8# por medio de la s  grapas 14# a lo  la rgo  

del larguero de base 1+ Las p iezas arqueadas 6 configuradas 

25 h ad a  afuera inmediatamente después del proceso de coloca -  

d in  y fija c ió n  del m aterial de revestim iento 9# con base -  

de espuma, vuelven a retroceder# cuando se extrae de la  bo­

ca la  p is to la  grapa dora desda e l in te rstic io #  7# como cense 

cwenda de su e lasticidad# y sujetan una zona p a r d a l 15 —

30 del fe rro  9# jun te con la  capa de espuma 8 entre s i ,  de fo r
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ma que se cubre e l  derae de la s  grapas 14 yh en la  cara ex — 

terna del fe r r é  9 ae fam a ana cantara de im itación e de -  

adem e 16* En cambie, lea  la b ia s  in te rio res lib re a  13, camo- 

consecuencia de su elevada cen fcm abilidad , frente a la  eg -  

trada cada ves mayar de m aterial de revestim iento 8, 9 , ae -  

caldean hacia afuera en la  zona in fe r io r  existente jun te a l— 

larguera  de base 3, en e l  in te  r e t id a  7 , m ientras que la s  zg 

na* 13 de gran rig id ez  de la  pieza arqueada in te r io r  6, se — 

mueven reciprocamente e bien mediante la  aplicación  de le e  — 

nervios d* tope 10 en la  sena de transición  existente entre­

o í larguero  3 y la s  p iezas arqueadas S, ae mantienen en una- 

distancia reciproca que permite cubrir e l  darse de la s  gra -  

pas 14* la s  nervios de tope 10, representan a éste respecto- 

una medido suplementaria de seguridad que garantiza que la a -  

^5 p iezas arqueadas 6, en ninguna circunstancia podrán deformar 

se hacia afuera en su zina media cor respondiente a l sector — 

13* caza que tra e r la  come consecuencia e l  que quedaran a l dea 

cubierta  la s  grapas 14*

B1 p e r f i l  1* de la s  figu ras 3 y 4* tiene e l mismo— 

20 cometido que e l  p e r f i l  1, y únicamente ze d iferencia  de éste  

en que, medido desde la  cúspide del brazo 5, 5* a la  superfi 

c ié  d e l larguero  2, e l brazo 5* tiene una a ltu ra  que es -  

menor que la  a ltu ra  h del brazo 5* E l p e r f i l  1 ' doblado de -  

ésta manera, s irve  para la  sujeción de dos trozos de mate — 

25 r ia l  formados por e l fo rro  9, por ejemplo, dos recortes de — 

m aterial 17 y 18, de una forma, en ocasiones d iferen te , que— 

lim itan  superficialm ente con la  costura de im itación 16, cen 

la  base del revestim iento 3, junto con la  capa continua de — 

espuma 8* Para f i j a r  lo s  recortes de m aterial 17 y 18, junto  

con la  capa da espuma in fe r io r  8, a la  base del revestim ien—3<*
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to  3* per atedio de laa  grapas 14, a* colocan superpuestos -  

lo s  recortes de M aterial 17 y 18 en la  zona del p e r f i l  1 ',  -  

agarrando a date, con lo  que la  parte de m aterial 18 es apo­

ya sobre la  parte de m aterial 17 y 18, junto con la  capa de- 

espuma 8, en la  forma representada en la s  fig u ra s , 1 y 2. Dea 

pués, la  seceién da m aterial 18 que a* apoya sobre la  p arte - 

da m aterial 17* se desvia e p lie ga  de izquierda a derecha en 

la  forma representada en la  figu ra  4* Bate estado plegado -  

del trozo de m aterial 18, puede verse perfectamente en la  f i  

gura 4, en la  que se ve también que sobre e l brazo 5, única­

mente se apoya una capa de la  seccién 17, m ientras que sobre 

e l brazo 5 ' lo  hacen una capa de la  aeecián 17 y dea capas -  

de la  seccién l8 * Esta d iferencia  en e l número de capas de — 

apoyo, se compensa con la  a ltu ra  h^ correspondientemente me­

nor del brazo 5 *,de forma que, tanto ex te rio r como auperfl — 

cialm ente, la a  secciones o partea de m aterial 17 y 18 discu­

rren a la  misma a ltu ra  o en e l mismo plano* Correspondiente­

mente, cono consecuencia de la a  desiguales a ltu ra s  h y de 

lo s  brazos 5, 5 ',  pueden compensarse también d iferen tes gro­

sores del m aterial del fo rre  o de la s  partea de m aterial que 

lim itan  entre a i*

Se comprende, por otra parte, que, cuando e l mate­

r ia l de revestim iento tenga una base gruesa, como sucede por 

ejem plo con e l  mohair, en caso de necesidad, puede renunciar 

se a l empleo de la  capa de espuma 8+

+
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-RRIVINDICACiaNBS-

H * — D ispositivo  p*ys io  conformación d* p e r f i le *  de sato -  

r ie l  de revestim iento, especialmente con base de espone, pa­

re  ss f i j a d in sobre osa base, principalm ente de un mueble,-  

5 per pedio de grapas, caracterizado porque cenata de un per -  

f i !  de p lá s tic o  e lá stic o , extra ído  en uno p ieza y fle x ib le  -  

en sentido lon gitud in al, con ana forma do la  sección trans -  

versa l que desprende un larguero  de base, plano, f i ja b le  per 

su cara in fe r io r  a la  base de revestim iento, y que es rodéa­

lo do marginalmente por un brazo acedado que penetra hacia e l -  

in te r io r , cuya parto arqueada in te r io r  lib r e  lim ita  coa un -  

in te rs t ic io  en forma da cuad rad illo  para e l  m aterial da re -  

vestim iente a f i j a r  a lo  la rgo  d e l larguero  de base, jun te -  

cea la  capa de espuma, y que e l in troducir dicho m aterial -  

15 pueda deformarse hacia afuera venciendo una resistencia  — 

e lá stica *

2t*— D ispositivo , segdn roivindieaeián  1 , caracterizado por­

que le e  partes qrqueadae in tem as y  lib r e s  d s l btaze termi -  

nan a escasa d istancia del larguero  de base y antes de una -  

20 desviación hacia e l ex te rio r cubren de manera esencial a l c i 

tado larenero*
D ispositivo , segdn reivindicacicnee 1 & 2, caracterizado por 

que la s  p iezas in te rio res arqueadas ds lo s  brazos se ven l i ­

mitadas en su recorrido hacia e l e x te r it r , cada una por un -  

15 tepe in te rio r .

4*.— Dispositivo segdn reivindicación 3, caracterizado por — 
que el tepe está constituido, en cada case, por un nervio -  
que discurre 1 engitudin Almente per e l interior de la parte -  
arqueada del brazo*

30 5*.— Dispositivo segdn la reivindicación 4, caracterizado —
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porque e l nervio de tepe ae acopla a una c ie rta  d istancia — 

del barde longitudinal in te r io r  de la  parte arqueada in te  -  

r ie r  a la  e ieea y por que e l  extremo in te r io r  lib re  de la  p ie  

*a arqueada in terio r#  Toma un la b io  fic ile o n to  ooldoable*

5 6*+— D ispositiva  oegdn la a  re iv in d ic a d  enea 4 *& 3 caractari

zade perqpé e l  nervio de topo presenta una posición d ir ig id *  

en sentido oblicué huela la  zona da transición  existente en­

tre  e l larguero  de baso y e l  eerreapondlente brazo*

7 * * - D lapooitivo# eegda una o variaa  de la a  reivindicaciones 

O 1 *  6# csraetoriasdo ¡porque le s  dea brazos del f n r f i l  tienen  

una a lte ra  desigual*

ÓR*0 'DISPOSITIVO PARA LA CONFORMACION DB PERPItBS BE MATE -  

RIAL 0B REVESTIMIENTO. ESPECIALMENTE CON BASE DE ESFUMA* PA­

RA SU FIJACION SOBRE UNA BASE. PRINCIPALMENTE DE UN MUBB1B'*

Cenata la  presente memoria descrip tiva  dad d iez hg 

ja s  numeradas y mecanografiadas per una so la  cara a la a  que­

so le  acompañan dea da planea para su mejor comprensión.

Madrid, ^
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