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ME M O R I A DB S CR I  P T I  V A 

sobre:

"Procedimiento para la obtención de ácido te re ftá lico ".

Solicitantes : BADISCHE ANILIN-& SODA-FABRIK,

Aktiengesellschaft, entidad alemana, 

residente en Ludwigshafen a. Rhein, 

Alemania.

Es sabido, que se obtienen sales ácido tereftá- 

licas  si las sales, especialmente las sales potásicas, 

de otros ácidos benzolcarbónicos, por ejemplo ácido 

ftá lic o , ácido benzoico y ácido iso ftá lico , se calientan, 

convenientemente en presencia de catalizadores, y, en 

caso dado, de dióxido de carbono u otros gases inertes. 

Además es sabido, que en lugar de las sales terminadas 

de los ácidos carbónicos a transponer se pueden someter, 

como materias in ic ia les , a l tratamiento térmico también 

los ácidos lib res o sus anhídridos en mezcla con carbonato
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potásico o hidróxido potásico. La elaboi 

lamiento del ácido te re ftá lico  del producto de reacción 

sólido se efectúa generalmente disolviendo e l producto 

y precipitando e l ácido tere ftá lico  mediante la  ac id ifica ­

ción de la  solución con ácidos que son más fuertes que e l 

ácido tere ftá lico , especialmente con ácido clorhídrico 

o con ácido sulfúrico. El potasio se pasa entonces a la  

sal del ácido más fuerte empleado y queda así perdido 

para la  preparación de nuevas mezclas para la transposi­

ción, a no ser que la  sal precipitada por ulteriores 

procesos de trabajo se transforme en e l hidróxido o 

carbonato.

Se lia descubierto que en forma sencilla se 

puede recuperar e l potasio.si e l producto de reacción 

obtenido esencialmente por e l calentamiento de sales 

potásicasde otros ácidos carbónicos aromáticos, mono- 

nucleares distintas a l ácido tere ftá lico , ventajosamente 

en presencia de catalizadores y en caso dado de dióxido 

de carbono o mezclas de dióxido de carbono-nitrógeno, 

se disuelve en agua o disolventes acuosos hasta formar 

una solución tere ftá lica  saturada, esta, en caso dado 

después de separar los residuos insolubles, se trata con 

carbonato sódico, hidróxido sódico o sales de sodio de 

los ácidos carbónicos a transponer, se separa e l teref— 

talato sódico obtenido, la  solución restante se evaporiza, 

en caso dado después de agregar ácido carbónico fresco a 

transponer, e l residuo, encaso deseado coñnaevo cataliza-
t

dor, se vuelve a someter a l tratamiento térmico y del 

terefta lato sódico separado se libera en forma usual 

e l ácido tere ftá lico  mediante acid ificación con ácidos30
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más fuertes.

Como ácidos carbónicos aromáticos mononucleares 

que se pueden emplear como materia in ic ia l en forma de 

sus sales compuestas esencialmente de compuestos potásicos 

se pueden emplear, además del ácido tere ftá lico  todos 

los demás ácidos benzolcarbónicos, tales como ácido 

benzoico, ácido ftá lic o , ácido hem illítico, ácido 

tr im ellítico , ácido trimesínico, ácido mellofánico, 

ácido prenítico, ácido pirom ellítico y ácidos m ellíticos. 

También son adecuadas las sales demezclas de estos
t

ácidos benzolcarbónicos, por ejemplo aquellas que se 

obtienen por oxidación de x i lo l  en bruto.

El tratamiento térmico de las materias in ic ia ­

les se efectúa en forma en sí usual, por ejemplo calentando 

las materias in ic ia les , preferentemente en presencia 

de 0,1 hasta10% en peso de catalizador (según la  clase 

del catalizador empleado), por ejemplo óxidos, carbonatos, 

halogenaros o sales orgánicas, especialmente sales de 

los ácidos carbónicos empleados como materia in ic ia l, 

del cinc, cadmio o hierro bivalente, convenientemente 

en presencia de dióxido de carbono o mezclas de dióxido 

de carbono-nitrógeno, en caso dado bajo presión, a 

temperaturas de unos 350 hasta 4503.

El producto de reacción sólido se disuelve 

entonces en agua o disolventes acuosos, por ejemplo 

metanol acuoso, de manera que se obtenga una solución 

saturada. Ventajosamente se trabaja aquí con calor bajo 

presiones normal o aumentada, por ejemplo a temperatura 

de ebullioión, ya que así tarda menos en disolverse. La 

solución saturada también se puede obtener preparando
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primero una solución diluida y concentrando ésta hasta 

la  saturación.

La solución saturada, ventajosamente después 

de haberse liberado de residuos que han quedado insolu­

bles, tales como partículas de catalizador y residuos 

carbonosos, se trata con carbonato sódico, hidróxido 

de sodio o las sales sódicas de los ácidos benzolcarbó- 

nicos in ic ia les , donde en lugar de las sales sódicas 

terminadas de los ácidos carbónicos aromáticos mono- 

nucleares también se pueden emplear mezclas de compues­

tos que formen estas sales, por ejemplo, mezclas de

ácidos benzolcarbónicos e hidróxido sódicóo carbonato
t

sódico. Los compuestos sódicos se agregan en caliente, 

ventajosamente a temperatura de ebullición, a la  solu­

ción saturada en forma sólida o disuelta en tales 

cantidades que e l contenido de los iones sódicos bien 

corresponda a l contenido de iones potásicos contenidos 

en la  solución o bieáseáalgo superior,por ejemplo
t '

20% sobre la  cantidad calculada.

De la  solución de reacción se separa la  preci­

pitación compuesta detereftalato disódico, por ejemplo 

por filtra c ión  o centrifugado, Convenientemente se 

efectuará la  separación por etapas, por ejemplo filtrando 

la  mezcla caliente mantenida a temperatura de trabajo, 

se deja enfriar e l filtrado  y filtrando de nuevo la sal 

que se precipita de la  solución sobresaturada en te re f- 

talato disódico. El último filtrado  enfriado, que contiene 

toda la  cantidad de iones potásicos y pequeñas cantidades 

de iones sódicos, se vaporiza, en caso dado después 

de agregar la  cantidad equivalente de los ácidos30



benzolcarbónicos, empleados como ácidos in ic ia les , o 

de sus anhídridos. El residuo seco obtenido se compone 

esencialmente de sales potásicas adecuadas para la 

transposición y contiene solamente pequeñas cantidades 

5. de sales sódicas cuya cantidad no molesta la  transposi­

ción.

El residuo, en caso deseado después de agregar 

nuevo catalizador, se conduce de nuevo a l tratamiento 

térmico.

10. De las fracciones de terefta lato disódico

separadas se puede obtener e l ácido tere ftá lico  en la  

forma usual.

Por ejemplo se puede disolver la sal en agua 

y liberar el ácido tere ftá lico  mediante acid ificación 

15. con un ácido más fuerte que e l ácido tere ftá lico , por 

ejemplo, con ácidos minerales.

Las partes mencionadas en los ejemplos son 

partes en peso.

EJEMPLO 1.

20. 133 partes de fta la to  dipotásico se calientan

en presencia de 2,5 partes de óxido de cadmio como 

catalizador, bajo una presión de dióxido de carbono de 

24 atm. a 4223. La mezcla de reacción obtenida se disuel­

ve en 300 partes de agua. Después de f i l t r a r  del cata- 

25. lizador no disuelto y algo de residuo carbonoso finamente

distribuido, lo  que contribuye a aclarar la  solución, 

se calienta la mezcla de reacción a 1003. Agitando bien 

se agregan entonces en e l transcurso de 15 minutos 53 

partes de carbonato sódico lib re  de agua. Se precipita 

30. entonces una precipitación blanca cristalina de terefta­

lato disódico que se f i l t r a  después de 10 minutos* El
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residuo del filtrado  se lava con poco netanol. El agua 

de lavado so agrega al filtra d o . En las soluciones reunidas 

se agira, a temperatura de ebullición, 74 partes de 

anhídrido de ácido itá lic o . Se mantiene aun durante 1 

horas a esta temperatura y entonces se enfria a 20a, 

se aspira e l terefta la to  disódico precipitado y se lava 

con poco metanol. Se reúne la  solución de lavado con 

e l filtrado  y la  solución se vaporiza hasta secar. El 

residuo seco se compone esencialmente de fta lato  dipo­

tásico, contiene la ligera  parte de benzoato potásico 

formado durante la  reacción de transposición y además, 

de acuerdo con e l análisis, aun una parte de ácido 

tere ftá lico  de 3*5  ̂ en peso del ácido te re ftá lico  formado 

durante la transposición. La parte en forma de sales 

sódicas asciende a aproximadamente 4,5% en peso.

El residuo bien secado y neutralizado con 

potasio se conduce de nuevo a l tratamiento térmico 

para su transformación en- terefta lato dipotásico des­

pués de mezclarse con oxido de cadmio. Las fracciones 

de terefta la to  disódico separadas se suspenden en agua 

y agregando ácido sulfúrico medio concentrado se preci­

pita e l ácido te re ftá lico . Se f i l t r a  a l calor de 

ebullición y se lava bien con agua caliente. Después

de secar ál60B se obtienen 79 partes de ácido tere ftá lico
I

puro. Del filtrado  enfriado ácido sulfúrico cris ta liza  

1,5/3 del ácido ftá lic o  empleado en la  precipitación.

EJEMPLO 2.

Una mezcla de reacción de 255 partes de 

benzoato potásico y 15 partes de benzoato de cinc como 

catalizador, previamente secada en vacío, se mantiene
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en un recipiente a presión calentado eléctricamente 

bajo una presión de dióxido de carbono de 25 atm durante 

4*&* horas a una temperatura de 4353. Durante la  destensión 

y condensación fraccionada del gas se obtienen 61 partes 

del benzol formado por desproporcionización. El producto 

de reacción suelto, de color gris , que asciende a 181,5 

partes, se disuelve en 450 partes de agua a la  tempera­

tura de ebullición. Se f i l t r a  del residuo insoluble 

que esencialmente se compone de compuestos de cinc y 

pocos productos de reacción carbonosos, e l residuo se 

trata con solución de ácido benzoico caliente y se lava 

con agua caliente. El agua de lavado y e l extracto ácido 

benzoico se reúnen y se siguen empleando como se indica 

más abajo.

En la  solución de filtrado  se agitan a la 

temperatura de ebullición 203 partes de benzoato sódico 

y la mezcla se calienta agitando en un recipiente 

agitador de presión durante 1 hora a 1409. Se deja 

entonces enfriar y se centrifuga e l terefta la to  disódico 

precipitado. El residuo del centrifugado se lava con 

poco metanol, se suspende en agua y se ac id ifica  con 

ácido sulfúrico. El ácido tere ftá lico  se separa en ca­

lien te, se lava bien con agua caliente y se seca. Se 

obtienen 118 partes de ácido tere ftá lico . Del filtrado  

se obtienen a l enfriar 4,5% en peso de la cantidad de 

ácido ftá lic o  empleado, que se separan y se pueden volver 

a emplear en e l siguiente ensayo.

La solución de filtra d o  que queda después 

de centrifugar e l terefta la to  sódico, que se compone 

principalmente de benzoato potásico, se reúne con la
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solución de lavado metanólica y con e l mencionado residuo 

carbonoso insoluble en agua obtenido, y todo e llo  se 

vaporiza hasta secar. El residuo se somete, para la  

transposición a terefta la to , a l tratamiento térmico 

descrito.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, asi como la  manera de rea liza rlo  en la práctica, 

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle 

en cuanto no alteren su principio fundamental. También 

se hace constar que e l invento corresponde a una patente 

presentada en Alemania con fecha 3 de marzo de 1956, 

nS B 39.364 IVb/12 o, acogiéndose por lo  tanto, a los 

beneficios que conceden los Convenios Internacionales 

en vigor, siendo lo  que constituye la  esencia del 

referido invento y por lo  que se so lic ita  Patente de 

Invención por 20 años en España: "Procedimiento para Iba 

obtención de ácido te re ftá lico "; caracterizándose por lo  

siguiente:

13.- Procedimiento para la obtención de ácido 

tere ftá lico  mediante calentamiento de sales compuestas 

esencialmente de compuestos potásicos de otros ácidos 

carbónicos aromáticos mononucleares, ventajosamente 

en presencia de catalizadores y en caso dado de dióxido 

de carbono o mezclas de dióxido de carbono-nitrógeno, 

caracterizado porque e l producto de reacción se disuelve 

en agua o disolventes acuosos hasta formar una solución 

tere ftá lica  saturada, ésta, en caso dado después de 

separar los residuos insolubles, se trata con carbonato
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sódico, hidróxido sódico o sales de sodio de los ácidos 

carbónicos a transponer, se separa e l terefta lato sódico 

obtenido, la  solución restante se evaporiza, en caso 

dado después de agregar ácido benzolcarbónico in ic ia l, 

c e l residuo, en caso deseado con nuevócatalizador, se

vuelve a someter a l tratamiento térmico y del terefta lato 

sódico separado se libera en forma usual e l ácido 

tere ftá lico  mediante acid ificación con ácidos más fuertes.

2a.- Procedimiento, según reivindicación 1&,

1 0 . caracterizado porque las soluciones del producto de

reacción esencialmente compuestas detereftalato potásico 

saturadas en caliente, ventajosamente a temperatura
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