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MEMORIA DESCRIPTIVA
para selicitar
PATENTE DE INVENCION
en ‘
ESPARGA

por VEINTE afios
a nombre de MACOMBER, INCORPORATED, entidad norteamericans,
establecida en 1925-10th Street, N.E., Canton, Ohio, Estados
Unidos de América, por:
"UN METODO DE FABRICAR VIGAS A PARTIR DE ARMA-
DURAS DE VIGA DE LONGITUD DE ALMACEN",-

La presente solicitud se refiere a un método
de fabricar vigas de acerd compuestas del tipo designade con
el nombre de vigas de almacén,

Las vigaé de este tipe general se producen
habilitando una estructura de celosia de longitud indefini-
da que se deposita o almecena en centros principales por to-
do el pais, para fabricar con ellas més tarde vigas de la
longitud deseada, Cada una de estas estructuras de celo-
sia comprende cordones superior e inferior con una seccién

transversal de la fome deseada, conectados entre si, estando
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parelelos y a determinada distancia uno en relacién cen el
otro, por.uﬁa barra de alma doblads en uno y otro senti-
do.

Pueden obtenerse vigas compuestas de cual-
quier longitud que se quiera, y de extremos rectangulares

o trapeciales (recogidos por debajo) a voluntad, cortando

estas estructuras de celosfa en trozos de la longitud nece-
sarie y sujetiando a los mismos el tipo deseado de extremos
de apoyo,

En patentes anteriores, la barra de alma es-
taba enteramente soldada & los cordones superior e inferior
a cada lado y en cada punto del panel, porque la soldadure
en cada punto del penel habifa de ser suficiente pare admi-
tir las cargas impuestas sobre las barras extremss, u érga-

nos de slma extreﬁos, de cualquier viga fabricada, y el ex-
tremo de una viga fabricada podia presentarse en cualgquier

punto de los 18 metros (u otra longitud) de estructura de
celosfe o viga inicial de almeacén,

Los cordones, tanto superior como inferieamr,
de estas estructuras ermadas estéyconstituidos por Srganos
estructurales de seccién en VL

En la estructura armada perfeccionada, los
cordones superior e inferior estén formados por érganos es-
tructurales de seccién en V, de tamafios iguales, teniendo
cada uno de ellos pestafias angulares vueltas hacia abajo en
sug bordes, y no hay riesgo, por consiguiente, en dar vuelta

inadecuadamente a la viga del revés,
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La presente solicitud propugne ciertos cam-
bios y perfeccionamientos en tales érganos compuestos a los fi-
nes de conseguir una economfa en la produccidn inicial de las
estructuras armadas compuestas de longitud indefinida, y pa-
ra aumentar la resistencia de la viga compuesta, de la lon-
gitud deseada, fabricada partiendo de aquellas,

Esta economfa en la producoién de la estruc-
ture armade inicial de iongitud definida se consigue soldan-
do la barra reticular a los cordones superior e inferior en

un lado solamente en cada nudo. Ademés, en dichas vigas pa-
tentadas, las barras que formen la reticule habian de ser

necesariamente de tamafio suficiente para soportar las pesa-
das carges aplicadas a las barras extremas del sistema del
alma, porque el extremo de la viga fabricada a partir de una
estructura armeda puede ocurrir en cualquier punto del alme,

en tanto que en la presente solicitud el didmetro de la ba-

rra del alma puede reducirse, pues el tamafio de dicha barra
viene definido en el proyecto para servir nicamente de par-
te central o intermedia del sistema del alma de la viga fa-
bricada,

La resistencia de lea viga terminada se aumen-
ta colocando, pasrslelo a les cordones superioe e inferior y
centrado entre ambos, un angular horizontal a cada extremo
de la vige fabricada y soldando dicho angular a las barras
de la reticula con las que se cruza, as{ como a la pleca ex-
trems de la viga fabricada.‘ El fabricente, (o adaptador de

le viga), debe también soldar de nuevo al cordén los dos
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primeros puntos de penel a partir de cada extremo de la vi-
ge fabricada, con objeto de que puedan tener soldedura su-
ficiente para resistir los esfuerzos a ellos aplicados,
| Con la adicién del angular horizontal a ca-

de extreme de la viga fabricada,-las barras del alma quedan
reforzadas lo suficiente para admitir los esfuerzos snmple-
mentarios aplicados a los extremos de una viga, |

Es, por cdngiguiente; objeto de la invencién
dichae armedura de vige prefabricada, o estructura armada de
longitud indefinida que puede ser producida econdémicemente,

Otro objeto de la invencién es una armadu-
re de viga de almacén del carécter a que se hace referencia,
en la que la barra del alma puede ser de didmetro més pé-
quefio, y puede estar soldeda a los cordones por un }ado so-
lamente en cada nudo o punto de panel, A

Otro objeto de la misme consiste en una vi-
ga fabricade a partir de dicha armadura de.viga prefabrica-
da, viga en la que se eoloca, paralelo a los cordones, un
angular horizontel & cada extremo de dicha viges fabricads,
soldado a les barras reticulares con las que se cruza y &
las placas extremas de la referida viga.

Es tembién objeto de la invencién une arma-
dura de viga prefabricada o de almacén de este género, con

cordones superior e inferior constitufdos ambos per érgenos
estructurales de seccién en V, del mismo temafio, y presentan-

do pestafias o alas angulares vueltas hacia abajo en sus bor-
des,
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Otro objeto de la invencién es una més fuer-
te vige fabricada a partir de una armadura de vige prefabri-
cada o de almecén oompugsta, del caricter s que se hace re-
ferencia,

Es ademés objeto de la invencién una vigs
febricada del género mencionado, en lea gque la barra del alma
estéd soldada a los cordones por un costado solamente en cada
nudo o punto de panel en toda la parte central de la vigsa,

y estd soldada por ambos costados en los dos primeros nudos

a cada extremo de la viga, y en la cual hay colocado un an-
gular horizontal a cads extremo de la viga, soldado & las pla-
ces extremss y a las barras del alma con las que se cruza.

Estos y otros objetos que se desprenden de
los dibujos y de la descripcidn que sigue, o & los que més
tarde pueda hacerse referencia, pueden lograrse construyen-
do las vigas fabricadas perfeccionadas de la manera que mis
adelante se describe en detalle, y se ilustra en los dibujos
adjuntos,

En términos generales, la invencién puede
describirse como una viga de acero compuesta, formada o fa-
bricada a partir de un trozo de una armadura de vige o de
almeocén de longitud definida. BEsta armadura de viga compren-
de una estructura armada de longitud considerable, consti-
tufds por cordones superior e inferior, cada uno de éstos
en forma de érgano estructural de seccién en V del mismo ta-
mafio con pestafias o alas angulares vueltas hacia abajo en

sus bordes, y por una barra de alme doblades a uno y otro lado

-5-
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Yy soldeda a los cordones por un lado solamente en cada nndo;
Esta barra de alma puede estar hecha de una barrs meciza o
de tubo‘.

Una viga fabricada se obtiene de la armadu-
ra de viga de almacén cortando un trozo de la longitud desea-

de, y soldando unas placas terminales a los extremos del mis-
mo, Puede obtenerse a voluntad una viga de extremos rectan-

gulares, o0 a escuadra, o una viga trapecial o recogide por
debajo. '

A cada extremo de la viga fabricada se suje-
ta un anguiar de hierro o un érgeno estructursl similar, co-
locado paralelamente a los cordones superior e inferior y en
medio camino entre ambos, Este angular de hierro se suelda
a la placa extrema o terminal y a las partes de la barra de
alme con las que se oruza, L& barra de slma se suelda de
nuevo a los cordones en los dos primeros nudos a partir de
cada extremo,

Habiendo de este modo descrito hevemente
la invencién, se hace shora referencia a los dibujos adjun~-
tos que representan realizaciones preferidas de la misma,

Y en los cuales:

_ - la fig. 1 es un alzado lateral de una ar-
madura de viga de almacén de seccibén en V y longitud inde-
finide, construfde para fabricar a partir de ella la viga

compuesta perfeccionada a la que la invencidn concierne;

- la fig, 2 es una vista por un extremo de

la armadura de viga de slmacén representada en la fig, 1;
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- la fig; 3 es un alzado lateral de un trozo
cortado de dicha armadura de viga de almacén, pars la pro-
duccién de una viga compuesta, de extremos rectengulares.

- la fig, 4 es une vista similar de un tro-
zo cortado de la armadura de vige de elmacén, para la pro-
duceién de una viga de forma trapecial, o recogida por de-
bajo;

- la fig. 6 es un algado lateral de una vi-
ga lateral rectangular fabricada, construfda conforme a la
invencién;

- la fig, 6 es una vista similar de uns vi-

ga trapecisl fabricada, conforme a la invenoién;

- la fig, 7 es una vista en seocién longitu-
dinal agrandade tomada por una parte extrema de la viga tra-
pecial, por le linea 7-7 de la fig. 6;

- la fig. 8 es un alzado lateral asgrandado,
fragmentario, de una parte extreme de la viga rectangular
representada en la fig. 5;

- la fig, 9 es una vista similar de una par-
te extrema de la viga trapecial representada en la fig. 6; ¥
- le fig. 10 es un alzado de extremo de la

viga trepecial,

En lo que sigue se hace referencia a las rea-
lizaciones de la invencién ilustradas en los dibujos, en los
cuales se sefialan las partes similares con nimeros siﬁilares
en las diferentes vistas,

En la fig. 1 se represente una armadura de
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viga de almacén de la cual pueden obtenerse vigas fabricadas
corténdola en trozos de la longitud necesaria y fijando e ‘
los extremos de dichos trozos unas placas terminales y some-
tiéndola & otras operaciones de fabricacién, como se descri-
biréd en cuanto sigue.

Dichas armaduraes de viga de almacén tienen
la forma de estructuras armedas de longitud indefinida, ge-
neralmente hasta de 60 pies (unos 18 metros) o més de longi-
tud, y cada armadura tiene cordones superior e inferior simi-
lares 10 y 11, cada uno de los cuales estd constituido por
un 6rgeno estructural de seccidn en V,

Ambos 6rganos estructurales de seccidén en V
son del mismo tamaflo, y cada uno de ellos estd provisto por
sus bordes de pestafias 12 vueltas hacia abajo en éngulo,

Los cordones 10 y 1l estén separados paralelamente y conec-
tados entre s{ por medio de una barra de alma 13 doblada a
uno y otro lado y soldada a los cordones 10 y ll por un oos-
tado solesmente en cada nudo, como se indioca en 14,

Los 6rgenos estructurales de seccién en V
que constituyen los cordones superior e inferior 10 y 11
de esta armdura de vige prefabricada pueden ser lamimdos
o formados de otro modo & partir de banda de metal de lon-
gitud indefinida y del espesor y de la anchura deseados pa-
ra constituir 6rganos estructurales de seccién en V de la
forma y tamafio que se deseen,

Con el fin de empalmar retales de esta ar-
madura de vige de almacén a los extremos de armaduras simi=-
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lares, se suelda un manguito de empalme 15 de forma de U a
una parte extreme de la barra de alma 13, y se sueldan asi-
mismo unas verillas de empalme 16 a un extremo de cada cor-
dén 10 y 11 del modo mencionado ocon detelle en otras paten-
tes de la solicitante,

Para fabricar vigas partiendo de la armdu-
ra de viga prefabricada, se corta de ésta un trozo de la lon-

gitud necesaria para la viga particular que se ha de fabricar,
8i ésta es rectangular, se corta de un extremo de la armadu-

ra de viga de almacén el trozo de longitud deseada, tal como
se indica en general con el nimero 17, en la fig, 3.

Dicho trozo, como se representa en la fig, 5,
comprende los cordones superior e inferior 10 y 11 de igual
longitud conectados mediante la barra de elma 13 que se ha-
lla soldada por un costado solamente a cada nudo, como se in-
dica en 14, corténdose los extremos de la barra de glma a
los haces de los extremos de los cordones,

En el caso de que se guiera fabricar una vi-
gea trapecial o recogida por su parte inferior, se corta un
troze de longitud deseada de la armadura de viga prefabrica-
da de la fig. 1. Dicho trozo estd indicado en general con
el nimero 19 en la fig, 4. Se observari que los extremos
del cordén superior 10 sobresalen de los extremos del cor-
dén inferior, més corto, 1ll, como se indica con el nidmero
20 en la fig. 4, y la barra de alma 13 se corta a los haces

del extremo del cordén inferior 11,

Para construir una vifa rectangular partiendo
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del tozo 17 representado en la fig. 3, se sueldan unas pla-
cas terminales 21 a los extremos opuestos de dicho trozo,
tal como se representa en la fig; 5, Cada una de estas pla-
cas terminales estd provista por sus bordes terminales de
pestefias angulares 22 y 23 opuestas entre sf. Cada placa
terminal es de la altura adecumda para extenderse enteremen-
te entre los cordones superior e inferior 10 y 11, y se halla
soldada a los mismos por sus extremos superior e inferior,
tal como se indica en 24 y 25 respectivamente,

Las partes extremas 18 de la barra de almsa
13 estén soldades a las placas terminsles 21 como se indica
en 26, Ha de entenderse que cada parte extrems de la barrs
de alme 13, en los extremos de la vige fabricadas, puede te-
ner que ser doblada hacie fuera o hacia dentro de msnera tal
que una linea prolongada a lo largo del eje de la misma cor-
te al cordén superior o el inferior, segin sea el casm, en-
tre los limites fijados por el espesor de la placa terminal
vertical 21, como se vé en la fig, 5. Esto es necesario con
objeto de prevenir posibles excentricidades en el diagrama
de esfuerzos eslrededor de los extremos de la vige febricada,
Por lo general, el extremo de la barra del alme se dobla de
manera tal que, si se prolongase, cortaria a la placa ver-
tical en su borde externo a continuacién del cordén adyacen-
te.

S8iguiendo el proceso de fabricacién de la

vige rectangular, se coloce, paralelamente a los cordones

superior e inferior 10 y 11 y a mitad de camino entre amboes,

- 10 -
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un érgano estructural horizontalmente dispuesto, tal como
el hierro de &ngulo 27, estando soldado un extremo de cada
angular a la correspondiente placa terminal 21 como se in-

dica en 28, Dicho angular se halla también soldado a las

partes de la barra de alma 13 con las cuales se cruza, CO-

mo se representa en 29, La barra de alma 13 se vuelve a

soldar a los cordones 10 y 11, por el lado epuesto, en los
dos primeros nudos a partir de cada extremo de la viga rec-
tangular fabticeda, tel como se ve en 30, con objeto de que
dichos nudos tengan suficiente soldadura para resistir los
esfuerzos aplicados sobre ellos, |
Las soldaduras 14 por un solo costado en

los nudos de toda la parte intermedia de la vige con sufi-
cientes para resistir los esfuerzos producidos en dichsa par-
te intermedia. Soldendo los angulares horizontasles de hie-

rro 27 a las places terminales y a la barra de alma 13, cer-
ce de cada extremo de la ¥iga, la barra de alma se refuerza
lo suficiente para admitir los esfuerzos suplementarios apli-
cados al extremo de una viga.

Pars fabricar una viga trapecial a partir

del trozo 19 cortado de la armadura de viga de almacén y
representado en la fig. 4, se suelda una placa de apoyo,
indicada en general con el nimero 31, a la cara inferior
de cada parte extrema saliente 20 del cordén superior 10,
tal como se representa en 32, en la fig. 6.

Esta placa de apoyo puede ser laminsda o

construfda de otre maners partiendo de una banda o plancha

- 1] -
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de metel del espesor y de la anchura deseados, y comprende

- la parte central 33, en U invertide, y las alas horizonta-

les 34 vueltas hacia fuera para apoyar sobre les paredes u
otros soportes encima de los cuales haya de montarse la vi-
ga trapecial,

Entonces se coloca una placa terminal pla-
na, verticel y alargade 356 como se representa en las figu-
ras 6, 9 y 10, teniendo su extremo éuperior situado en el
interior de, y conectado a un lado de la parte 33 en U de
la placa de apoyo como por medio de soldadura como se indi-
ca en 56, estando el extremo inferior de dicha placa 35 sol-
dedo a la parte superior de la perte extrema adyacente del
cordén inferior 11, como se indiee en 37,

A oada extremo de la viga trapeciai repre-
sentada en las figuras 6, 9 y 10, y paralelamente a los
cordones superior e inferior 10 y 11 y a mitad de camino

entre ambos, se coloca un angular de hierro 27a, y el ex-
tremo externo de cada uno de éstos se suelda a la placa

terminal adyacente 35, como se indica en 38,
El engular de hierro se suelda asimismo a
las partes de la barra de alme 13 con las cuales se cruza,

como ge indica en 39,

Cada parte extroma 41 de la barra de alma
se suelde & la placa terminal 35 como se indica en 42, De
la misma manera enteriormente descrita con referencia e
la viga rectangular de las figuras 5 y 8, cada extremo de

la barra de alma, en los extremos de la vigea, puede doblar-

se hacia fuera o hacia dentro conforme se necesite, de modo

- 12 -
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tal que una l{nea prolongade a lo largo del eje de la mis-
ma corte al cordén adyacente dentro de los limites fijados
por la snchura de la placa terminal vertical 35,

En los dos nudos a partir de cada extremo
de la viga, la barra de elma se suelda por el otro lado de
los cordones 10 y 11, como se indica en 43, con objeto de
que dichos nudos tengan resistencia suficiente para edmitir
los esfuerzos aplicados & ellos,

Los angulares horizontales de hierro 27a a
cada extremo de la viga trapecial fabricada refuerzan las
partes extremns de la barra de alma lo bastante paras admi-
tir les cargas suplementarias aplicadas al extremo de la
viga., Las soldaduras 14 que en los nudoe correspondientes
e la parte intermedia de la viga estdn hechas solamente por
un costado son suficientes, pues asi no tienen que gdmitir
las cargas eplicadas a los extremos de la viga,

Con esta construccién, como se verd, la ar-
madura de viga prefabricada puede ser producida econdémica-
mente, puesto que el diémetro de la}barra de alma puede re-~
ducirse, y ésta puede ser soldade a los cordones solamente
por un costado en cada nudo.

Como los érganos estructurales de seccién
en V que constituyen los cordones superior e inferior son
ambos del mismo tamaﬁo y fomsa, y ambos tienen en sus bor-
des pestafins angulares vueltes hacia abajo, no existiré

riesgo alguno de volver inadecuadamente la armadura de vi-

ga del revés al fabricar con ella la viga deseada, puwesto
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que tante uno como el otro de los cordones puede estar for-
mado bien por el cordén superior o bien por el inferior de
la viga fabricada,

Se verd asimismo que los ampgulares horizon-
tales fijados a cada parte extrema de la viga fabricada a
ésta lo suficiente para resistir los esfuerzos suplementa-
rios aplicados a los extremos de la viga, y que volviendo
a soldar la barra de alms a los cordones en los dos prime-

ros nudos a partir de cada extremo de la viga, dichos nu-
dos tendrén soldadura suficiente para admitir los esfuer-
z08 & ©llos aplicados, mientras que las soldaduras de los
nudos de la parte intermedia de la viga no tendrén que so-
portar las pesadas cargas aplicadas a los extremos de la
viga. Adem#s, la barra de alma no necesita ser de diéme-
tro suficiente para admitir las pesadas cargas aplicadas
a las riostras o diagonales extremas del sistema reticular,

En la descripecién que antecede se han uti-
lizado para meyor brevedad, claridad y comprasién, ciertos
términos de los que no han de implicarse innecesarias limi-
taciones més alléd de las necesidades hasta ahora conocidas
porque teles palabras se emplean aqui con fines descripti-
vos y han de tomarse en su més amplia acepeién.

Ademds, las realizaciones de la construc-
cién petfeccionada que en esta Memoria se describen e ilus-
tran, figuras a manera de ejemplo, y el aleance de la pre-

sente invencién no estd limitado a los detalles exactos de

construceidn,

- 14 -
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Habiendo deserito, pues, la inveneién o des-
cubrimiento, la construceién, el funcionamiento y el uso de
realizaciones preferidas de la mismsa, y los ventajosos, nue-
vos y dtiles resultados con ella obtenidos; la construccidn

nueva y Gtil, y los equivalentes mecénisos razonables de
la misma que resultan obvios pars toda persona entendida
en la materia, se exponen en las siguientes reivindicacio-

nes, ,
Lgbresente solicitud, que corresponde a

la presentada en los Estados Unidos de América, con fecha
16 de Abril de 1956, bajo el ndmero 578,231, se acoge a
los beneficios establecidos por el articulo 51 del vigen=-
te estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

- NOTA -

Los puntos de invencién, propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de la presente so-
licitud de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE

afios, son los siguientés:
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12, - Un método para fabricar vigas a par-
tir de armaduraé de vigas de longitud de almacén, que com-
prende la combinacién de fases que consiste en construir
una armadura de viga de longitud de almacén comprendiendo
cordones superior e inferior rectos, separados y paialelos,
de longitud mayor que la requerida paras una viga termimmda,
y conectados por una barra de alma doblada & uno y otro lado

Y soldada a los cordones en cada punto de panel o nudo, y des
pués cortar 14 ermadura de viga de almacén en trozos de la
longitud necesaria para las vigas fabricadas de modo que ca-
da trozo comprenda cordones sﬁperior.e inferior rectos, se-
parados y paralelos conectados por una barra de alma dobla-
da a uno y otre lado, conectando luego plqcas terminales
verticales a las partes extremas de los cordones superior

e inferior‘y a la barra de alma de cada uno de dichos tro-
zos, y colocando después un érgano estructural paralelo a
los cordones superior e inferior, y situado entre ambos, &
cada lado de cada uno de dichos trozos, y soldando cada 6r-
geno estructursl a la placa terminal adyacente y a las par-
tes de la dbarra de alma con las cuales se cruza para formar
una pluralidad de vigas fabricadas de las longitudes desea-
das,

28, - Un método mra fabricar vigas a partir
de armaduras de vige de longitud de almacén, que comprende
la combinacién de fases que consiste en construir una arma-
dura de viga de longitud de almacén comprendiendo cordones

superior e inferior rectos, separados y paralelos, de longi-
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tud mayor que la requerida para una viga terminada, y conec-
tados por una barra de alma doblada a uno y otro lado y sol=-
dada & los cordones en cada punto de penel o nudo, y después
cortar la armadura de viga de almacén en trozos de la longi-
tud necesaria para las vigas fabricadas de modo que cada tro

zo comprenda cordones superior e inferior rectos, separados

Y paralelos conectados por una barra de alma doblada a uno y
otro lado, conectando luego placas terminales verticales a
las partes extremas de los cordones superior e inferior, ¥
& la barra de alma de cada uno de dichos trozos, y colocan-
do después un smgular paralelo a los cordones superior e in-
ferior, y situado entre ambos, a cada lado de cada uno de
dichos trozos, y soldando eada angular a la placa terminal
adyacente y a las partes de la barra de alma con las cuales
se cruza pare formar una pluralidad de vigas fabricadas de
las longitudes deseadas,

32, - Un método para fabricar vigas a partir
de armaduras de viga de longitud de almacén, que comprende
la combinacidn de fases que consiste en construir una arma-

durs de viga de longitud de almacén comprendiendo cordones

‘superior e inferior rectos, separados y paralelos, de longi-

tud mayor que la requerida para una viga terminada, y concc-
tados por una barra de alma doblada a uno y otro lado y sol-
dada a los cordcnes en cada nudo, cada corddén comprendiendo
un érgano estructural de seccién en V, de idénticos tamafios y
forma y teniendo en sus bordes pestafias angulares wvueltas ha-

cia abajo, y después cortar la armasdura de viga de longitud de

- 17 -



10

156

20

256

elmacén en trozos de la longitud necesaria para las vigas
fabricadas dgmodo que cada trozo comprenda cordones superior
e inferior rectos, separados y paralelos conectados por una
barra de alma doblada & uno y otro lado, conectando luego
placas terminales verticales a las partes extremas de los
cordones superior e inferior y a la barra de alma de cada
uno de dishos trozos, y colocando después un Srgano estruc-
tural paralelo a los cordones superior e inferior, y situa-
do entre ambos, & cada lado de cada uno de dichos trozos,

Yy soldando cada 4rganc estructural a la placa terminel ad-
yacente a las partes de la barra de alma con las cuales

se cruza, para formar una pluralidad de vigas fabricadas

de las longitudes deseadas; _

42, - Un método para fabricar vigas a partir
de armeduras de viga de longitud de elmacén, que comprende
la combinacién de fases que consiste en construir una arma-
dura de viga de longitud de almacén comprendiendo cordones
superior e inferior rectos, separados y paralelos, de longi-
tud mayor que la requerida para une viga terminada, y conec-
tados por una barra de alma doblada a uno y otro lado y sol-
dada a los cordones en cada nudo, cada cordén comprendiendo
un érgano estructural de seccibn en V, de idénticos tamafio
y forma y teniendo en sus bordes pestafias angulares vueltas
hacia abajo; y después cortar la armedura de viga de alma-
¢én en trozos de la longitud necesaria para las vigas fabri-
cadas de modo que cada trozo comprenda cordones superior e

inferior rectos, separados y paralelos conectado#bor una ba-
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rre de almgdoblade & uno y otro lado, conectando luego pla-
cas terminales verticales & las partes extremss de los cor-
dones superior e inferior, y a la barra de alma de cada uno
de dichos trozos, y colocando después un an gular paralelo a
los cordones superior e inferior, ¥ situado entre ambos, &
cada lado uno de dichos trozos, y soldando cada angular a la
Placa terminel adyacente y a las partes de la barra de alma
con las cuales se cruze, para formsr una pluralidad de vi-
gas fabricadas de las longitudes deseadas;

52, - Un método para fabricar vigas a partir

de armaduras de viga de longitud de almacén, que comprende
la combinacién de fases que consiste en econstruir una arma-
dura de viga de longitud de almacén comprendiendo cordones
superior e inferior rectos, separados y paralelos, de longi-
tud mayor que la requerida para une viga terminada, y conec~-
tados por una barra de alma doblada a uno y otro lado y solda-
de por un solo costado a los cordones en cada nudo, y después
cortar la armasdura de viga prefabricada en trozos de la lon-
gitud necesaria para las vigas fabricadas de modo que cada
trozo comprenda cordones superior e inferior rectos, sepa-
redos y parslelos conectados por una barra de alma doblada
a uno y otro lado, conectando luegc placas terminales ver-

ticales a las partes extremas de los cordones superior e

‘inferior y a la barra de slma de cada uno de dichos trozos,

¥ colocando después un érgano estructural paralelo & los
cordones superior e inferior, y situado entre ambos, a cada

uno de dichos trozos, y soldando cada 6rgano estructural a
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la placa terminal adyacente y & las partes de la barra de
alma con las cuales se cruza, para former una pluralidad
de vigas fabricadas de las longitudes deseadas, y soldando
después la barra de alme por el otro costado de los cordo-
nes en dos nudos a'partir de'cada extremo de la viga,

62, -~ Un método para fabricer vigas a partir
de armaduras de viga de longitud de almecén, que comprende
la combinacién de fases que consiste en construir una arma-
dura de viga de longitud de almacén comprendiendo cordones
superior e inferior rectos, separados y paralelos, de longi-
tud mayor que la requerida para une vige terminada, y conec-
tados por una barra de alma doblada a uno y otro lado y sol-
dade por un solo costado a los cordones en cade nudo, y des-
pués cortar la armedura de viga de longitud de almacén en
trozos de la longitud necesaria para las vigas fabricadeas
de modo que cada trozo comprende cordones superior e infe-
rior rectos, seperados y paralelos conectados por una ba-
rra de alma doblade a uno y otro lado, conectando luego
plecas terminsles verticales a las partes extremas de los
cordones superior e inferior y a la barra de alma de cada
uno de dichos trozos, y colocando después un angular pare-
lelo a los cordones superior e inferior, y situado entre
embos, a cada lado de cada uno de dichos trozos, y soldan-
do cada angular a la placa terminal sdyacente y a las par-
tes de la barra de alme con las cuales se cruza, para for-
mar une pluralidad de viges fabricadas de las longitudes

deseadas, y soldando después la barra de alma por el otro
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costado de 108 cordones en dos nudos & partir de cada ex-
tremo de la viga, ,

72, - Un método para fabricar vigas a partir
de armadures de viga de longitud de almabén, que comprende

la combinacién de fases que consiste en eonstruir una arma-

dura de vige de longitud de almacén comprendiendo cordo-

nes superior e inferior rectos, separados y paralelos, de
longitud mayor que la requeridgbara una vige terminada,

y conectados por una barra de alma doblada a uno y otro
lado y soldeda por un solo costado a los cordones de ca-

da nudo, cada cordén comprendiendo un érgano estructural

de seccién en V, de idénticos tamafio y forme, y teniendo

en sus bordes pestafias engulares vueltas hacia abajo; y
después cortar la armadura de Qﬁga de longitud de almecén
en trozos de la longitud necesaria para las vigas fabrica-
daes de modo que cada trozo comprenda cordones superior e
inferior rectos, separados y paralelos conectados pur una
barra de alma doblada a uno y otro lado, conectando luego
rlecas terminales verticales a las partes extremas de los
cordones superior e inferior y & la barra de alma de cada
uno de dichos trozos, y colocando después un érgano estruc-
tural paralelo a los cordones superior e inferior, y situa-
do entre ambos, a cada uno de dichos trozos, y soldando
cada érgano estructural a le placa terminal adyacente y

& las partes de la barra de alma con las cuales se cruza,
para formar una pluralidad de #igas fabricadas de las lon-

gitudes deseadas, y soldando después la barra de alma por
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el otro costado de los cordones en dos nudos & partir de ca-
da extremo de la viga;

82, - Un método de fabricar vigas a partir
de armaduras de'viga de longitud de almacén,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado por los dibujos que se acompaflan y
para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de veintidés hojas

. escritas aumfquine por una sola de sus caras,

Vedrid, 4@ ABR 1957
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