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PA TEITTE PE INTROPUOGIÓN

por "PROOEDBilENi'O PEEPECGlOiiAJJO Pa RA LA PALRIGAGIÓ! JE 

013 JETOS .JUEGOS SOPLALOS LE MATERIAL TSAMOPLÁ3TICO” , a f a ­

vo r  de AI3MALI3AE, S. A . ,  entidad española, dom ic i l iada  

en Moneada (Lmroelona), Garrotera  de R i p o l l e t ,  2.
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La p r e s a n t e  i n v e n c i ó n  se r e f i e r e  a un c r e c e d i m i e n -  

t o  y j i ' f s c ü i ' r r l o  j a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  cié o b j e t o s  r u é  eos s o ­

p i a d o s  re r a t e r i a l  t e r m o j l á s t i c o , ¿ r a o i a s  a l  c u a l  33 ) o s i -  

L lo  a u n e r t a r  c o n s i d e r a b l e m e n t e  o í  r i t m o  re f a b r i c a c i ó n ,  i o -  

¡prar uo reí:.' i n i e n r o e  no a l c a n z a d o s  po r  l o e  p r o c e s o s  c o r r i e n ­

t e s .

t r e t a  e l  c r a s a . - t e  y  en p o n e r a l ,  j e r a  j a  f a b r i c a c i ó n  

r e  o b j e t o s  b u s c o s  s o l l a d o s  se  p a r t í a  s i e m p r e  de a n a  masa 

de m a t e r i a l  t e r m o p l á s t i c o  a d e c u a d o ,  l a  c u a l ,  s i t u a d a  en e l  

e x tre m o  ue un eonmuero t u  su l a r  c o n v e n i e u t e m e n t e  conformado 

a r a  n n i o t u n i  na l u e j o  en un moiue de l a  forma y d i m e n s i o ­

nes  a e r o j l a c i a s , i i ;  o r o  r n t o r l c r  se  c o n f o r m a r a  por  s o p l a ­

do a q u e l l a  masa.

E s t e  p r o c e d í . tJ  c a t o  r e s u l t a  s i n  oiúbax'.no o n e r o s o  y
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no permite ostaner conjuntos de pru.uso especia lmente un i  

forme orí toso su cuerpo, decido a lúa ..rx'Spulai iáaueo de

l a  proel.;., rasa  a l  ser dispuesta. en e l  a letrero a s i  conduc­

to tu sillar.

íleo i  arel; e e l  oroceaiinien'co oc te to  ,.s l a  invención 

se solventan todos estos  i n c i r a s i u c s n ,  o s uluiíc-u -,o,-e co­

t í c e l o s  per fectamente acaso Jos y a un ritmo de producción 

a c e l e r a d o , con reda lidíenlos mueno muy ores a lo  o aCiUcx- 

liiente consepai dr s .

.¿1 procedimiento en cuest ión cons is te  esene: alíñen­

te en e r t r u i r  a l  m a te r ia l  te rm op isS i ico  mas.iuu.,c; una ma-- 

c u,ina aero -'i a i  a , o o na o i'niaiii. o 1 o inxjii.liíien ue sn i  oirna l e  

tubo, l a t a  tuso, en e l  propio estado te rm oe lá s t ico  - se in ­

troduce o acopia  luepo sor su entreno . opus s t o a l  u.e lu J-Xi —- 

l e r a  de in t rus ión  sotes la  boqu i l la  -.,,e un in y e c to r  que es

introduc 1Jo parcialmente en ex inu e r r o r  nal i„ox,,e, aonu 

t i t u í i o  sor dos s a n es  complementarias, la s  cuales son lu c ­

ro acó placas sor encima re aque l la  D ocp-nls de l  i ii j e c o i  , 

de forma que cortan una porción s e l  tubo so ¡.re l a  misma

v uinsan las  paredes d e l  mismo por e l  j n i ' á s o  OpuCccu a. 

ce r ra r  d e l  mi amo. Pasa lo^x'ur un perneeco cerx'ac. o ..,e_ mol­

de, la s  ios  par ios t a l  mismo van acopladas a lo s  entremos 

de sendos émbolos accionados por un i l i u  s.o a. p r i s ió n .

in  l a  lase  s ip u ion ie ,  y luepo ae independizado e l  

tuso de l a  L idera  de l a  máquina de in t ru s ión ,  se precede 

a l  insu f lado  do i luda o a n e s i o n  por _u ¡joyuilxa ..î .i xiip ac­

t o r ,  L i s t a  lo; .xas ia  con_oruac ion ~-3 aquel cuso a— .-x i i i—

t e r i o r  del  molae.
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Estas dos ¿ar tes  de l  inoras, quedan dotadas cíe me­

dios de r e f r i g e r a c i ó n ,  ¿re ferentemente por c i r c u la c ió n  de ' 

un f lu id o  a l a j a  temperatura, cae puede pasar previamen­

te a t ravés  de un abarato r e f r i g e r a d o r .

fa ra  mejor comprensión do enanco queda expuesto, 

se acompafa un d i lu j o  en e l  que, esquemáticamente y tanw —

solo a t í t u l o  se e jem p lo , se representa  un caso p rác t i co  

de r e a l i z a c i ó n  del  procedimiento o l j e t o  de l a  invención.

En r i e l o  ditujo:, j  en v i s t a s  correspondientes  a 

secciones lon g i tu d in a le s  esquemáticas, se representan la s  

t res  fases  p r in c ip a le s  4e l  proceso, da f i g u r a  1 correspon­

de a l a  primera fase  o d3 ex trucc ián  de l  tubo da m a te r ia l  

t e r m o u l í s t i e o ; l a  f i g u ra  2 a l a  segunda fase  o de cor te  

de diodo lu lo  ¿or cerrado de l  molde; y l a  f i g u ra  1 a l a  

t e r c e r a  o de soplado.

re  acuerdo con la  invenc ión ,  e l  procedimiento co­

s i s t e  en e x t r a i r ,  mediante una máquina dotada de P i l e r a  

apropiada -1 - ,  un tubo - 2 -  d e l  m a te r ia l  texmoplást ieo  que 

deba formar e l  o l j e t o  a moldear, acoplado a l  extremo l i ­

bro - f -  ae este  tubo sobre l a  b o q u i l l a  -4 -  de un in yec to r  

- 5 -  ( f a s e  13, f i g u ra  1 ) .

En l a  segunda fase  ( f igura.  2 ) ,  las  dos partes com­

plementarias -!3’ - 6 -  de que está  c o n s t i t  ido e l  molde, aco­

pladas en los  entreno^ de sanios émbolos —7—8—, sometidos 

en e l  i n t e r i o r  de la s  cámaras o c i l i n d r o s  -9 -1 0 - a la. ac­

ción -ie un f lu id o  a pres ión ,  que penetra per l o s  conductos 

-11 -12 -, se c ie r ran  sobre aque l la  b o q u i l l a  - 4 -  y tubo so­

bre e l l a  d ispuesto ,  a l a  vea que por e l  extremo opuesto de l
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molcie :) irisan, a l  propio tubo, cerraría o io  y cor oaxi r o l o .

l i n a l a e n t e , en l a  t e r c e ra  y ú lt ima la s e ,  re^recen -  

tari a en la  f i y u r a  3, se inyecta. a i r e  a yus a pres ión  por 

e l  i n j i e r o r  — —, enyo ilu-3.no a oraves '...8 la  -a:- cv ~.j- a —v— 

óxounde e l  cuerpo de l  tuco l e  m a te r ia l  t e rm op iás í ic o  - i -  y 

l o  contorna contra e l  i i r c e r io r  Ja aq_uel molas•

Para e v i t a r  adnerencias enere e l  rn.Oa.ae y e l  mate­

r i a l  t e r n o p lá s t i c c ,  e l  primero va p ro v is to  l e  conductos in ­

ternos ae r e í r i y e r a c r ó n  —13 — s tor c i r c u la c ió n  ;¡3 un r l u i -  

¿o larr lyeratí.o o s iua lsm n i :;c a baja temperatura, cuyos 

conductos recorren  a i  m e  e r r o r  ■ ■ a i r  luisu as ca la  parte  

de l  moldo en ia  mayor en tras ion  v i s i b l e .

Gomo miada ve rse ,  l a  r e a l i z a c i ó n  m i  procedimien­

to ob je to  de i a  invención no puede ser mas simple y prac­

t i c a ,  o üt en i  enrose rendivíUisiieo s muy super iores  a l o s  a lean— 

2ados sor dos pro Gec'mrentos usuaues conocraos rus ia  i  a 

f  3C i' a.

3s comprende que sarán j.nra mndiai ites s e l  ob je to  

re ia  invención io s  m a te r ia le s  t e m e r l a s a r c o s  us i l isu .dos , 

c lase  o t ip o  do la s  mácuines de eutrusión empleadas, ob je ­

tos moldeados y, en y e . i e r a i , toaos cuantos d e t a l l e s  acceso 

x‘ios  suelan p re s en ta rs e , siempre que no aparten a l  conjun­

to de-su esencta ludad.

N O T A

3e r e i v in d i c a  como ob je to  üe l a  presente carente ue
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introduceion:-
1. . i r  o ceñimiento per fecc ionado para l a  f a b r i c a c ió n

ie  ob je tos  huecos soplados >ia M a te r ia l  termoplástico, que 

cons is te  osencialj.j.onte en 11 o va. r i o  a cabo en t r e s  fases  de­

f i n i d a s ,  en la  primera de la s  cuales e l  m a te r ia l  termo e lá s ­

t i c o ,  medias.te máquina e n . l e r a  pro piadas,  es extrusionaáo 
en fo i 'í :;a s e tuso y acó alacio por su extremo l i b r e  opuesto 

a l  la  l a  h i l e r a  do ex trus ión  so lee  la. b oqu i l la  le un in ­

y e c to r ,  procediendo sequío ámente on l a  sopanda, lase  a c e ­

r r a r  las  partas complementar las l a i  molde so'...¡re aque l la  bo­

q u i l l a  y tubo de m ate r ia l  t s rm o p ló s t i c o , a l a  vea que e l  

mismo es p in z a !o  por e l  extremo opuesto por e l  propio mol­

de, cortándolo o independizándolo d e l  r e s to  de tubo extraí­
do, t ras  de l o  cual y como últ ima fa s e ,  se procede a l a  

inyecc ión  be un f lu id o  a presión por aquel in y e c to r  sobre 

cuy a boqu i l la  se b a i l a  acoplado e l  tubo, hasta l o q ra r  que 

la s  paredes le  es te  último se adapten por completo a l a  f o r ­

ma i n t e r i o r  de l  molde, u t i l i z a n d o  en todos es tes  moldes cu­

yas partes complementarias, preferentemente en número d.e dos 

están unidas a sendos émbolos accionarios por un f lu id o  a 

pres ión ,  que pobiarna e l  c i e r r e  y apertura de dichos moltfes, 

lo s  cuales ,  a su ves.quedan r e f r i g e r a d o s  po: un f l u i d o  a 

baja  temperatura o previamente r e i r á a e r a d o , quo reco r re  

conductos in t e r i o r e s  convenientemente pract icados  en l a  

masa de l o s  mismos y preferentemente en las  proximidades 

de sus tonas a c t i v a s .

2. r  r  o c e el ir. i  e n t o per fecc ionado pura l a  formación 

do cb jo tos  huecos soplaros re m a te r ia l  t e rm pp lás t io o .
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