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vpara. retienen todas las partfculas en suspensién que llevan
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MEMORIA DESCRIPTIVA
sEs=socsnesasanomes

El presente registro de Modelo de Utilidad, se refie-
re a una buji para filtros de 1lfquidos por aluvionaje de diatg
meas,

E1l fundamento de estos filtros consiste esencialmen-
te en impulsar por medio de una bomba el lfquido a u-na campa=-
na, donde exiéten ﬁnos elementos que pueden ser de dos siste-
maé diferenciados, formados pors
PLACASS: Dé forma circular § rectangular convenientemente dis=
tanciadas en posicién vertical u horizontal y revistidas con
fundas de tejido aertnco; tejido met{lico o papel de amianto.
BUOJIAS: De forma noﬁmalmentevcilindr1eaa ¥ colocadas en posi-
ecién verfical, fabricadas con tubos de materia; poroso, con
tubos de material pl4stico o met{lico convenientemente ranura-
dos y revestidos con fundag ge tejido acrflico, tejido metdli-
¢o o papeles de amianteo y celulosa.

A estos 1fquidos a filtrar, antes de entrar en la
campana de filtracién se les disuelve una determinada cantidad
de tierras filtrantes (diatomeas) las cuales, al no poder pa-
sar por los poros de las fundas que recubrem los soportes, que

dan retenidos en éllas y cusndo hay formada uns determinada ca

los 1fquidos sucios, siendo esta capa de tierra la que propia-
mente origina el filtrado de los 1fquidos.

Ahora bien, una vez filtrado cierta cantidad de 14~
quido, las partfculas de impuwezas que han quedado incrustadas

sobre la capa de tierras filtrantes se hace eapesa que impilde
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el paso del lfquido por ellas, a pesar de que existen varias
atmfsferas de presibn dentro de la campana de filtracién,

Cuando se produce éste fenémene, es preciso proceder
a la limpieza de las placas o bujias filtrantes; eliminahdo to-
talmente tanto laé impurezas del lfguido como las tierras fil-
trantes y evacuar 4stos sedimentos, teniendo que quedar total-
mente limpia la campana de filtracibén con lo cual puede inician
se un nuevo ciclo de filtracién.

Existen diversos sistemas de lavados: |
a) Abrir la campaiha de filtracién una vez se ha vaciado de 1{-
quido y lavar uno a uno los elementos filtrantes y la campdna;
teniendo que cerrar posteriormente la campana de filtraci&n;_
b) Mediante la colocacién en el interior de la campana de unos
colectofea convenientemente agujereados; inyecténdoles agua a
presién dirigida sobre los soportes filtrantes; eliminédndose
el agua y los sedimentos por la parte inferior de la campana.
c) Haciendo pasar agua con presién a contracorriente, es decir
que siga el circuito contrario al del lfquido cuando se filtra
entrando el agua por el interior de los elementos y al pasar
por los sopories desprende la torta de suciedad que se encnentﬁa
adherida evacudndola posteriormente por la parte inferior de
la campana, . |

En cuanto a bujias, conocemos sistemas a saber:
a) Formada por:un tubo de material rigido cuya porosided es taﬂ
que permite el paso del 1{quide a filtrar pero impide ser atra-
vesado por los granos de las tierra§ filtrantes (diatomeas).

Estos tubos que pueden ser de material metdlico, sin-

o e o o
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tético, cerdmico o similar, tienen un extremo obturado y el
otro extremo entra estanco en la cmara del lfquido filtrado.
b) Le formsda por un soporte tubular rigido que puede ser de
origen metdlico o plﬁatico provisto de unos orificios en toda
su longitud y cuyo extremo estf roscado exteriormente para alg
Jar unos tuercas que le fijen a la place de separacilén de la
cfmara de filtracién, de la cdmara de lfquido limpio.

‘stos soportes rigidoé eatdn revestidos con fundas
de tejido scrflico, tejido metélico o papel de amianto y celu-
losa. Sirven estos soportes para la retencién de las tierras
f1ltrantes (Diatomeas)e |
¢) Bujias.~ Formado cor arandelas, #stas baaias constan ése#-
cialmente de una barra metélica de perfil angular, uno de cu—
yos extremos lleva una randela ciega soldada y el otro estd
roscado.

Las arendelas metflicas tienen una cara plena x'éli
la otra se han practicade unoe resaltea alternos de varias cen
tésiman de milfmetro de espesors | |

Las arandelas cuyo didmetro interior coincide con -
los ploos de la barra anguiér (eguilatera) son introducidas en
esta quedando centrades y de tal forme que coincida siempre -
una cara plana con una cara con resalte; una vez se han cubler
40 la barra con arandelas son apretadag com una tiercs yue ros
ca en el extremo de la barra, esta tusrca va tambien roscada
exteriormente pars recibir a su ves las tuercas que sujotan lag

bujias a 1a placa de separacién de lus cdmaras,
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Las arandelas llevan un corte para su mejor acopla-
miento,.

El peso del 1fquido se produce s través de lus cana-
les producidas per los resortes de las arandelas gue a) ser -
tan pequefies no permiten la entrada de lus tierras filtrantes
(Dlatomeas).

Todas estas estructuras presentan seriss incenvenion-
tea constructivos y de uso, anearecicndo notnblemente un Lil-
tro de estas caracteristices por ouys rezén se ha tdeado wua
solucién.qus soslaya estos inconvenienties y mejora el nivei
filtrante. | }

Sobre las figuras adjuntes se ha representade la so-
lucidn propueste y en los que

la Pig. 1 muestra un filtro provisto de las bujias
segin 1a invencién. ‘

Js Fig. 2 mucatra un despiece completo de una bujia
con sus partes en corte vertical. '

la Fig. 3 musstra una bujis segfin la invencidn, en
corte longitudinal y con sedimento de filtracién adosado.

El filtro ostd cozpueto por dox elementos cilfndricos
on posicién vertical, separmndoe por usa placa {2) soporte de
las bujiaz (3) que da lugar a la formecidn de dos cfuaraes, la
cédmera de filtracién y lia cdmare de 1lfquido filtrado (1). AL
abrocharse entro 8f ias dos odmrss(1 y 1')oprimem sntre ellas

te eatancas eatre si y con el exterior por junta de unifa 4.

.
o e o
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- salida ds égua ¥y sedimientos, tauzbien contiene el colector

La place (2) soporte de las bujias (3) tiene unos |-

agujeros cilinéricos convenientemente separudos por los que se
introducen las bujias (3).

La sujeccidn de lea bujiss (3) se realiza mediante
dos tuercas roscadas al exiremo dé las mismas una por cada ca=-
ra de la placa provofando asimieno la estanqueidad por la par—
%e exterior de la bujia entre las dos cémaras,

Cédmara de liguido limpio (1) colocada en la parte
superior del filtro coniiene unx mandmetro (5) para determinar
la presifn del lavado y los colectores sigulentes,
6 Salida de 1{guido limpio.

7 Entrade del agus del lavado.
8 Recirculsciéon de 1a precapae

Céwmara de filirseibn (1') colocads en la parte infe~-

rior alberga las bujiss 3 que realizan la filtracién, su base

es cdnica y en su parte final se encuentra al colector 9 de

(19} de entrada de 1fguido sucio.
LAVADOz

Se realiza con sistems a contra corriente, una veg
finaligado el cichko de filtracion se cierran las vflvulas de
entrade y salide de lfguido, se abre la vdlvula de sedizentos
¥y ?e introduce a presifn en la cémara de l{quido limpio y de
aqul 8 le parte fnterior de las bujiss, la presidn del agua
al pasar por las paredes de las bujias desprendexr los sedimen—
tos pegsdos a las mismas y los arrastirs a la parte inferior‘dA
la cémsra y posteriormente al exterior.
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La bujia 3 estd compucsta por les siguientes elementoL:

11)0n alembre metélico rollado en espiral (¥uelle) que sirve
de soporte a lag tlerras y por 1s separacifn que existe entre
en= eapirss =e introduce el 1lfquide filtrado.

12) Uns pletine metélica roscada de forme gue rosgue en el in-
terior del muelle por sus caras més estrechas, siendo el per-
f1l de roscs redonda cdncava y suticiente paf& alojar el hilo
del muelle y supaso el del didmetre del hilo del muolle cas le
separacién precisa que debo existir entre cnds dos espirsz con
el fin due pese el lfquido filtrado pero no las tierres filtran
tes,

13) Una tuerea ciega roscada al extremo del muelle por su pare
t2 exterior con el mismo perfil y psso que la pletins paera pro
vocar la estanyueidad en esa zonas

14) Dos tuercas roscadas en el extreno superior del muelle por
su parte exterior con el mismo paso y perfil de roacs que la
piatina, que sirven pura fijar ls bujia a su placa auporge y a
au vez ejercer la estangueidad,ehtre la ofmara de filtraeiln y
ls dol 1{guido limpie a cousa del puso de la buije de una s

otra.

La pletina 12 roscada por ls purie Inkerior del mnalﬂe

1) en toda au longitud tiane lss fuccionsz siguleatess

Lar rigidez a la bujia.

“antener exactamente la misimu aberiura a 10 large de
todo ¢l desarrollo de la'espiral.

Evitar fluctuaciones en el muelle producido por lss
presiones.,

Reforzar la estancueidad en el tapén inferior,

Sirve de sosten 2l peso de le bujia y sedimentos 15
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gque se le agregan.

Esta pletina por su forma rectangular permite el pa-
s0 del 1lfquide filtrado por el interior del muelle hasta que
evicua a la cémara del iiguido limpio.

Tanto la lonzitud de las bujims, como el didmetro
de las bujiss, el nmero de bujias, la distribucién dependen
de lo= rendimientos a obtener.

Descrita suficientemente la asaturaleza del presente
Kodelo de Utilidad se declaran como nuovas las sigulentes

HEIVYINDICACIORES
18,- "BUJIA PiBA PILTROS POR ALUVIONAJE DE DIAEOHEASj

caracterizada por el hecho de constar de un nficleo wetdlico
prisundtico de seccidn poligonal regular de eristas telladas en
roscado helicoidad con perfil de rosca redondeado céncavo y su
ficiente para alojar el hilo de un muelle helicoidad ue se -
enrosque en la tuerca creade por el fileteado del nfcReo cuyo
paso serd el del didmetro del hilo del muelle mss la separaci
precisa entre espiras pura dejar pasar el 1lfquide pero no las
tiorras filtrantes dejando huecos en el 4rea de circunscrip-
eién por los que discurrird el lfquido filtrseo, para o cual
1s testa de la bujia se sujeta con dos tuercas roscadas, con
el mismo paso y perfil de rosca que el nficleo y que sirven pa-
T8 fijar a dicha bujis en su placa soporte y ejercer la estan-
queidad entre la cdmara de filtraciém y la de }f{quido limpio,
mientras que la testa opuestas se clerra mediante una tuerca

clega con el mismo tipo de rosca que la del mialeo.

LR 4

.
¢ o0 o o
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28 .« “BUJIA PARA FILTROS POR ALUVIONAJE DE DIATOHEAS'J
Consta la presente memoria de nueve hojas escritas
a mfuina por una sola de sus carss, a dos espacios numerados

y 3 planos que la ilustran,

Madrid, 16 Enero 1.978

-
LUIS M. OF ZUNZUNEOUI
'73{'3 P/;)oaa
&M’:ﬁ“&.
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