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solieitaáo en Sepaaa a favor 6$, IPgBRgAS S.A. entidad a* - 
naeteaaAidaá espmBola, demieiüada en CARBSMSP (gareeloaa^ , 

5. Ooya, 33, per "bolea de plástico". - - i . - - - - - - - - -

B1 presente sodelo da Utilidad, caafbraa indica su 
enunciado, aa regiere a una bolea de pláatico, del tipo de 
las qpa p&weentsn en nao de ana tandea una abertura a pedo 

19* de teca en $1 que ae ancuamiran dea asas en praiengaciám - 
de laa carao de la bolea. - - ^ - - - - —  ̂  ̂  ̂  ̂

&aa bolsas del tipo indicado catán ya muy extendi­
das en el mercado y ofrecen laa importantes ventajea de pro­
porcionar un medio de asido, constituido por las referidas - 

15. asas, y principalmente ser aptas para ser fabricadas en se­
ria, bien sea partiendo de un material tubular que se some­
te a unas simples operaciones de corte o troquelado y de - 
sdd aduna, bien sea de una lámina abierta que se dobla sobre 
sí misma para recibir a coatinuacián laa citadas operaciones 

20. de troquelado y de soldadura. - - - - - - - - - - - - - *.

Sin embargo dichas bolsas presentan el inoaavenien
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te da no permitir su cierre Mando catán llenas. para eolven 
tar oata inconveniente ao conocen ya unas bolsas que diaponen 
do un cardán o tata tira, que transcurre por unos agujerea de 
la bolea ligeramente por debajo de la boca en ia misma. ?uan 

5. do la bolea ceta llena, basta con tirar del citado cordón, p^ 
ra estrangular cu boca y conseguir así el cierre de la bolea.

Pero este tipo de cierre presenta a su vea la gran - 
desventaja de que la incorporación del cordón o tira a la bol 
aa debe realizarse forzosamente a mano. Bata operación aa- 

3&* cual implica una elevación en el costo de la bolea que ee ca­
si del orden del salor de la propia bolsa sin la tira. Pero 
además y posiblemente de mayor importancia es el hecho de que 
la oitada incorporación dilata extraordinariamente el tiempo 
necesario para la obtención de la bolsa. - - - - - - - - - -

15* la importancia de este factor se comprende máa ca­
balmente teniendo en cuenta las características del proceso 
comercial de las bolsas de este ti pe. ios mayores consumido 
res de tales bolsas son loe cosecheros o almacenistas de fru 
tos, particularmente naranjas, que normalmente hacen sus pe- 

20. didos de bolsas con muy poca, antelación al inicio de la cose
cha. 3s evidente por lo tanto, que cualquier demora en la pre 
paración de las bolsas es altamente perjudicial, puesto que 
la acumulación de pedidos o bien impedirá poderlos servir o, 
alternativamente, obligaría al fatari cante a disponer de unos 

25. gravosos "stocks*. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Ante todo esto, la invención se plantea el problema
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de proporcionar una bolsa de plástico que coacervando por una 
parte las ventajas de las bolsas ya conocidas, por otra parte 
peralta eu cierre sin que ello suponga ni un encarecimiento de 
la bolsa ni una dilación en el tiempo necesario para su fabri- 

5. eaeián, esto es que sea apta para seguir siendo fabricada en 
serie y sin operaciones manuales. - - - - - - - - - - - —  -

31 problema se resuelve eegán la invención, por me­
dio de una bolea que fundamentalmente se caracteriza porque - 
dispone de dos lengüetas sin eolucián de continuidad con las 

10. caras de la bolsa, estando dichas lengüetas alternadas con las 
asas y ocupando una parte importante de los espacios compren­
didos entre las asas y siendo las citadas lengüetas aptas pa­
ra coadyuvar en el cierre de la boca de la bolsa por medio de 
su mutua unión, bien sea por anudado, soldadura, engrapado u 

15. otro procedimiento. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  -

Para facilitar la comprensión de todo lo que antece­
de ee hace referencia seguidamente a las láminas de dibujos - 
que acompañan a esta memoria, las cuales, dado su fin explicg. 
tivo, deberán considerarse como desprovistas de todo carácter 

28. limitativo respecto al alcance de la protección legal que se 
recaba, ios dibujos muéstrant - - - - - - - - - - - - - - -

Fig. 1, una vista en perspectiva de una bolea de plás 
tico dotada dn su boca de las lengüetas que caracterizan la - 
Invención. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

23. 3* una vista en perspectiva de la parte de la bo
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oa da otra bolea de plástico con lae mismas leagHataa. - - -

3& las mismas aon de aprestar la bolsa l, formada - 
por material plástico preferentemente en forma laminar, ai - 
bien también pueda ser retia&ar. Dicha bolea 1 presenta un 

5. fondo 2, que optativamente está cerrado por la linea 3 de - 
soldadura, tal como se representa en la fig. i, o ewtá narra 
do por algán otro medio o está formado por unas dobleces del 
material plástico. Asimismo dicho fondo 8 puede ser sencillo 
tal como se representa o disponer de una pluralidad de píle­

lo. gusa en forma de fuelle que permitan un desarrollo del fondo 
al ser llenada la bolea. - - - - - - - - - - - - - - - - -

ios laterales de la bolea están constituidos o bien 
por sendas dobleces del material, o bien per una doblez en - 
ano de sus lados y linea de soldadura o de unión en el otro 

15. o tambián por sendas lineas 4 de soldadura. Asimismo dichos 
laterales pueden ser sencillos o con una pluralidad de plie­
gues en forma de fuelle, a loa efectos de aumentar la capaci­
dad, tal como se aprecia en la fig. 1. - - - - - * - - - - .

Sn las caras 5 de la bolsa 1, si la misma es de ma- 
20. terial laminar, es potestatia la presencia de una pluralidad 

de orificios que permitan una mejor aireación de los elemen­
tos gpe la misma pueda contener. $n el caso de que ea encue. 
tren dichos orificios, su dietribueláa en lae caras de la - 
bolsa no viene condicionada, sino que puede ser la que se eg 

25. time más oportuna en cada caso. - - — - * - - - - - - - -



Rn la boca 6 se encuentran las asas 7 en prolonga 
3&áa de las tayas 9 de la bolea# tuyas asas pueden tenor - 
su lateral exterior asAntamo en prolongación del lateral * 
de la bolsa (caso de la fig. 1) o presentar en la parte da 

5+ su lateral exterior un escote (caso de la fig. 2). Prefe­
rentemente dichas asas 7 se cierran en su extremo por la - 
línea de soldadura 8+ si bien tsmb&án es realizable ana bol 
sa en la que cada ana de ame dos asas sea continua. - - - -

5&a solución 3c continuidad can las caras 5 de la 
la. bolsa# se encuentran las lengaetaa 9# las cuales están al­

ternadas coa las asas 7 y ocupan una parte importante del 
espacio comprendido entre las sismas. Bichas leagSetaa# - 
puedan ser de igual o distinta longitud# estar o no dotadas 
de orificios de aireación e incluso pueden presentar un oa- 

15* lado que permita por ejemplo el paso de una ¡asno a su tra- 
vós. 3us características, no obstante# deban ser tales - 
que las IsngSatae resulten aptas para coadyuvar en el cie­
rre de la boca de la bolsa# por medio de su mutua unión# - 
bien sea por anudado# soldado, engrapado u otro proeedim&sn

Las citadas langostas no dificultan en absoluto el 
llenado da la bolsa y permiten que una vas ee haya efectua­
do dicho llenado, ae pueda proceder a su cierre. Bicho cié 
rre eventualmente puede realizarse de forma que el contení­

as. do sea inspeceionable, a cuyo fin se procederá al anudado - 
de las lengüetas en una operación cancilla en extremo. 31
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la unión de las lang&etaa se realiza por medio de soldadura 
o engrapado, a* constituye tambión un precinto a la bolsa. *

Además do la ventaja que sopona el perfeccionamien­
to en el cierre, las lengSetaa tal come se han descrito pro­
porcionan las ventajas de constituir un aprovechamiento ra­
cional del material eonsU&ativo da la bolsa, pues su presen­
cia supone una sustancial reduee&án del recorte comprendido 
entre las asas, cuyo recorte ea evidentemente para desecas. 
Asimismo, gracias a la unión de las langSetas se proporciona 
un aumento de la resistencia de la bolsa llena* - - - — - —

Ror otra parte se debe destacar que el procedimien­
to do fabricación de las bolsas según la invención no supone 
ninguna complicación can respecto al procedimiento de fabri­
cación de bolsas convencionales testo es, sin las langostas), 
puesto que ambos se reducen a una sucesión de operaciones de 
troquelado y de soldadura, sin que haga falta nada más qué - 
variar la forma de troquel. - - - - - - - - - - - - - - -

Habiendo descrito convenientemente un ejemplo de - 
realización de la invención, debe hacerse constar que el mis 
ea tiene carácter ilustrativo y no limitativo y que se padrón 
introducir cuantas variantes de detalla la experiencia y la 
práctica puedan aconse jar, en cuanto a dimensiones, materia­
les empleados en su construcción y demás circunstancias acce­
sorias, siempre que coa ello no se desvirtúe la eseaeialidad 
de la presente invención. - - - - - - - — - - - - - - - - -



f -

& ioe efeetoa ccneiguientas ae deciaran da novedad, 
propiedad y utlüdaA paso BepaBa, aaa territorios y piasse a* 
soberanía, las relvladicaeioaee que siguen.
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1. - Bolea do plástico# del tipo de laa que presen­
tan ea uno de sus bordes una abertura a modo da boca en el 
que se encuentran dos asas en prolongación de las caras da

5. la bolea, caracterizada porque dispon* de des laagBetaa aia 
solución de continuidád can laa caras de la bolea, estando - 
dichas lengüetea alternadas can laa asas y ocupando ana par­
te importante de loe espacios comprendidos entre laa aeaa y 
alando laa citadas laagBetaa aptas para coadyuvar en al óte­

la. rre de la teca de la bolsa por medio de su mutua unión, bien 
sea por anudado, soldadura, engrapado u otro procedimiento.-

2. - "30¿3á 33 2MSTXS0* - - - - - - - - - - . t r ­

iodo ello conlóeme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de ocho Segas, foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras y da dos figuras que 
la ilustran*
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