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MEMORIA DESCRIPTIVA
PARA UNA PATENTE DE INVENCION PCR VEINTE Affos N ESPAfA A
FAVOR DE FTABLISSEMINTS EMILE DEGREMONT 8. A. Y DON PAUL
GUYARD, AMBOS DE NACIONALIDAD FRANCESA, DOMICILIADOS EN
151, Route de St. Cloud, RUEIL MAIMAISON (S&0) y 30, av.
du Clos Toutain, VAUCRESSON (S&0) (FRANCIA) respectivamente,
s8ocbrez
» PERFEOCIONAMIENTOS EN 1L0OS PRENSA - ESTOPAS »
CeBeBoBeBeBole BB 8ok

La presente invencién se refiere a perfeccionamientos en
lo= prense - estopas que comprenden una junts o aro que tiene
una secocidn en forma de U y que presenta-una parte c¢ilindrica
de poco espesor en contacto con la pieza mfvil (por ejemplo, |
pistén o varilla de pistén, o 4rbol) y lablos o breazos latera-
les elevados que van adelgazendo del interior al exterior, para
darles oierta flexibilidad, estando apretado dicho aro sobre
la pieza mévil, por medio de un fldido ba jo presién.

El didmetro de la pieze del aro en contacto con la pieza
mévil es inferior (en elgunas décimes de milfmetro, por ejemplo)
al didmetro de la pieza mévil sobre la gue estd nontada, de
forma que deja entre smbas un pequefio juego libre ouando el

flfiido bajjo presifn deja de aplicarse,
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El aro estd oolocado en una cdmara cerrada y el fldéido bajo
presién introducido en esta odmara deforma el aro y lo aplica sobre
lae dos paredes de la cdmara y sobre la pieza mévil, asegurando ast
una perfeota estanqueidad,

Con relacién a los prense-estopas conocidos, los perfecoione-
mientos que se-protesen, objeto de la invencién, presentan las si-
gulentes ventajes 3

El aro en U puede realizarse en cualquier material, eldstico o
no, por oonfedeidén ¢ vaciado sencillos.

La estangueidad sobre todas lms caras ex automfiica y no exige
ni presién previa ni compresién.

No admiten pequefios errores de cotaoién,.

Pare realizar el prensa«estopas puede utilizarse uns materia
no eldstica y que incluso presente une variecién de tensién impore
tente, como el »Téflonw, ya que la presién se mantiene constante~
mente por el fldido baao presibn,

La sustitucién de la empaquetadura o estopads es muy sencilla
¥ puede efectuarla cuelquier personm, volviendo a adguirir la ocdma-
ra sus dimensiones de origen después de volver a realizer el monxaje;

la llegada de fldido bajo presién es independiente del aro en U
Y no tiene gue desmontarse cuando hay que sustituir a éate. '

Se ha desorito, simplemente, a modo de ejemplo no limitativo,
una forma de realizacién de un prensa-estopas provisto de una junta
de acuerdo con el invento.

En epta desoripcién se hace referencia al dibujo adjunto, que
indioa una vista en corte axial de la junta y de sus piezas anexsas,
montedas sobre una bombe de pistén.

la junta comprende una cera oili{ndrica (1) de compuesto vinfli-
o (por ejemplo del materiasl sonocido en el comercié con el nombre

de »Téflonm ), de didmetro ligeramente superior al del pistén (2) o

~ ~
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pieza aniloga & la que se aplique la junta. Lleva igualmente dos par-
tes laterales (12 - 1b), que forme, con la parte (1)}, un arc que pre-
senta un corte en forma de una U, Estas partes laterales se van adel-
eezando deede el interior hasta el exterior.

Esta Jjunta se mentiene entre una oabeza (3}, un platillo (4) y
estd rodeado por un cuerpo amular (5). Este cuerpo lleva un conduc-
to (B) unido por un recor & un suministro de fldéido bajo presién; por
eJeﬁplo, aire comprimido. La acecibén del fldido bajo presién tiene
por objeto asegurar la estanqueidad de la junta en sus tres caras,

Se puede comprober que se obtiene, de esta forma, una presién

- eficaz de la junta sin veriacidén de tensién del material que forma

esta ﬁltim .
La oabeza (3) lleva vdlvulas (7) y una tapa (8). La tuerce (9)

- del platillo (4) lleva un tubo de escape (10).

NOTA

En resumen : la invencidn reoeserd sobre les siguientes reivine

i'dicaoiones ¢

la, - Perfeccionamientos en los prensa-estopas caracterizados
por el hecho de que la junta estd formada por un aro que tiene una
secoién en formm de U, que presenta unas superficie ocilfndrioa en
contacto con la pieza mévil y caras, o brazos, laterales levantados,

obteniendose su apretamiento por medio de la presidén de un fldido

- sobre estas tres caras.

2a, - Perfeccionamientos, segin la reivindieaoién anterior, ca-

- raocterizados por el hecho de que el didmetrd de la superfiocie del

aro en contacto con el érgano mévil es ligeramente superior al de
dicha pieza mévil,

38, - Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones enteriores,
ceracterizados por el hecho de que las ocaras laterales levantades del

aro se van adelgagando del interior hacis el exterior.
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48, - Perfeccionamientos, segin las reivindicaoiones enteriores,

. oaracterizados por el hecho de que el aro estd colocado en une cdmara

cerreds,

&, - Eerreccionamientos, seglin las reigindiocaciones anteriores,

- earecterizados por el hecho de que el aro es de un compuesto vinfli-

co, especialmente de tetrafluoretileno.
6&, - PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FPRENSA - ESTOPAS.
Segln se desoribe en esta memoria que consta de cuatro hojes
escritas e mdquina por una sols cars y dibujos.
Medrid 83 de Enero de 1957

Soddr e

-



Etablissements Emile Degremont S.A.
'y Paul Guyard

Hoja dnios

8/

7NN

AN

233217

Fic.1

7

a8

¢
N :
9
[
J ii la / /A 4
|
|
i L
.] )
g, N }
SUONONANS N S AANANNNNNSKT
A4 / 0
5 -

Bgocala variable

Madrid 23 de enerc de 19857

i gy

R

pen e

< Siprpr i o

[

oworans



Etablissemenﬁs Emile Degremont S.A. Ho,j& \inioa

et Paul Guyard o
; Ne 233.217

Fic.1

/6
N

n
T

i
DA AN S N N NN SINSSNNNSNANS

8/

AN

W

GREGORIO DE LOME \




Btablissements Buile Uegremont S. A

¥ Paul Guyard Hoja Unioa

233217

Fic.1

[

% v wn
o
_]____

%

%

%
N

N % 9
8- 7/ l’g 7 /
N J "} la 'y B 4
|
)
l
> 7
% g
/ \ \ AOONOSONNNUSNNNNNANNT
NN 5 eed

[

dscala variable

Madrid 23 de eneroc de 1957
4 N f’{
LALY

w‘f((‘f\k LA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



