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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
PARA UBA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE A#OS EN ESPAÑA A 

FAVOR DE ETABLIS3BMENTS BAILE DEGRBMONT S . A. Y DON PAUL 

GUYARD, AMBOS DE NACIONALIDAD FRANCESA, DOMICILIADOS EN 
1S1, Route de S t .  Cloud, RUEIL MAIMAISON (g&C) y 30, av. 

du d o s  Toutain, VAUCRRSSON (S&O) (FRANCIA) respectivamente,

s o b r e ;

" PEaFEOCIONAMIENT OS EN LOS HtENSA - ESTOPAS " 
&&&&&&&&&&&&&&&&

La presente invención se re fie re  a perfeccionamientos en 

los prensa - estopas que comprenden una junta o aro que tiene 

una sección en forma de U y que presenta una parte c ilin d rica  
de poco espesor en contacto con la  pieza móvil (por ejemplo, 

pistón o v a r i l la  de p istón , o árbol) y labios o brazos la te ra ­
le s  elevados que van adelgazando del in terio r  a l  exterior, para 

darles c ierta  f le x ib ilid a d , estando apretado dicho aro sobre 
la  pieza móvil, por medio de un flù ido  bajo presión.

El diámetro de la  pieza del aro en contacto con la  pieza 

móvil es in ferior (en algunas décimas de milímetro, por ejemplo) 

a l  diámetro de la  pieza móvil sobre la  que está  montada, de 

forma que deja entre embae un pequeño juego lib re  cuando e l 

flù ido  bago presión deja de ap licarse .
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E1 aro e s tá  colocado en urna cámara cerrada y e l flù id o  bajo 
preside, introducido en e sta  cámara deforma el aro y lo  ap lica  sobre 

la s  dos paredes de la  cámara y sobre la  pieza móvil, asegurando a s i  
una perfecta estanqueidad.

Con relación  a los prensa-estopas conocidos, lo s perfecciona­
mientos que se protegen, objeto de la  invención, presentan la s  s i ­
guientes ventajas :

El aro en U puede re a lizarse  en cualquier m ateria l, e lá stico  o 
no, por confedción o vaciado se n c illo s .

La estanqueidad sobre todas la s  caras es automáica y no exige 
ni presión previa ni compresión.

No admiten pequeños errores de cotación.
Para re a liz a r  e l prensa-estopas puede u t i l iz a r se  una materia 

no e lá st ic a  y que incluso presente una variación de tensión impor­

tante, como e l *TÓflon", ya que l a  presión se mantiene constante­
mente por e l  flù ido bajo presión.

La su stitución  de la  empaquetadura o estopada es muy se n c illa  

y puede efectuarla  cualquier persona, volviendo a adquirir la  cáma­

ra sus dimensiones de origen después de volver a re a liz a r  e l montaje.
La llegada de flù ido  bajo presión es independiente del aro en U 

y no tiene que desmontarse cuando hay que su st itu ir  a é s te .

Se ha descrito , simplemente, a modo de ejemplo no lim itativ o , 

una forma de realización  de un prensa-estopas provisto de una junta 
de acuerdo con e l invento.

En e sta  descripción se hace referencia a l  dibujo adjunto, que 
indica una v ista  en corte a x ia l de la junta y de sus piezas anexas, 

montadas sobre una bomba de p istón*

La junta comprende una cara c ilin d rica  (1) de compuesto v in i l i ­

co (por ejemplo del m aterial conocido en e l comercio con e l nombre 

de "Téfion* ) ,  de diámetro ligeramente superior a l  del pistón (8) o
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pieza análoga a la  que ae aplique la  junta. Lleva Igualmente dos par­
tes la te ra le s  ( la  -  1^), que forma, con la  parte (1 ), un aro que pre­

senta un corte en forma de una U* Estas partes la te ra le s  se van adel­
gazando desde e l in terior hasta e l exterior*

Esta junta se mantiene entre una cabeza (3 ), un p la t i l lo  (4) y 
está rodeado por un cuerpo anular (5 ). Este cuerpo llev a  un conduc­
to (6) unido por un rae or a un suministro de flù ido  bajo presión; por 

ejemplo, a ire  comprimido. La acción del flù ido  bajo presión tiene 

por objeto asegurar la  estanqueidad de la  junta en sus tre s  caras*

Se puede comprobar que se obtiene, de esta  forma, una presión 

eficaz de la  junta s in  variación de tensión del m aterial que forma 
esta Última.

La cabeza (3) llev a  válvulas (7) y una tapa (8 )* La tuerca (9) 
del p la t i l lo  (4) lleva un tubo de escape ( le ) .

NO T A
En resumen : la  invención recaerá sobre la s  sigu ientes reiv in ­

dicaciones ;

1&. - Perfeccionamientos en los prensa-estopas caracterizados 
per e l  hecho de que la junta está  formada por un aro que tiene una 

sección en forma de U, que presenta una superficie  c ilin d rica  en 

contacto con la  pieza móvil y caras, o brazos, la te ra le s  levantados, 
obteniéndose su apretamiento por medio de la  presión de un flù ido 
sobre e sta s tre s  caras.

2 s . -  Perfeccionamientos, según la  reivindicación an terior, ca­
racterizados por e l  hecho de que e l diàmetri de la  superficie  del 

aro en contacto con e l órgano móvil es ligeramente superior a l  de 
dicha pieza móvil.

33. - Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones an teriores, 

caracterizados por el hecho de que la s  caras la te ra le s  levantadas del 

aro se van adelgazando del in terior hacia e l  exterior*
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4&. - Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones an teriores, 

caracterizados por e l hecho de que e l a ro  está colocado en cámara 
cerrada.

5&. -  Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones an teriores, 

caracterizados por e l  hecho de que e l aro es de un compuesto v in i l i -  
co, especialmente de te tra flu o re tilen o .

6 a . -  PERFECCION&MIENTOS ES LOS PRENSA -  ESTOPAS.

Según se describe en esta memoria que consta de cuatro hojas 
e sc rita s  a máquina por una sola cara y dibujos.

M adrid 33 de Enero de 1957
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Etablisaements Emile Degremont S.A.j y Paul Guyard Hoja única
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Escala variab le 

Madri d 23 de enero de 1957
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E so a la  v a r i a b l e  

M adrid S3 de enero de 1957
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