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rotura de la costzra y el empujé de cada pieza‘hasta su
smlida »oxr la cara inferior del marco.

Para la mejor comprensidén de cuanto se indica en
la presente memoria descriptiva, se acompaiia un dibujo 2n

. - .
el que, tan sotlo a titulo de ejemplo,se rspresenta un ca-

so prictico de formacidn de plezas paira revestimisntos pour
2l proczdimiento objeto de la invancidn.

gn dicho dibujo, la figura 1 wuestra una vista en
parspectiva de ls base refrigerada con 2l marco rsticulado
dispuesto sobre ella; la fipgura 2 representa una vista en
alzado seccionado, correspondiesnte al momznto de varter

con la cuchara la masa de vidrio fundido; en la figura

3 se obsserva una vieta andloga a la anterior una vez vertida
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la mesa y antes de ser sometida a la presidn; la figura
4 muestra una vista en alzado una vez colocada la pieza
base con el marco en la prensa; en la figura 5 se obser-
va una vista andloga a la de la figura 4, estando el mar-
co en la prensa destigada a extraer las piezas; la figura
6 representa una vista similarn la de la figura anterior,
una vez salidas las piezgas del marco; la figura 7 muestira
a mayor escala el detalle correspondiente al marco —--sn
uno de sus huscos laterales—— en la posicidn de la figu-
re 53 y, por Ultimo, en la figura 8 sSe observa una vista
andloga a la de la figura 7 correspondiente a la posicidn
Je la figura 6.

El aludido vrocedimiento consiste en fisponer, so-
bre una pieza basz sdlida -1l-, de forma rectanguler y
gran masa y provista de refrigeracidn adecuada, un marco
-2-, asimismo rectangular, el cual por medic de una plura—
lidad de tabiques estd dividido en alvedlos o celdillas
-3—-, dando &l marco el aspecto de una cuadricula, siendo
anbos slementos -1l= y =2-, de material apropiadé, Sobre
el conjunto asi dispuesto se vierte por medd de un crisol
~4— una masa ~5~ de vidrio fundido, culdando gue la misma
pvenstre en todos los alveolos -3- 1llendndolos hasta re-
bosar ligeramente. Hecho lo cual y por medio de una pren-
sa -6~ se somete a la masa a una presién conveniente, a
fin de homogensizarla y se deja enfriar hasta gue se so-
lidifiguen las diversas piezas -7—-, las cualess quedan uni-
das por medio de una costra —8- gque Se forma por sobre los

tabigues, Unz vez solidificadas las piezas -7- se retira
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el marco -2-, conteniendo las piszas -7-, y se sitla en
otra prensa -9~-, provista ds un marco -10- =1 =21 que se
asisnta al -2-, wuya prensa estd dotada en su cara de aba-
gue de una pluraiidad de salientes -1ll-,-enfrentables a
los alveolos =3~-, por medio de los cuales y presionando
convenisntemente, se logra la rotusra de la costra -8- 3y
al empuje de las piezas-T7— hasta su salida por la cara
inferior del marco -2- para ser recogidas sobre la base
fija ~12- de la prensa -Y9-, con lo gques gusdan dispuestas
las piezas -7- para su empieo.

Como puede observarse por la descrigcidn hacha y
a la vista del 8ibujo, la formacidn de laspiezas para Tre-
vestimientos por 21 procedimiento objeto de la invencidn
se realiza con gran rapidez y de un modo sencillo, pudien-~

do adoptar las piezas cualguier contorno y guedando sus

superficies perfactas, asi como las aristas, lo que hace

avidsnte las ventajas que presentan sobre sus similares,
obtenidas por otros procedimizntos, para su eunpleo en re-
vestimientos.

Se comprasnds que serén indepesndisntes del obje-
to de la invencidn los materiales empleados en los diver—
sos elemsnios constitutivos y requeridos por el procedi-~
miento sescrito, asi como 1z foima y dimensiones, tanto
absolutas como relativas, ‘e los mismos y en general, to-

4o cuanto no afecte a su essencialicad.
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dg reivindica como objeto de la presente satente

de invencidn:-

i. Procedimiznto para la formacidn de piszas de

€]

vidrio para revestimisntos, que consiste essncialmente
an disponsr, sobre una base sdlida de masa y coniormidad
; convenientemante refrigerada, un marco retipu-
con huacnsg o alveolos de contorno y dimensiones apro-
piados, =21 los que a modo de moldes se vierte vidrio fun-
dido, sometidndnlio seguidamente a un prénsado conveniente
guedsndo unidas las piezas por la parte superior del mar-
co por una costra, cuya rotura y consiguiente extraccidn
de las piezas del marco, se efectia colocands &ste en un
aparato adecuado, cuya cara de atague przsenta, ehfrentaf
das a cada uno de los elveolos del marco y consiguisnte-
mente a cada piesza, sendos salienies de contorno adecuado
al de aguéllos y e longitud apropiada a su espesor.

2., Procedimiento para la formacidn de piezas de
vidrio para revestimientos.

La presentes memoria consta de cinco hojas foliadas,

escritas a miguina por una sola cara.

Barcelona, a 15 de enero de 13957,

Mariano SBGARRA SEGARRA
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