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PH. 13718

233109
parúi s o l i c i

an

por VEINfE años

a nombra de N.V. PHILIPS GLOElLñMPENF^nBRI^nEí'j, entidad holan­

desa, estab lecida en nminasingel 29, Eindhoven, Holanda, por:

bajo cortante do un metal poroso de a lto  punto de fus ión , más 

en p a r t icu la r  tungsteno, cuyos poros están re llenados por im­

pregnación con un m aterial de punto de fusión  más bajo. Ade­

más la  presente invención se r e f i e r e  a un ob jeto obtenido se- 

gdn este método.

Ya es sabido que e l  tungsteno, que en e l  estado com­

pacto no puede ser trabajado cortándolo , puede ser cortauo en e 

tado poroso con un grado elevado de exactitud , s i e l  mismo es—

DE FUSION "

La presente invención se r e f i e r e  a un método de t
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té  impregnado con cobre, p la ta , oro o una aleación de loa mia­

mos.

jál coore presenta la  desventaja gue e l mismo requie­

re una temperatura muy elevada cuando debe ser expelido luego.

Una presión de vapor de 1 mm ág es alcanzada solamente a una 

temperatura do 1900S K elvin . don plata esta temperatura es in ­

fe r io r  en aproximadamente 3 0 0 S, pero este m aterial es mucho más 

costoso, particularmente s i es usado en gran esca la . Otra des­

ventaja , más en particu la r del cobre pero también de la plata 

puede ocurrir s i  la  pieza de traba jo , por ejemplo de tungsteno, 

ha sido incorporada antes de ser cortada, en una estructura que 

no puede r e s is t i r  la s  a ltas temperaturas requeridas para la  expul 

sión o en la  cual e l metal fundido se esparce nacía otras par­

tes  de la estructura, donde forma una a leación , por ejemplo con 

la s  costuras soldadas.

La presente invención tien e  por objeto proveer un 

método que permite la  impregnación y expulsión a temperaturas

considerablemente in fe r io re s  y/o durante e l cual no son a fecta ­

das las uniones soldadas. Con un método ue traba jo  pon corte 

de un metal poroso de a lto  punto de fusión, más en particu lar 

tungsteno, e l metal es impregnado, de acuerdo con la presente 

invención con un haluro a lca lin o , que no reacciona con e l  me­

t a l  a la temperatura requerida para la  expulsión, después de 

lo  cual el corte se lle va  a caco y e l haluro es evaporado y/o 

d isu e lto . Ln esta re lac ión  e l amojado y pulido son considera­

dos en la  presente como operaciones cortantes.

Para l le v a r  a caco e l métoao de acuerdo con la
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presente invención resu lta  extremadamente adecuado al cloruro

de sodio, dado que su punto de fusión es de 8008 o, de modo que 

a 9008 o la  impregnación puede lle va rs e  a cabo muy rápidamente 

mientras que ya con una temperatura de 11008 0 se logra una pre­

sión de vapor aproximadamente 25 mm Hg, de modo que la  expulsión 

puede ejecutarse muy rápidamente. Si fuera necesario, e l  resto 

de la  sa l puede ser expulsado hirviendo la  pieza en traca jo  en 

agua destilada .

Otros haluros adecuados son: NaF, KOI, K8r, Rbdl, 

RbBr, RbJ, K i, CsRr y OaJ.

La presento invención se describ irá  más detallada­

mente con re ferenc ia  a la  dnica figu ra  que se acompaña, que ilu s ­

tra  un cuerpo de tungsteno que forma parte de una estructura ca­

tód ica .

Refirionaose a la  figu ra , la  re feren c ia  1 designa 

e l cuerpo de tungsteno que es poroso y cuyo lado superior pla­

no 2 está destinado para ser usado, como una su perfic ie  catód ica . 

El cuerpo de tungsteno es f i ja d o  por soldadura a una placa de 

molibdeno 3, en la cual están soldanes tres  za firo s  4 por medio 

de soldadura de p latino 5. El cuerpo de tungsteno es fabricado 

trabajando una v a r i l la  de tungsteno poroso en .La forma mostra­

da por fresado y agujereado, don este f in  e l tungsteno es impre¿ 

nado previamente con sal comdn.

don respecto a la  estructura uel tubo, la  superfi­

c ie  fron ta l 2 del cátodo debe estar a n iv e l con los extremos 

do los zariros 4* bOn '-̂ .--tb .-in, la  estructura os amolara en una 

máquina amoladora de su perfic ies , ni no se torearan precaucio-
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nee especia les, los  poros de la  su p erfic ie  2 serán comprimidos 

hasta la  compacticidad, de modo que e l cátodo no em itir ía . Si 

e l tungsteno fuera impregnado de la  manera conocida con cobre, 

e l cobre podría esparcirse, durante la  expulsión, a lo  la rgo del 

5 molibdeno hasta e l soporte de p la tino  5, de modo que la  unión

soldada quedaría desplazada. asta u ificu lta d  es evitada median­

te  la  impregnación del tungsteno con sol eomdn, que no a fecta  

la  soldadura de p la tino a l ser expulsada, después de la  etapa 

de amolado y , s i fuera necesario, después de la  etapa de pulido.

10 ^ata so lic itu d  que corresponde a la  presentada en

Holanda e l 21 de Enero de 1.95o bajo e l ndmero 203.-335, se aco­

ge a-los beneficios del a rtícu lo  51 nal vigente Estatuto sobre 

Propiedad In d u str ia l.

-  o -  P¡ 0 f  A -  o -

15 Los puntos de invención propia y nueva que se prc-
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sentan para que sean ob jeto de esta Patente de Invención en 

España, por VnINIE anos, son los sigu ien tes:

i c . -  Mótodo de traba jo  por corte de un metal po­

roso de a lto  punto de fusión , más en pa rticu la r tungsteno, ca­

racterizado por e l hecho de que e l metal es impregnado con un 

haluro a lca lin o , que no reacciona con e l  metal a la  temperatu­

ra requerida para la expulsión, llevándose luego a cabo la  eta­

pa de corte y siendo evaporado y/o d isu e lto  e l naluro.

g s .-  Método de acuerdo con la  re iv ind icac ión  1, 

con la  particu laridad de que e l tungsteno es impregnado con sa l 

comestible común a una temperatura oe 900*0, siendo expulsada 

la  sal a una temperatura de 1100* 0.

3 * .-  Método de acuerdo con la  re iv ind icac ión  1, 

con la  particu laridad de que la  impregnación tiene lugar con 

una de las substancias sigu ien tes: fluoruro de sodio, cloruro 

de potasio , bromuro de potasio , ioduro üe potasio, cloruro de 

rub id io , oromuro de ruo id io , ioduro de ru 'cid io, bromuro de co-

s io , ioduro ac COEiu *

AS.— liétouo de tra

20 poroso de aI t o punt o do fu s ión .

Tal y como se de

tececi.e repr 0:.,n ,.,do on el diou jo  q'

nes que se nan i f i c a d o .
t r  4 * Memoria consta

25 máquina por una sola de sus caras.

acompana y con los f i -

Madrid,

f ' /
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