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D& FUSION ®

La presente invencibn se rafiere s un método de tra-
bajo cortunte de un metul poroso ds slto punto de fusibu, més
en particular tungsteno, cuyods poros estén rellenados por im-
presnscidn con un materizl de punto ce fusidbn més bzjo. 4sde-
mds la precente ionvencibn se reficre a ui ouvjsto obtenido se-

z8n este métouo.

o

Ya e¢s sabido gue ¢l tungsteno, .ue en el =stcdo com-

w

pacto no pucde ser travajado cortéudelo, puede ser cortauo en es—

t5d0 poroso con un gredo slev. do de exactitud, si el mismo esg—
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t4& impregu=.o con cobrs, plata, oro o una aleacidn de los mic-
NoSe

sl coure presents la desventuja ue el micwo regule-
re unz temperatura muy slevada cuando deve ser expelido luego.
Una precidn de vapor de 1 mm d: es alcanzads solamente a una
temperastura de 19002 Kelvin. vou pluta cste temperaturs s in-
ferior en gproximadamente 300¢, perq este uaterizl os 1ucho més
costogo, particuluarmente si es usado en grun escala. O(tra des-
ventaje., més cu partliculiur asl covre pero tambidn de la plata

pucde ocurrir si la pieza de tru.ajo, por sjemplo de tungsteno,

ha sido incorpvradu autes de ser cortuda, en wla estructura yue

]

no pueds resistir las slfus tewperaturcs ro ueridas para la expul
8idn o0 en lz cusl el metal fundido se @sparce hacla otras par-—
tes de la sstructura, donde forma una aleacibn, por ejemplo con
lae costuras soldadas.

Lz presente inveucibn tiens por ovjeto proveser un
nétodo gue permite la impresieeldn y expulsibn a tempersturas
considerablemeute inferiores y/o durante el cual no son afecta=
dzs las uniones soldadase COn un mdtodo de trebdujo porn COTrve
de un met:l poroso de alto puato de fusibn, mé&s en particular
tungsteno, el metzl es lumpreshsdo, de acucrdo con la presente
invencidn con un nsluro alcclino, que no reaccivua con el me-
tal & la teuperctura reguerida para la expulsibn, despuds de
lo cuzl el corte se lleva & czvo y el auluro gs svaporado y/o
disuelto. un esta reluwcibn el amojudo y pulido son considera—
dos en lua vregeqabs comd cperucivnes cortuntes.

rare llevar a cuvo el métouo de mcusrao con la
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Presente invencidn resulbs extr madamenite adecusdo al cloruro

Bt e
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de s0dio, dud0 gue su punto das fusibn ss e 3002 ¢, de wodo jue
a 900% ¢ lz iumpre nacibn pueds llevarse & cabvo muy répidamente
mientras gue ya con una temperatura de 11008 ¢ se logra un& pre-
giln de vapor aproximadamente 25 mm Hg, de modo .ng la cxpulesiébn
puede ejecutarsse muy répidamente. Si fuera necesario, el resto
de la ssl pucde ser expulsado hirviendo la pleza en tranajo en
agua destilada.

Otroeg haluros adecuados gont Nax, KC1, Ksr, Roll,
RoBr, RbJ, Xi, Cssr y Cad.

La prossnte iavencibn ce descrivird méds detallada~
mente con refssoncia o la daica figura gque se acompsfia, yue illug
tra un cusrpo de tunzsteuo yus forma jarte de una estructura ca-
t8dica.

Refiricnwoses & la i _urae, le ruderencia 1 desigia
el cuerpo d2 tungsoteno Jue es poroso y cuyo lado superior pla-
10 2 e5td desgbinudo pulu SOr usudo, como unua superficie catddica.
Ll cusrpo de tuunsoteono o5 fljiago por goldcdurs a una placa de
molibdeno 3, eu le cuwl sstén solducos tres zaffros 4 por medio
de soldadura de pletino 5. wl cucrpo de tungstsno ¢s Fabdricado
truvejando una verilia de tunsteno poroso sn lua foroma mostre—
dz por fresaco y arwjer:isib.  don egte fin el tungsteno ¢o impfet.
nudo peeviavnents con sal comdn,
con respecto & la cestructurs uel tubo, la suporfi-

1 2 dsl catodo veve setur a nivel con los extremos
de log zafiros 4. con oote fin, la estructura og amolaca en una

.

pdouias ancladorye de suporficiss. Si no se touaran precaucio=-
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5, los poros de la supcerfi

nes especi
hasta la compacticidud, de wodo que <l cédtodo no emitirfs. i
el tungoueno fuera lupreynsdo de Lla mansrs conocida con cobre,
a8l cobre podrfs esp.reirse, durcute la expulsibn, a lo largo del
molibdeno unasta el soporte de platine 5, de modo gue la uniibn
soldada yuedsria decpluzada. wssta uificultad ss evituda median-
te le imprs:nhacibdn del tungsteno con szl comdn, que no afects
la soldadura ds platino &l ser expulscoa, despuds de la etapa

de anolado y, s5i fusry naces=rio, deecpuls de la etuna de pulido.

I

T~

4

wsha solicitud cuwe corresponae a lu Dressnteda éen
Holands el 21 ac suero ue 1.950 nvajo 21 ndumcro 203.335, se aco=-
ze a-los pensliicios del artfcuio 351 el vigente sstatuto sobre

Prosisdag Industriale.

Los puutos de inveacidn propia y nusva gue s8 pro-
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sentan pars que sean obj2t0 de esta Fatente de Invencibdn sn

wspafia, por VoINTE aflos, son los sigulentes:

¢ L=

ndtodo de trabajo por corte de un metsl po-

-t

roso de alto punto de fusifn, més en particular tumgsteno, ca-
racterizado por el huocho dec qug el metal es lwpregnado con u
naluro alcelino, yue no reacclona cou ¢l metal « la temperatu-
ra reguerida dare la expulcidn, llevéndose luego & cabo la eta—
pa de corte y sicudo evapor do y/0 disuelto ¢l mxluro.

2% .= ™8todo de acucsrdo com la reivindic.cibn 1,
con la perticularidud de wue el tunguteno s lmpregnado con szl
comzstible comdn a une temcersiturs we 9uued, siendo sxpulsada
I cul a wua tumperytura de 1L0Cx O.

3% .= I'%touo de acusrdo con lg reliviadicaciban 1,
con lu particulurided de (ue la iwpresnacibn tieue lugur con
una de las substancias cicuil.ntsss fluoruro de 0d4iv, cloruro
ds potasio, browuro de potssio, ioduro de potasio, cloruroc de
rubidio, sroauro ge ruvidio, ioduro do ruuigio, odrouwso Jdge co-
sio, 10duro we cogic.

48 .= 1X&todo e travajo por corte de ul metul
porogo de alto punmto de fucidn.

Tal y como se as descrito gn ls Memoria que an-

acompada y con log fi-
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wst. Memoria comstu de ¢iuco nojas escritas a
ndguinag pPor uns sols de us CoTAS.
Madeid,
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