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HEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
P A'T ENTE DE INVENCION .
en
ESPARNA
por VEINTE eiios
a nomﬁre de HARRY HANSEN, de nacionalidad danesa, residen-~

te en Hfffdingsve) 14, Valby, Dinamaroca, por:

» UN PROCELIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UNA TIRA DE
DIENTES DE ENGANCHE DE UL CIERRE DE CREMALLERA »

Le presente invencién se refiere a
- g clerres de ocremallera del tipo en el cual cada fila de diqg
’ tes de enganche se haoe de una pleza partiendo de una ointe
0 hilo continuo, y mds especialmente a cierres de oremalle-
5 ra en los que al menos una de las filas de dientes de engan

che se construye en forma de estructura serpentina o plana
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ondulade,
Ejemplo de cierre de oremallera de
este tipo es aquél en el cual sélo una de las filas de dien

tes de enganche estd construfda ocomo se indica, mientras

la otra se halla oonstrufda en forma helicoidal. Otro
ejemploc es un cierre de oremallera en el que ambas filas
de dientes de enganche est&construidas de forma plana
ondulada y ocon perfiles gue enganchan entre sf impidien=-
do el desplazamiento en sentido perpendicular al plano de

10 las filas de dientes de enganche. En ambos casos, las
partes superiores de la estruotu;a ondulada que caen en-
frente de la otra fila de dientes de énganche hen de cons
truirse preferiblemente de forma estrangulada o recortada,

. : oon objeto de obtener 6l mejor enzganche.

15 Ademés,‘el hilo o einta a partir
del cual =e gomstruye la estructura ondulada ha de temner
preferiblemente un perfil oblongo, con la mayor dimensién
dispueste en el sentido transversal respecto del plano dé
la estruocbura ondulada.

20 La invencidn se refiere a un proce-
dimiento para la Ffabricacién de una fila de dientes de
enganche de forma ondulada para su empleo en un cierre
de oremallera del tipo descrito, El rasgo carasteris-
tico de lz invencidédn oconsiste en que por medio de une :

25 rosca hecha sobre un husillo, se obliga & los dobleces |

o ourvas de Ia ointa a entrar & presidn en unos rebajos ‘

Ndsiraiiirr,



10

15

20

233036

gcorrespondientes Practicados en un elemento coucurrente o
asoclado. De este modo se hace posible construlr el do-
blez o buecle de manera més economioca y con menor riesgo
de desgerro que si a la ointa se le hubiera dado forma
entre ruedas dentadas que engranaran entre si,

Couforme a la invencién, el prensa-
do de los bucles hasta darles toda su profundidad tiene
lugar por medio de una sola esplira de la rosca del hu-
sillo. Se ha demostrado que el riesgo de desgarrar la
cinta es wenor de esta manera que si el prensado de los
bugles se realizara en varias fases o etapes, Esto se
debe al hecho de aque en el dltimo caso la cinta guedaris
completamente cogida entre los diente en 1os hueocos que
hay entre éstos, en los cuales se realizan las subsigulen
tes fases de premsado, de modo que no habrfa posibilidad
de suplementar con material procedente de fuera.

Una vez embutidos o prensados los bu-
oles eun toda su profumdidad, la oeinta puede ventajosamen-
te, conforme a la invenciéa, continuar a lo largo del hu-
sillc en ocontacto con ¢l mismo, manteniendola oprimida con
tra las partes superiores, mienbtras en 2onas sucesivas del
husillo ge premsan los buoles hasta darles forma recorta-
da, en uana o varias fases, por medio de la rosca del husl-
1llo,. De estz manera se obtiene la deseada forma recortade
de los buoles con sercillez y economia, y sin operacién

adicional alguna,
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Una vez dada forma ocompletamente, la
cinta puede ademds ventajosamente, conforme a la inven-
0id:, continuer adn, en un trecno a lo largo del husillo
roscado, en contaeto con 1los dientes de este dltimo, y
ser durante este paso sometida a un caldeo de estabili-
zacibn de la férma. Dicho oaldeo, en el caso de que la
cinta seua de meial, puede tener luszer en forma de recoel
do que elimine las tensiones producidas en €l naterial
por las operaciones de formado, mientras en el caso de
una ointa o de material pldstico sirve para ablandar el
mismo de modo gue se endurezca de nuevo estando en la
form:a que se le ha dado y, por counsiguiente, nantenga
dicie forma despuds de abandonsr el husillo roscado,

El elemento concurrente o asociado
dentro del ocual se nrensa u oprime la cinta puede ser,
por ejemplo, una rueda dentada. o obstante, confor-
me a la inve.oidn, se ha demostrado que es més ventajo~
so 21 erpleo de una banda sia fin en la ocual se han
practicado unog dientes, ya gque dioha banda puede ser
vuelta a separer con mayor rapidez del husillo roscado,
después de encajada en el hucco daico entre dientes en
el .oual tiene lugar la operacidn e formado, de nansra
que s¢ l&go sitio lo antes posible para el carril de
sufe que ha de sntener la cinta onduluda e. conbasto
eo:r el husiilo duraute el resto de su trayecto a lo lar |

n

go el miswmo,

»
-
e
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A éste fin el recorrido aativo de la
penda sii fin puede ser, couforme a la iuvencién, dispues
to oblicuauente sow respecto a la direceidn 1ldéngitudinal
del nusillo, corviendo alrededor de rodillos de ejes pa=
ralelos sl plaso Ge countacto entre el husillo y ia bauda
sin fin,

ruede obtenerse, conforme a la inven
oidn, un upoyo alecuado de la oluaba Guruunte toda la opera-
cidn Ge Tormado y el proceso de caldeo, Si existe, de ra=
nersa que en btodc su recorrido a lo largo del husillo des-
canse la cinta sobre una banda de transporte sin fin pro-
vista de dientes gue eucajan en la rosca del husillo.

A continuacidn se desoribe el inven=
to més devalladacente con referencia al dibujo, eu el cual;

- la figura 1 representa esquemdti-
cemente una Torme de 1iéguina para realizar el procedimien
to coufomse & la inveuoidu, vista eun secoidn por la linea
1 -1 de les figuras 2 y 3;

- las figuras 2 y o sSon seccloues
transversales de la ndquina representada en la figura 1L,
to wdas por les 1lfieas II- II y ILI-iil;

- lz figura 4 es una vista Jde la
ndguine desde un costado en el sentido de las flechas
IV de 1z figura 1; y

- la figura 5 representa la méquina

visita desde arriba.
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B las figuras, 6 iudica un husillo
roscado, digpuesto al costado de une wmesa 7, Por una in-
sisidu de la parte superior de la mesa corre une bauda

passndo sobre rodillos © y 1O y proviste de

sin fin 8, 3
dientes que encajan eutre las partes altas de las rosocas
del husillo, - 4 lo lareo de wic prisera parte loungitudi-
unael del husillo roscado corre otra banda siu fin 11 (de-
noniinada en lo sucesivo bands fomnadora) encira de la
binde transportudora 8., Bsta dltira banda pasa sobre
log rodillos 12 y 156 y tiene su ramal inferior colocado
oblicuame:ite con réspecto &l husillo, tal como se apre-
gia especialnente en la figure 1, estendp provista de
dientes la inclinados de nanera tal, con respecto al sel
tido transversal de la banda, que dichos dientes resulten
paralelos a los bartes altas de les roscas del husillo ros
cado entre lus cuales eucajan. ' A lo largo de la parte
del husillo roscado que sigue inmediatamente a la zona
en la gque actda lz baada formadora 11, hay dispuesto un
carril de apoyo 19, Lsts dltimo ha de extenderse lo nés
rosible haciz el extreno de ziimentacidn del husillo 6,
Por esta razdn s por lo gue se hace pusur a 1avbanda for
madora 11 segdn una trayectoria ineclinsda con respecto al
nhusillo roscado, siendo conducida hacia arriba, alrededovr
del rodillo 12, lo néds rédpidemente posible después de ha-
ber funcionado.

La cinte a la que ha de ddrsele la

configuracién ondulzda se lleva hasta el extremo izquier-

- &£ -
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do del husillo roscado 6, segun indice la figura 1.

" Bl primer nilo CGe rosca del husillo roscado es de una
altura que varfa grudualiiente entre C y la altura total
¢e la rosca,. Ya duranse la primera vuelta del husillo

5 roscadd, una vez eportada la ciuta a conformar, se hace
por consigsulente, wi bucle de toda su wltura en la misna,
introduciéndola a pfesién en el hweoo correspondieunte en=-
tre uienbes a la banda formadora 1ll,

Lz ointa continua entonces & lo largo

10 del husillo roscado, y es cogida lo més répidanente po-
sible desde atrds por redio del carril-de gufa 15, gue
la mantiene en su sitio en contasto oon la roseca del ha-
sillo roscado durcnte el resto del paso o recorrido de
la cinta & lo largo del nhusillo citado., Durante todo es

15 te paso, la cinfa se mantiene apoyada sobre la banda trans
portadora sin fin, 8.

En un punto poco distaneizdo & lo lar-
£0 del nusillo roscado, la forma de lz rosca del nisno
cambia, pasando a ser recsortada, coun 1o que la cinta to-

20 ma une coufiguracidn correspondientemente ondulada, Es-
e cambio en la forma de la rosca puede tener lugar de
una manera continua o en una o més fases, Es preferib;g
mente dejar que la forma de la rosca caubie continuamen-
te en ui: s0lo hilo de la misma, con objeto de obtener

25 una prinera fase de transformacién después de lo cual se

mantiene invariada la nueva forme de la rosca durante
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algunos hilos, volviendo a cambiar despuds de ello l&
forma a lo largo de un solo hilo para llevar a cabo la
fase siguiente de transformacién hacia una forma néds re
cortada, T1 husillo puede estar preferiblemente dividi-
do en secociones para cada fase individual de tremsforma-
cién en vista de que es méds sencillo construir el husillo
de esta manera que de una sola pieza,

Siguiendo las partes del nusillo ros-
cado que representan las fases de transforiacién, ha de
haber preferiblemente una parte méds largz en la que la
rosca no cambia de forma y donde se efeetda (de manera
no indicada) un caldeo de la cinta a los fines de esta-
bilizar a esta dltima en la forma que se le ha dado du=-
rante la operacién de formameidn a lo largo del véstago
roscado, |

La presente solicitud que corresponde
a la presentada en Dinamarca el 16 de Enero de 1,956,
bajo el ndmero 150/1956, se acoge a los beneficios del

artfoulo 51 del vigenteBstatuto-Ley sobre Propiedad In=-
dustrial,
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----- NOTA ===-=

Los puntos de invenoidn propia y nue-
va que se presentan para gue sean objeto de esta solioi-
tud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios
son los sigulentes:

12,- Un procedimiento para la produc
cién de una tira de dientes de enganche de un oierre de
oremallera en forme de hilo o ointa continucs doblados a
configuracidn ondulada, caracterizado porque los bucles
del hilo son prensados por medio de una rosca de un husi-
1llo dentro de rebajos correspondientes de un elemento con
currente,

22,.,- Un procedimiento segin se rei-
vindieca en el punto 1, caracterizado porque la compresidén
de los bucles en la profundidad eompleta se efeotida por
medio de una sola vuelta de la rosca del husillo,

32,- Un procedimiento segin se rei-

vindica en los puntos 1 6 2, caracterizado porque después
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de que los bucles han sido oprimidos en toda la profundi-
ded el hilo continue a lo largo del nusillo en aplicacién
con el mismo y es soportado contra sus partes superiores
mientras que en zZonas subsigulentes del nusillo los bucles
son oprimidos a una forma recortada en una o més fases por
medio de la rosca del husillo.

42,.- Un procedimiento segin se reivin
dica en cualquiera de los puntos 1 & 3, ocaracterizado por-
gue después de naber sido completamente configurado, el
nilo continua todavia durante ocierto camino a lo largo del
husillo en aplicacién con la rosca de este dltimo y es so-
metido a un saslentamiento establlizador de la forme duran-

te este paso,

52,~ Un procedimiento segin se reivin-
dica en cualquiera de'los puntos 1 a 4, caracterizado por-
gue el elemento coneurrente dentro del cual es oprimido

el hilo estd oconstituido por una cinta sin fin,

62,- Un procedimiento segin se reivin-
dica en el puato 5, caracterizado porque el ramal activo
de la cinta sin fin estd inclinado con relacidn a la dires
cién longitudinal del husillo,

72,~ Un prosedimiento segén se reivin-
dica- én los puntos 5 y 6, ocaracterizado poique Se usa una
cinta sin fin que meroha alreaedor de rodillos con ejes pa-
ralelos al plano de aplicacidn entre la cinta sin fin y el

husillo,
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§2,- Un procedimiento segin se reivin-
dica en oualquiera de los puntos 1 a 7, caracterizado por-
que durante todo el pasc & lo largo del husillo el hilo des
cansa sobre una cinta de transporte sin fin provista de

dientes que se apliocan & la rosca del husillo,

98,~ Un procedimiento para la produc-~
oidén de una tira de dientes de enganche de un cierre de

eremallera,

Tal y como se ha descrito en la lemo-
ria que antecede, represantado en los dibujos que se acom-
paflan y para los fines que sé han especificado.,

Esta liemoria consta de onsce hojas es-

oritas a méquine por uns sola de sus oaras.

15 ABR. 1957

P. A.
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