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MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se  acompaña 

a l a  s o l i c i t u d  de

UNA PATENTE DE INTROKICCION, per DIEZ AÑOS, en ESPAÑA, a  fa v o r  

D.ETMOND ROQUEFORT HEBRARD, de n a c io n a l id a d  f r a n c e s a ,  d o m ici­

l ia d o  en  VALENCIA, Avda. Barón de c á r c e r ,  S I ,

por

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLANCHAS DE 

REVESTIMIENTO".

F u en te  de o r ig e n : P roced im ien to  u t i l i z a d o  por l a  S o c ié tá

D u ro lac , en Agen ( F r a n c ia ) .
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La patente de Introducción que se s o l i c i t a  reúne laa 

condiciones que determina e l  E statu to  v igen te  sobre p rop ie­

dad I n d u s tr ia l  de fech a 26 de J u l io  de 1.929, tex to  refundido 

publicado e l  3o de A b ril de 1 .930.

E l procedim iento ob jeto  de e s ta  memoria permite l a  ob­

ten ción  de unas planchas de revestim ien to  que tien en  como ba­

se  prim eras m aterias n ac io n a le s, y cuyas c a r a c t e r í s t ic a s ,  s in  

embargo, gozan de r ig u ro sa  novedad en e l  producto f in a l  como 

consecuencia de la s  operaciones a que la s  mismas son sometida! 

durante e l  proceso que seguidamente describ irem os.

E l procedimiento con siste  esencialm ente en tomar como 

base ta b le ro s  de f ib r a s  n a tu ra le s o a r t i f i c i a l e s  que en una 

prim era operación o tratam iento se laminan suprimiendo sus 

ondulaciones. En t a le s  condiciones, lo s  ta b le ro s  son l i ja d o s  

con movimientos a lte rn a t iv o s  excén tricos que determinan una 

planidad p e r fe c ta  de l a  su p e r f ic ie  a t r a t a r  posteriorm ente, 

de l a  que, previamente, se suprimen l a s  p a r t íc u la s  d e l polvo 

creado en l a  operación de l i ja d o .

La c itad a  su p e r f ic ie  a t r a t a r ,  l i s a  y lim pia rec ib e  

una prim era capa de p in tu ra  g lic e ro -o p h tá lic a , homogéneamente 

d is tr ib u id a , siendo in trod u cid a seguidamente en un horno-tdne 

mantenido a tem peratura p ro gresiv a  de modo que sucesivamente 

desde l a  tem peratura ambiente la  plancha i r á  sufriendo un 

aumento de tem peratura que f in a l iz a r é  a lo s  180-300? a l  f in a l  

del horno, es d e c ir , a l a  s a l id a , siendo p a rt ic u la r id a d  esen­

c ia l  la  de que e l  horno e s té  caldeado por rayos in f r a r ro jo s ,  

y l a  de que lo s  e itad os rayos incidan perpendicularmente so­

bre l a  su p e r f ic ie  p in tada, a f i n  de que l a  c a ta liz a c ió n  de 

lo s  productos dentro de la  masa se  cumpla perfectam ente.

La operación d e sc r ita  en e l  p árra fo  an te r io r  se  r e a li*



36

40

46

50

88

60

-3 -

2 3 2 9 7 4

za t r e s  vacas consecutivas en todos sus d e t a l le s ,  cuidando da 

e n fr ia ?  previamente l a s  planchas a l  f i n a l  da cada tratam iento 

b a jo  l a  acción  del c a lo r , para conseguir una plancha f in a l  cu 

ya su p e r f ic ie  externa ea completamente s im ila r  a  la  de lo s  

a z u le jo s , teniendo l a s  mismas propiedades que e l l o s .

Las planchas obtenidas se hienden mediante l in e a s  cap ri­

chosas con l a s  que se  pueden formar variados d ibu jo s simulan­

do lo s  que se  emplean en lo s  ac tu a le s  chapados.

Las re p e tid a s  planchas, que pueden ten er d is t in ta s  d i­

mensiones y co lo rid o s, tien en  exactamente l a s  mismas a p lic a ­

ciones que lo s  elementos de revestim ien to  actualmente conoci­

dos y empleados, encontrándose en tre  t a le s  ap licac io n es l a  

decoración de cuartos de ba&o, la b o ra to r io s , c l ín ic a s ,  e t c .  

Hecha la  descrip ción  precedente ea n ecesario  a&adir que 

lo s  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de l a  id ea  expuesta pueden v a r ia r  

s in  que por e l lo  cambien l a  e sen c ia  de l a  invención, que es 

l a  que se  desprende de lo s  p á rra fo s  que anteceden, y l a  que 

se r e iv in d ic a  en l a  s ig u ien te

N O T A

En resumen: La Patente de Introducción que se  s o l i c i t a  

re c a e rá  sobre l a s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s :

1*.-UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE PLANCHAS DE 

REVESTIMIENTO, en que se  toman como base ta b le ro s  de f ib r a s  

n a tu ra le s  y a r t i f i c i a l e s ,  caracterizad o  esencialm ente por e l  

heCho de someter loa ta b le ro s  a una segunda operación de la ­

minado, y, seguidamente, a un l i ja d o  con movimientos a lte rn a­

t iv o s  e x e á n tr ic e s , que aseguran l a  p lan ldad  p e r fe c ta  de una 

de l a s  carasg suprimiendo de l a  misma lo s  r e s id e s  del l i ja d o  

y practicando sobre d icha su p e r f ic ie  hendiduras caprichosas 

que determinan l a  formación de f ig u r a s  geom étricas d iv e r sa s .
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5 * . -UN PROCEDIMIENTO, segdn re iv in d ic ac ió n  an te rio r , carac­

te r iz ad o  por e l  hecho de extender homogénea y aniformemente 

sobre dicha s a p e r f ic ie  ana capa de p in ta ra  g lie e ro -o p h tá lio a i 

y por someter l a  plancha en t a le s  condiciones a  l a  acción d e l 

Calor en an horno-tanal mantenido a tem peratara progresiva  

qae v a r ia  desde l a  d el medio ambiente a  la  en trada h a s ta  lo s  

100-200° a l a  s a l id a , sien do lo s  medios C a le fac to res ¿n ic a  y 

exclasivam ente rayos in f r a r r o jo s  qae descienden perpendica­

la r  mente sobre l a  capa de p in ta ra  originando l a  p e rfe c ta  ca- 

t a ü z a c ió n  de lo s  predactos dentro de l a  m asa; rea lizán d ose  

e s t a  operación t r e s  veces con secativas en l a  forma d e sc r ita  

prev ios enfriam ientos de l a s  planchas despees de cada t r a t a ­

miento +-

3 * .-Se  re iv in d ic a , por ¿Itim o, como ob jeto  sobre e l  qae 

ha de recaer l a  Patente de Introdacción  qae se  s o l i c i t a :  UN 

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLANCHAS DE REVESTIMOS 

Todo conforme qaeda d e sc r ito  en l a  presente memoria, qae 

consta de caatro  páginas e s c r i t a s  a méqaina por ana s o la  cara]

Madrid, l l  de Enero Ae 1,957 

ALFONSO UN8RIA*
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