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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia

a la solicitud de

UNA PATENTE DE INTRODUCCION, por DIEZ ANOS, en ESPANA, a favor
D.EIMOND ROQUEFORT HEBRARD, de nacionalidad francesa, domici-
lisdo en VALENCIA, Avda. Barén de Chrcer, 21,
por

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLANCHAS DE
REVESTIMIENTO" .

Fuente de origen: Procedimiento utilizado por la Société

purolac, en Agen (Francisa).
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‘de la que, previgmente, se suprimen las particulas del polvo

' del horno, es decir, a ls salida, siendo perticularidad esen-
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1o Patente de Introduccidén que se solicita retne las
condiciones gque determina el Estatuto vigente sobre Propie-
8ad Industrial de fecha 26 de Julio de 1,929, texto refundido,
publicado el 30 de Abril de 1,930,

¥l procedimiento obJeto de esta memoria permite la ob-
tencifn de unas plenchas de revestimiento que tienen como ba-
gse primeras materias nmacionales, y cuyas caracteristicas, sin
embargo, gozan de rigurosa novedad en el producto final como
consecuencia de les operaciones a que las mismas son sometidag
duresnte el proceso gque seguidamente describiremos.

El procedimiento consiste esencialmente en tomar oomo
base tableros de fibras naturales o artificiales gue en una
primera operacién o tratamiento se laminan suprimiendo sus
ondulaciones. En tales condiciones, los tableros son lijados
con movimientos alternativos excentricos que determiner una

planidad perfecta de la superficie a tratar posteriormente,

creado en la operacidn de lijado.

La citada superficle a trater, lisa y limpia recibe
una primera capa de piﬁtura glicero-ophtédlica, homogéneamente
distribuida, siendo introducida seguidemente en un horno-ténel
mantenido a temperatura progresive de modo que sucesivamente
desde la temperatura smbiente la plancha ird suftiendo un

aumento de temperatura que finslizaré a los 180-200° al final

cial la de que el hornmo esté caldeado por rayos infrarrojos,
Yy la de que los citados rayos incidan perpendicularmente so-

bre la superficie pintada, a £in de que la catalizacién de

los productos dentro de la masa se cumpla perfectamente.

La operacilén desorita en el plrrafo anterior se reali-
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sa tres v§ces oconsecutivas en todos sus detalles, cuidsndo de
enfriaer previamente las planchas al final de cada tratamiento
bajo la accién del calor, para conseguir una plancha final ou-
ya superficie externa es completamente similar a la de los
azulejos, teniendo las miaméa propiedades que ellos,

Las planchas obtenidas se hienden mediante lineas capri-
chosas con las que se pueden formar variados dibnjos simulan-
40 los que se emplean en los actuales chapados,

1a8 repetidas planchas, que pueden tener distintas ai-
mensiones y coloridos, tiemen exactamente las mismas aplica~-
ciones que los elementos de revestimiento actualmente conoci-
dos y empleados, enconirindose entre tales aplicaciones la
decoracibén dae ousrtos de baflo, laboratorios, clinicas, etoc.

Hecha la desoripciln precedente es neoesario afiadir que
los detalles de realizaciln de le idea expuesta pueden veriar
ain.que por ello cambien la esencia de la invenciém, que es
la que se desprende de los pérrafos gue anteceden, y la que
se reivindica en la siguiente

NOTaA

En resunen: La Patente de Introduccién que se solicita
recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

1#,-UN PROCEDIMIENTOC PARA 1A FABRICACION DE PLANCHAS DE
REVESTIMIENTO, en que se toman como base tableros de fibras
naturales y artificiales, caracterizado esencialmente por el
hecho de someter los tableros a una segunda operacién de la~-
minado, y, seguidamente, a un lijado con movimientos alterna-
tivos excéntricos, que aseguran la planidasd perfecta de una
de las carasg suprimiendo de la misma los residos del l1lijado
¥y practicandio sobre dicha superficie hendiduras caprichosas

que determinan la formacifén de figures geométricas diversas.
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-esta operacifn tres veces comsecutivas en la forma descrita

26.-UN PROCEDIMIENTO, segin reivindicacién anterior, cerac-
terizado por el hecho de extender homogénea y uniformemente
sobre dicha superficie una capa de pintura glicero-ophtélioas,
¥ por someter la plancha en tales condicionss a lg accién del
¢alor en un horno-tunel mantenido a temperatura progresiva
que varia desde la del medio ambiente a la entrada hasta los
180-200° a la salida, siendo los medios balefactores Unica y
exclusivemente rayos infrarrojos que descienden perpendicu-
larmente sobre la capa de pintura originando la perfecta ca-
talizacifn de los productos dentro de la masa; realizéndose

previos enfrismientos de las planchas despues de cada trata-
miento,~- ,

38,.-Se¢ reivintioca, por @ltimo, como objeto aobre el gue
ha de recser la Patente de Introduccién que se solicita; UN

PROCEDIMIENTO PARA LA FAERICACION DE PLANCHAS DE REVESTIMIENTO. |

Todo conforme gueda descrito en la presente memoria, que.
consta de cuatro péginas escritas a méquina por una sola ceral
Madrid, 11 de Enero de 1,957
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