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del posterior acabado, resultando todoé ellos de escasa rapidez, -

La presente memoria descriptiva tiene como fin

la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio
nacional de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con la'vigente Legij

CIONADA PARA LAVCONFORMACION DE CUERPOS HUECOS POR SOPLADO". r

-4

La conformacién de envases y demds cuerpos de

do que &sta se efectue con gran lentitud, v escasa precisidn, e

Las principales limitaciones de los actuales -

lacién, que, como el enunciado indica, se trata de "UNIDAD PERFEC—F§°

plédstico huecos se viene efectuando actualmente con unas notorias j.

limitaciones que repercuten negativamente en la produccidn, hacien

de explotacibn industrial y comercial, exclusivo en el territorio |

mécanismos utilizados en la conformacién de cuerpos huecos por so-
plado, radica tanto en los dispositivos de apertura y cierre de -

los porta-moldes, como en los de evacuacién y transporte y en los

precisién v frecuencia que impiden cualquier tipo de mejoras que -
pudieran. introducirse en orden a lograr un eficaz aumento de la -
produccibn.

Para supefar ventajosamente tales dificultades
planteadas surge la presente invencibn, gue tiene por objeto una -
nueva unidad perfeccionada para la conformacidén de cuerpos huecos
por soplado, que ha sido_nétablemente mejorada en sus caraéteristi
cas tdcnicas, constructivas y estructurales, ofreciendo una solu-
cién que le confiere una muy elevada versatilidad y le hace ser -

particularmente aconsejable en su uso, en orden a eliminar las di-
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en el brazo correspondiente, se halla permanentemente vinculada a

-3 - ' . ﬂ

ficultades presentadas por las miquinas actualmente existentes.

o | A tal fin, la invencibn preconizada se compone
fundamentalmente de unoé platos porta-moldes giratorios cuya aper={
tura y cierre se verifica preferentemente mediante un dispositivoo

mec&nico con recorrido final de cierre hidrdulico o neumdtico, y ;!O

cuyo eje principal va relacionado, a través del oportuno mecanism

de transmisibn, con un eje secundario solidario al cual gira un -}

plato provisto de varios brazos iguales y equidistanciados entre -
si, cada uno de los cuales incorpora en su extremo libre una pinza

de atrape accionada neum&tica o hidriulicamente que, incorporada -

gifd del'mismo y mediante los cuales brazos se posibilita la reco-
gida de los cuerpoé en la apertura deAlos pérta-moldes y su trans
porﬁeven girovﬁasta una rampa, éscoltada por sendas varillas late-}
fales y a lo largo de la cual se han incorporado los elementds re-
babadores hecesarios para lograr un perfecto acabado de losrcuer-
pos conformados, en un minimo tiempo y con la mdxima sencillez y -
simplificacidn de tales elementos rebabadores, para que éstos, unaf.
vez efectuado su trabajo accipnen al cuerpo, volte&ndolo y hacien-
do que continue su deslizamiento hasta llegar a la zona inferior
dé la rampa, donde estd ubicado el correspondiente recinto de alma
cenajéQ
Seglin una realizacién preferente, se ha previs}
to'qﬁe, mediante transmisidn por cadena, el eje secundario y consg

cuentemente el plato giratorio y brazos evacuadores, giren a una
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lte que el plato giratorio defina un ndGmero de brazos igual a la mi

15

velocidad doble que la del eje principal, con lo cual es suficien-

tad de parejas de semi-moldes. .

Con todo ello. se logra superar el problema has
ta ahora existente logrédndose una apertufa y cierre de moldes de -
forma segura y precisa, afin con una alta frecuencia de trabajo, .

aseguréndose asi mismo una ripida evacuacién y acabado de los cuer

pos ya conformados, abriéndose también el campo para la investiga-

<

tibles precisamente por el freno que suponen los dispositivos con-|
Qenqionales utilizados actﬁalmente. | .
Para comprender mejpr la naturaleza del inven-
to, en el plano adjunto hacemos una representacidn eéquemética de d
su dtilizacién no siendo en absoluto limitativa y susceptible por
ello de las modificaciones accesorias que no alteren las caracte-
risticas esenciales.

. La figura representa una vista esguemdtica en
perspectiva de la unidad preconizada.

La figura 2 representa una vista parcial sec-
cionada en alzado del dispositivo de apertura y cierre de los por-
ta-moldes (3) de la unidad preconizada.

Es de destacar que é&sta figura es completamen-
te simétrica, tanto con respecto al eje principal (20) de la méqui
na como respecto al eje de simetria de ambos porta-moldes (3), sal

vo en el circuito de apriete (13), no habiéndose representado la -

. e
. 1

cibén e introducién de nuevas mejoras, que antiguamente no eran fadl




R figura completa para dar mayor claridad al dibujo.
La figura 3 representa una vista longitudinal N

del dispositivo de evacuaci6én de los cuerpos huecos c&nformados, %;‘”:'

. habiéhdose_practicado una secci6én parcial para poder apreciar lé -1.

5 cadena de transmisién (21), el eje secundario (19), el plato (22)

- .
‘P oc

portador de los brazos (23).

_ La figura 4 representa una_yiSta en alzado de'W
la péfﬁe de la unidad preconizada en la que van incorporados los °
dispositivos eliminadores de rebabas habiéndosé retirado ﬁna pinz;=65”
10 porta;cuerpos (26) péra boder observar las conformaciones (24) y N
(25) de incorporacibn. ' ‘ | 4.
La figufa 5 representa una vista frontal am- - |
pliada del plato-leva (16) cdn sus 2zonas de aperthra {18) y cierre
lan. | |
15 _ .'b La figura 6 represenﬁa una seccidén detallada
en la que se observa a una pinza porta-cuerpos (26) acoplada a unoﬁ

« . |de los brazos (23) del plato (22).

TLa figqura 7 representa una vista en planta del}.,

dispositivo para el rebabado de la cabeza del cuerpo hueco (2) cogL

20' formado por soplado, donde se aprecia la forma de la cuchilla (44)

vy sufridera_(45).

La figura 8 representa una seccidén, seglin in-

dicacif6n 8:8 de la figura 4 en la se observa la forma de la rampa

de recogida (28) y su disposicidén respecto al cuerpo-bastidor (1)

25 de la unidad preconizada.




1 La figura 9 representa una seccidn, segfin indi
cacibn 9:9 de la figura 4, en la que se aprecia el modo de suje-

cién del cuerpo conformado (2} durante la operacién de rebabado de|

°

la cabeza de aquel.

5 | La figura 10 representa una seccibn, segln in-}7

) dicacién 10:10 de la figura 4, en la que se observan los topes (39¢°° -

que, adem&s de evitar el deslizamiento del cuerpo .conformado (2) 4 %“

lo largo‘de la rampa (28), agarfan su rebaba-culote al aprokimarsea "

entre si,.arrancéndola al ser accioﬁados por el accionador (42) a%7;f

10 la vez que volteah el conjunto. | i
La figura 11 representa una seccién, segﬁn;inf“a:

dicacibén 11:11 de la figura 4, en la que se aprécia la forma de su

jecibn entre el accionador (42) y la rampa de recogida (28). : '

. En todas ellas destacan las siguientes parficg

15 laridades:

1.- Cuerpo bastidor.

2 .- Cuerpo hueco conformado.

3.~ Porta-moldes.

- . 4 .- Cabezas de apertura.

20 : 5.- Transmisifn mecédnica.

6.~ Biela.

7y 8.- Pasédores.

9.- Piezé alargada.

10.~ Pasador-eje.

25 ' 11.- Pifién arco-circular.
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13.-

150—

16.-

17.-

’ 190-

21.-

23.

25.-

26.

27.-

29.-
30.-
31.-
32.-
33.-
34.~
35.-

36. -

Cremallera.
Circuito de apriete.
Prominencia.
Leva.

Plato-leva.

Zona de cierre.
Zona de apertura.
Eje secundario.
Ejé brincipal.
Transmisién.
Plato.

Brazos.

Cajeado.

Orificio central rasgado.

- Pinzas porta-cuerpos.

Mandibulas.

Rampa de recogida.
Védlvulas.

Roldana.

Pista de guiado.
Cuerpovestético.
Parte fija;
Barras-guia.

Pinza abrazadora.

Soportes.




10

15

25

37.- Brazos.
38.- Mordazas.
39.- Topes. _ .
40.- Porta-tdpes.
41.- Eje. |
42.~ Accionador.
43.- Alojamieﬁtos.
44.- Cuchilla.
45.- sufridera. | .
46.- Mecanismos accionadores.

o

La presente invencidn trata de una nueva unida

o
©

perfeccionada para la conformacitn de cuerpos huecos por soplado que, en -
ésencia, estéd compuesta por un cuerpoébastidor'(l) en el gue van
incorporados'unos dispositivos correlativamente dispuestos, median
te cuya actuacibn conjunta se 1o§ra el conformado de los cuerpos -
ﬁuecos (2)' en un minimo tiempo y con una mixima precisidn y frecuenc'i;\.

De conformidad con la invencidn y segfin una {
realizacidn practica representadé en los planos aajuntos, la unidad
preconizada va provista de unos porta-moldes (3), en cada uno de;§
los cuales se han incofporado unas cabezas de apertura (4) gue co-
nectan con un conjunto de transmisifn mecéanica (5) en orden a conse
guir la selectiva apertura o cierre de los porta-moldes (3).

Dicho conjunto de transmisidn mecé&nica (5) gue
va provisto, en al menos uno de sus porta—moides (3), de un circuﬂ

to de apriete (13) de funcionamiento hidratlico o neumético, se -




'1 constituye esencialménte por una biela (6) articulada en sus extre

umos'mediante sendos pasadores (7} y (8) a una ‘pieza alargadé (9)

que gira alrededor de un pasador-eje (10) y determina en su otro -
extremo, un pindén arco-circular (11)'que, en su giro alrededor -
5 del pasador-eje (10} éngrana con una cremaliera (12), provista, en
su cara posterior de una prominencia (14) que se desplaza a lo larf°
lgo de una leva (15) conformada a tal efecto en un plato-leva (16),T#
estdtico con respecto a la transmisién mecédnica (5) y platos porta]. "
moldés (3), de modo que, en la rotacibn de éstos, se produce aitegz °
10 nativamente su apertura y cierre controlados, entrando en fﬁncioné R
miento el circuito de apriete (13) justamente cuando los porta-molf .
des (3) se hallan en la posicién de mdxima aproximacidn posible.

| De 8ste modo, cuando la prominencia (14) reco-
rre la zona de cierre (17) los porta-moldes (3) se maﬁtienen cerra]
15 dos, produciéndose el moldeado del cuerpo (2), en tanto que} cuan-
do recorre la zona de apertura (18), se produce la separacién de -
los porté—moldes {(3) en orden a lograr la evacuacibén de los cuer-
pos conformados (2).

Para lograr ésta evacuacidn, la unidad preconij
20 }zada incorpora un eje secundario (19) permanentemente vinculado al
eje principal (20) de la mdquina mediante la correspondiente trans
misién.(Zl),,ylﬁue, en relaci6bn con uno de sus gxtremos, lleva‘se—
1e¢tivamente acoplado un plato (22) enfrentado posicionalmente a
los‘porta—moldes (3) v gque, girando solidario con el eje (lé) de-

25 fine unos brazos (23) iguales, equidistanciados entre sf y en nGmeg
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] ro inversamente proporcional a la relacibn de transmisién entre -’
las-velocidades de‘los dos ejes secundario (19) y'principal (20).

Cada uno de los brazos (23) define, en su ex- ?”:%
ftremo 1ibre un cajeado (24) con un orificio central rasgado (25), | °°.
5  lpara la incorporacién en &1 de una pinza de atrapé (26), accionadaj® :
" Ineumdtica o hidréulicamente en orden a producir la répida aperturao;:e_
-}y cierre de sus mandfbulas (27) para lograr la segura extraccidn 3§»
“Jde los cuerpos (2) desde los porta-moldes (3) y su posterior depo- 0 %
- sitado en una rampa de recogida (28) donde se produc1ré su rebaba—{ °°,
10 do y cons1gu1ente deslizamiento hasta el re01nto de almacenaje. 4. .
. Los mencionados brazos (23) comportan. asi mls—°°ge
Imo otras tantas védlvulas (29) solldarias a los mismos, cada una dej
las cuales incorpora una roldana (30), en orden a que, cuando gireL
| el plato (22), &sta dltima, en un momento dado preestablecido, en-
15 1 tra’' en contacto con una pista de guiado (31) definida en la zona .
extrema de un cuerpo estitico (32) solidario a una parte fija (33)
montada coaxialmente con el eje secundario (19), accionéndose el
mecanismo de la vdlvula (29) para que se verifique el cierre de
- llas m&ndibulas (27) de la pinza de atrape (26), aprisionando asi
20 por su cuello al correspondiente cuerpo conformado (2) dispuesto
atn en los porta-moldes (3) en el momento que, comandados por la
leva (15), se produce la apertura de &stos.

A continuacién se efectua el desplazamiento en
giro del correspondiente cuerpo moldeado (2), trénsportado por la

25 pinza (26) mientras la roldana (30) apoya contra la pista de guia-{-
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mediante los cuales se consigue una sélida fijacidén y un perfecto

{porta-topes (40), unido al resto de la estructura mediante un eje’

- 11 -

do (31) para que, una vez superada &sta, dichas vdlvulas (29) ac-

mado (2) quedevdispuesto en la rampa de recogida (28).
'Dicha‘rampa'de recogida (28) va escoltada la-
teralmente por sendas barras-gufa (34), unidas a aquella por unos
soportes (36) y qué, en posicidén de trabajo,~éuedan dispuestas a -
la alﬁura del di&metro delvcuerpo (2)} interrumpiéndbse el conjun-
to de rampa (28) y barras-gufa (34) hacia su zona media superior

o

para alojar a los dispositivos rebabadores y a los de fijacibn, -

acabado del cuerpo (2) que ha sido dispuesto en la parte.superior
de 1la rampa de recogida (28) mérced a los brazos (23) y plato'(22)
| Tales dispositivos de fijacibn se constituyen
preferentemente por una pinza abrazadora (35), en cuyos brazos -
(37) se hén incorporado sendas mordazas (38), recambiables seg(Gn
las diferentes formas que adopten los cuerpos (2) en orden a lo-
grar en cualquier caso, una firme sujecidén del mismo.

Estos dispositivos de fijacién se completan

con unos topes (39) enfrentados en horizontalidad y alojados en uﬁ

(41) que, en conexidn con un accionador (42), puede girar libremei
te sobre si mismo y, a la vez, posibilitaf un desplazamiento coa- |
xial cuya amplitud viene dada por los alojamientos (43) de los to-

pes (39) de tal forma que, en la mutua aproximacibén de los topes -

tuen sobre el mecanismo accionador de las mandibulas (27) en ordén’

a conseguir su apertura en una posicibén tal que el cuerpo confor—J'
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1 (39)_sus extremos contrapuestos entran en contacto mutuo, ,constituf
yéndose, a la vez, eﬁ dispositivo rebabador de la base-culote del
cuerpo conformado (3). - ; .

Por otra'parte, el_dispositivo rebabador de la
5 cabeza sejc0nstituyé b4sicamente éor un conjunto de cuchilla (44)ﬂ5§
y sufridera. (45) enfrentadas entre si y relacionadas con unos mecdl
nismos acqionadores (46) que les transmiten un movimiento de vai-f
vén en éentidé de aproximaciéh'o alejamiento, en orden a lograr unp
perfecto rebabado de la cabeza del cuerpo hueco (2), simultaneamééJo;
10 te al cpal rebabado se procede, de modo sincroniﬁado,al selectiv5°a“
acercamiento de los topes (39) haéta que aprisioneh fuerteﬁeﬁte ai},,
la rebaba-culote entre sus extremos contrapuestos, una vez asida -
la cual,'sé acéiona el porta-topes f40) que gira con el eje (41)

al que va solidario arrastrando en su giro al cuerpo (2) hasta que

15 &ste adopte una posicibébn perpendicular a la rampa de recogida (28)fjﬂ
En éste momento, y dado que los topes (39) con
tinuan en su gird con el porta;topes (40) v el cuerpo (2) no puede
hacerlo por impedirselo los elementos préximos de la mdquina, se .
produce el desgarramiento de la rebaba-culote por su zona més,dé-
20 bil, éeparéndose de la base del cuerpo (2) a la‘vez que éste, cae
de nuevo en.la rampa (28) y continua su deslizamiento sobré‘ella,
guiado 1804 con respééto a su bosicién inicial, hasta lledar al fi
nal de la misma; donde estd ubicado el correspondiente retinto de

almacenaje.

25 | Descrita suficientemente la naturaleza del pre
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sente invento, asf como su realizacidén industrial, sélo cabe aha-

cir cambios de forma, materia y disposicién, en cuantd tales-altet'
raciones no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo‘de-los Convenios In-
ternacionales sobre Propiedad Industrial; se reserva el derechd_dé
extender &sta demanda a los pafses extranjeros, si fuera posible,°

-

reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

El Modelo de Utilidad que se solicita como nug
Vo“én Espana, por veinte anos, de acuerdo con la vigente,Legisla—ﬁ
cibn, deberd recaer -sobre "UMIDAD PERFECCIONADA PARA LA CONFORMA -
CION DE CUERPOS HUECOS-POR SOPLADO", en todo de acuerdo con lés si
guientes: |

REIVINDICACTIONES

1.~ Unidad perfeccionada para la conformacidbn

de cuerpos huecos por soplado, caracterizada porque se constituye

con un conjunto articulado para su selectiva épertura y cierre me-
diante un mecanismo incorporado en su lateral posteribr-y funciohé
miento preferente mediante una leva conformada en un plato estéti—
co adosado a‘cada porta-moldes, con la existencia de un mecanismo
de apriete final complementario; yendo relacionado, medianﬁé la co
rrespondienfe transmisién, el eje principal de los platos porta-

moldes con un eje secundario comportador en su extremo y en enfren

dir que en su conjunto y partes constitutivas, es posible, intfodg

NOTA S

por un bastidor-armazdn provisto de unos porta-moldes giratorios -}
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tamiento posicional con los porta-moldes, de un plato provisto de

una serie de idénticos brazos en uniforme distribucién radial y dof

tados cada uno en su extremo libre de una pinza de atrape comandas
da por una vdlvula para su selectivo funcionamiento; todo ello de

modo que el giro del eje de los porta-moldes se transmite al eje

]

secundario y brazos porta-pinzas para que, al cerrarse cada una de

°

ellas en un momento dado, determinado en cada caso por la respecti

va vdlvula, se verifique el atrape del correspdndiente cuerpo con-

o

formado transporténdolO‘en giro hasta otra posicibn radial igual-"

mente delimitada, en la que dicha pinza se abre depositando al ﬁcf

cuerpo moldeado en la correépondiehte rampa de recogida. d

2.- Unidad perfeccionada para la conformacién
de cuerpos huecos por soplado, en todo de acuerdo con la primera
reivindicacibn, caracterizada poréue dicha rampa de recogida va tg
da ella escoltada lateralmente por sendas barras-guia que se intg
rrumpen hacia su zona media superior para alojar en si a los dispqg
sitivos he fijacién y tope asi como a los mecanismos rebabadores 4
propiamente dichos que actuan simultdneamente sobre los cuerpos
conformados en orden a lograr su perfecto rebabado; existiendo tag
bién un mecanismo accionador que verifica el volteo del cuerpo co1
formado, relacionado con aquel tan solo mediante su rebaba-culote;
de modo gue, en el giro del cuerpo conformado, tiene Jugar el se-
lectivo desprendimiento de dicha rebaba-culote, a la vez‘que dichq
cuerpo '1le§a, impulsado por el mecanismo accionador, hasta la zo-

na inferior de la rampa de recogida donde est& ubicado el corres-

4.
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‘;de cuerpos huecos por soplado, en todo de acuerdo con la segunda -

Yfreivindicacibn,

pondiente recinto de almacenaje.

3.- Unidad perfeccionada para la conformacidn
de cuerpos huecos por soplado, en todo de acuerdo con la primera‘“
reivindicacidn, caracterizada porque, segln una realizacidn prefe-

3

rente, cada vilvula incorpora una roldana que, en el giro del plaQ

to, entra en contacto con una pista de guiado fija, en orden a méh'

. . LE- K
tener el cierre de las mandibulas de cada pinza en tanto no se su-}

pére la mencionada pista de guiado, habiéndose previsto tambidn =

que la relacibén de transmisidn entre el eje principal y el secundé:

4
<

rio sea inversamente proporcional al nfimero de brazos del plato; =J.°

de modo que, por cada vuelta completa del eje principal, cada pin?
za atrapa y desplaza en giro a una multiplicidad de cuerpos conf05
mados, para lograr asi la completa evacuacidén de los mismos.

4 .- Unidad perfeccionada para la conformacidn
caracterizada porque, segGn una realizacidén prefe-

rente, los elementos de fijacibén se constituyen por una pinza pro-

vista de unas mordazas recambiables en orden a conseguir un atrapqg. .

de cuerpos de diferente didmetro y configuracidén; los elementos
de tope se constituyen por sendos pistones enfrentados que en su
reciproca apfoximacién aprisionan la rebaba-culote del cﬁerpo pro-
los mecanis-

duciendo simultineamente su arrancado, en tanto que,

mos rebabadores de la cabeza se constituyen por un conjunto de cu-
chilla y sufridera enfrentadas y relacionadas con el resto de la

unidad mediante unos bulones-gufa; de modo que, en la actuacidn -
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conjunta de todos ellos, se produce el rebabado del cuerpo hueco.

conformado por soplado.

5.~ "UNIDAD PERFECCIONADA PARA LA CONFORMACION

2

DE CUERPOS HUECOS POR SOPLADO". ey
5 ' Segin queda sustancialmente descrito en la'prgf?
- sente memoriaAdescriptiva, que consta de diegiSeis hojas mecanognﬁﬁﬁ,
*  |fiadas por una sola cara, acompahada de sus correspondientes dibun%& :
- jos. . %H
Madrid, j [
10 El Agente Offic' k;
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