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El objeto de la presente solicimd' de Patente de
Introduccién se refiere a parfeccionamientos en ol recambio
de forros de cilindros conductores de pasta a presidén, en las
mé;uinas batidoras y agitadoras de pastes cerdmicas, no diwul-

gados, practicados ni puestos en ejocucidén en Espails, pero si
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conocidoa en los Estados Unidos de América, donde estdn paten~
tados por la propia entidad solicitante.

Ios perfeccionamientos d: que se trata tienden a posi-
biliter un cémodo, fécil y répido sistema de recambio de forros
en los cilindroa conductores de pasta @ presién en las méjuinas
mezcladoras de pasta cerdmica, cosa Rasta ahors no conseguida
Lias que por desmonteje total de la méquina, en tanto que com
los perfeccionaumientos que se preconizan, estae recsmbio se .
efactia zin realigar deamontaje alguno, fuers del de los elemen-
tos estrictamante a renovar,

Sabldo es, que estos forros sufren a la larga, un des-
gaste que oblige a su repozicidén, siendo esta operacién actual-
mente muiy engprrose, cara y determinativa de uns prolongada pa-
rada de¢ la méquina.

En cambio, con el sistema de que se trata, el recambioc
se efectia, rédpida y facilmente, sin desmontaje elgunc, y en
un tiempo tan pequello, que practicamente puede decirss que no
se para la miquina.

Conslsten los parfeccionsmientos que se ruivindican
en hacer que el forro del primer cilindro de extrusidén sea
construido en dos piezas constitutivas de un tramo tubuiaz_:
¢ilindrico, siendo un semicilindro cada uns de las piezas, con
posibilidad de extraccién del semicilindro superior por arriba,
tras de lo que se extrae el otro semicilinﬁrb. al gue previs-
mente se ha giredo en 1802, posibllitandc el recambio sin desm
montar el sje, siendo enterizo el forro del segundo cilindro gque |
se gxtrae por deslizamientc longitudinal, fiJandose todos los
elementos sobre la wAquina por los procedimientos usuales de
montaje. ' »

En el adjunto plano se ha representado esquemdtica-
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mente una forma de ejecucién de lo expuesto, pudiendo epre-
ciarse ¢l primer tramo -l- partido, y el segundo tramo ente-
120 «8-,

Desorito suficlentemente el objato de la éolicitud,
asf como la manera de realizarlo practicamente, debe hacerse
constar yue el mismo es susceptible de cualesguiera modifice-
ciones de detalle gque no alteren su fundamento.

F_o. T A

Ios puntos que se reivindicen para que sean objetc de
esta I’ateﬁte de Tntroduccién, en Espaila, Apor diez afios, son
los signientes:

l.~ Perfecclonsmientos en ¢l recambio de forros de
cllindros conductores de pasta a presién en las meguinas bati-
doras y agltedoras de pastas cerdmicas, caracterizados por de-
terminar que el forro del primer cilindro de extrusidn, estd
constituide por dos mitades semicilindricas simétricas, consti-
tutivag del tramo tubular cilfndrico, con lo cusl, su extrac-
cidén se efectia por arribas, sin desmontar el eje, sacando pri-
mera un semicilindro, y despues el segundo, al gue se ha impre-
so un giro de 180%.

2.- TPorfeceionanientos en el recambio de forros de
cilindros conductores de pesta a presién en las mégquinas bati-
doras y agitadaras de pastas cerdmicas, carscterizados por jue
el forrado del segundo cilindro de extrusidn, es enterizo y
egstd rormado por un tramo tubular de hierro jue se extrae, sin
desmantar ¢l eja, por deslizamiento axil.

3.~ TERFECCIONAVMIENTOS EN EL RECAMEIOC DE FORROS IR
CILINDROS c,mzmc'mm DEI PASTA A PRL.SEGN EN Las IL&&UIII@&S BATL~
DOR&S Y AGITADORAS T PAS!EAS CERAISICAS.
‘Mbdo ello, tal 'y como se describe en la lemoria
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que antecede y se representa en el pleno adjunto, y a log fi-
nes indicado.
Conate la presente lMemoria descriptiva de cuatro hojas

escritas & mégquina, por una sola d: sus caras, y de una hoja

de dibujos.
Madrid, 8 de Enero de_1.957
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International Clay Machinery, Co. hoja unica
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Escala variable.
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