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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

^  E S P A N  A 

por  D I E Z  a3os

Por. ^*^HEEOOIONAjJSUTOS AL RECAMECO DE FORROS HS dUNBROS 

CCNDUCTORES DE PASTA- A PRSarCN, ll'J LAS UÑONAS BATIDORAS 

Y ACSETADOHAS DK PASTAS CER#dCAS"

A nombre de:

INTSRNATICKAL CLAY MACHINERY COMPANY, de naciona­

lid a d  norteam ericana, 

dom iciliada on:

DAYTON-OHIO (Estados unidos da América)

E l ob jeto  de l a  presen ta  so l ic i tu d  de Patente de 

Introducción se r e f ie r e  a perfeccionam ientos en e l  recambio 

de fo rro s  de c il in d r o s  conductores de p asta  a p re sió n , en l a s  

máquinas b a tid o ra s  y ag ita d o ra s  de p a s ta s  cerám icas, no divul- 

g gados, p rac ticad o s n i pu estos en e jecu ción  en Es paila, pero s i
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conocidos en lo s  Estados Ihiidos de ^mdrioa, donde están paten­

tados por la  propia entidad so lic itan te .

Los perfec cionamient os de que se tra ta  tienden a posi­

b i l i t a r  un cómodo, f á c i l  y rápido sistema de recambio de forros 

10 en lo s  cilindros conductores de pasta a presión en la s  máquinas 

mezcladoras de paste cerámica, cosa basta ahora no conseguida 

mas que por desmontaje to ta l  de la  máquina, en tanto que con 

lo s  perfeccionamientos que se preconizan, e ste  recambio se 

efectúa sin  rea lizar  desmontaje alguno, fuera del de lo s  eleman- 
13 to s estrictamente a renovar.

Sabido es, que esto s forros sufren a la  larga , un des­

gaste que obliga a su reposición, siendo e sta  operación actual­

mente muy engorrosa, oara y determinativa de una prolongada pa­
rada de la  máquina.

SO Bh cambio, con e l  sistema de que se tra ta , e l  recambio

se efectúa, rápida y fácilmente, sin  desmontaje alguno, y en 

un tiempo tan pequage, que prácticamente puede decirse que no 
se para la  máquina.

Consisten lo s  perfeccionamientos que se reivindican 
R5 en hacer que e l  forro del primar cilindro de extrusión sea 

construido en dos p iezas con stitu tivas de un tramo tubular 

c i lin d rico , siendo un semicilindro cada una de la s  p iezas, con 

p osib ilid ad  de extracción del sesnjcilindro superior por arriba, 

t r a s  de lo  que se extrae e l  otro sem icilindro, a l  que previa- 

30 mente se ha girado en 1803, posib ilitando e l  recambio sin  deam 

montar e l  e je , siendo enterizo e l  forro del segundo cilindro que 

so extrae por deslizamiento longitudinal, fijándose todos lo s  
elementos sobre la  máquina por upa procedimientos usuales de 
montaje.

33 En e l adjunto plano se ha representado esquemática-
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mente una forma de ejecución de lo  expuesto, pudiendo apre­

c iarse  e l  primar tramo -1- partido, y e l  segundo tramo ente­
rizo -2 -.

D e sc r ito  su fic ie n te m e n te  e l  o b je to  de l a  s o l ic i t u d ,

40 a s i  como la  manera de rea lizarlo  prácticamente, debe hacerse 

constar que e l  mismo es susceptible de cualesquiera modifica­
ciones de d e ta lle  que no alteren su fundamento.

_N_ O _T_ á
lo s  puntos que se  reivindican para que sean objeto de 

46 esta a te n te  de introducción, en EgpaBa, por diez aBos, son 

lo s  sigu ien tes:

1 .-  Perfeccionamientos en e l  recambio de forros de 

cilindros conductores de pasta a presión en la s  maquinas bati­

doras y agitadoras de p astas cerámicas, caracterizados por de- 

50 terminar que e l  forro del primer c ilin dro  de extrusión, está 

constituido por dos mitades sem icilindricas sim étricas, consti­

tu tiv a s del tramo tubular c ilin d rico , con lo  cual, su extrac­

ción se efectúa por arriba, sin  desmontar e l  e je , sacando pri­
mero un semi c ilin d ro , y después e l  segundo , a l  que se ha Impre- 

55 so un giro  de 18CB,

2 .-  Perfeccionamientos en e l  recambio de forros da 

cilindros conductores de pasta a presión en la s  máquinas bati­

doras y agitadoras de p astas cerámicas, caracterizados por que 

e l  forrado del segando cilindro de extrusión, es enterizo y 

60 está forma do por un tramo tuhular de hierro que se extrae, s in  
desmontar e l  e je , por deslizamiento a x il .

3 .-  PERmcCIQNAMIEEtTDS EN E L RECAMBIO BE FORROS DE 

CIUNDROS CONBUCTDRm DE PASTA A PRESEGN EN LAS LEONINAS BATE- 

DORAS Y A C ITA R A S EK PASTAS CERAMICAS.

65 Tbdo e llo , t a l  y como se describe en la  Memoria
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que anteceda y se representa en e l  plano adjunto, y a lo s  f i-
W
nes indicado.

Consta la  presenta Remoría descriptiva de cuatro hojas 

e sc r ita s  a máquina, por una sola d.j sus caras, y de una hoja 

70 de dibujos.
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