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MHÍORIA DESCRIPTIVA 

para, s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

en E S P  A W A 

po r  D I E Z  años

p o r : "  MAQUINA PARA MEZCLA Y EXTRUSION DE PAS2&S CER#ÍICAS "

A nombra d a :

INIEmATDaNAL CLAY MACKENSRY CdiPAUY, de n ac io n a li­

dad norteam ericana, 

dom iciliada e n :

DAYTOS-OEIO, (E stados Ibiidos de América).

E l ob jeto  de l a  presente s o l ic i tu d  de Patente de In­

troducción , se r e f ie r e  a una máquina para  mezcla y en trusión  

de p a s ta s  cerám icas, no d ivu lgad a, p rac ticad a  n i puesta en 

e jecu ción  en España, pero s i  conocida en lo s  E stados unidos 

5 de América, donde e s té  patentada por l a  propia en tidad  s o l i -
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la  máquina a que se refiere  la  so lic itu d , tiende a sim­

p l i f ic a r  l a s  operaciones de entretenimiento, recambio, a ju ste , 

regulación y montaje de esta  clase  de. d ispo sitiv o s, habiéndose 

10 logrado un perfeccionamiento t a l  que se consignen la s  siguientes 

venta j  a s :
a) posee e je  dnico,

b )  posee d ispositivo  de orientabilidad da pale tas,

c} posee gran fac ilid ad  de recambio, tanto de A álices, 
15 como de forros o p a le ta s sin  desmontar e l  e je ,

d )  posee aptitud de regulación de la  balice ,

e )  posee d ispositivo  de regulación de paso o abertura 
de preextrusión,

i) +- no tiene r e j i l l a ,  y

20 g } s u  construcción es S i c i l i a ,  robusta y e ficaz .

Be e l  adjunto plano, para fac ilid ad  de la  descripción 

y sin  carácter lim itativo , se ha representado un corte general 

esquemático de la  máquina de que se tra ta , y con referencia a 

este dibujo se expone la  descripción de la  misma.

25 Como puede apreciarse, la  máquina, consta de una ban­

cada-1-.-sobre la  que va la  artesa  a lo  largo de la  cual g ira  

e l  e je  rea l -3- montado sobre co jinetes de empuje -4- y cosqui­

l l e s  -5 - , estando este  e je  montado con carácter permanente por 

cuanto que no es necesario desmontarle para efectuar ninguna ope- 

3& ración do ajuste o recambio, tanto de p a le ta s , como de forros o 
posición de be lice s.

La parte de artesa -1- va ab ierta  y en e sta  zona e l  
e je  re a l -3- va provisto, de p a le ta s -6- de inclinación orienta- 

ble de acuerdo con e l  grado de flu idez de la  pasta o de la  velo- 
35 cidad que a la  miasma se imprima.
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La parte de artesa -7- va cerrada y en e l la  se practica 

un vacio por medie de la  máquina aspirante -8- a través del f i l ­

tro de aire -9 - . í& esta  parte e l  e je  re a l llev a  también paletas 

orienta bles, pero e l  paso de la  pasta desde e l  lado -1- a l  lado 

40 -7- se rea liza  a través de la  embocadura tubular - lo -  constituida 

por dos somicilindros en combinación con la  balice  -11- so lid aria  

con e l  e je  re a l -3- pero con susceptib ilidad  de a ju ste  o regula­

ción, determinando una presión sobre la  pasta que la  obliga a 

pasar por e l  espacio -IR- en e l que se d isp o n e  eventualmante un 

45 mecanismo regulador de sección de paso, especialmente adecuado 

para casos de paste flu id a .
la  sa lid a  de la  pasta extruida se  efectúa por la  boqui­

l l a  -13- montada en e l  extremo de la  embocadura c ilin drica  tubu­

la r  enteriza -14-, en combinación con la  segunda b a lice  -15-.

50 Como elementos complementarios se aprecian la  polea -16-

da accionamiento, e l embrague -17-, e l  mando del mismo -1&- y e l 

reductor de velocidad -19-.

la  pasta batida en -1- pasa a presión a la  cámara de 
vacio -7- de donde es impulsada hacia la  boquilla f in a l de extru- 

85 sión-13-, por la  que sale completamente horno gene!zeda y en per­

fecto y continuo estado de pastosidad de flu idez preestablecida.

Descrito suficientemente e l objeto d . la  so lic itu d , a s i 
como la  manera de rea lizarlo  prácticamente, debe hacerse constar 
que e l  mismo e s  susceptible de cualesquiera modificaciones de 

60 detalle  que no a lte re  su fundamento.

_N_ 0 _T_ ^
Los puntos esenciales que se reivindican para que sean 

objeto de esta  I&tente de Introducción, por diez aíloa, en EspaSh, 
son lo s sigu ien tes:

65 1 .- Máquina para mezcla y extrusión de p astas cerámicas,
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caracterizada por que, sobre una bancada, se monta una artesa 

cuya parte trasera  está  ab ierta y cuya parte delantera es cerra­

da y en la  que se determina un vacio, girando a lo  largo de e l la , 
soportado por co jin etes de empuje en su extremo trasero y por 

casqu illos en su parte media, un e je  rea l dotado sucesivamente 

de una serie  de paletas de orientación regulable, de una balice
impulsora, de primera extrusión, regulable, de otra serie  de pa­

le ta s  orientaM.es y de una segunda balice de extrusión de sa lida .
2 ,- Máquina para mezcla y extrusión de pastas cerámi- 

75 cas, caracterizada por que e l  paso de la  pasta , de la  parte

abierta a la  parte cerrada de la  artesa , se  rea liza  a través de 

una embocadura tubular compuesta por dos sem icilindros, en com­
binación con la  primera balice  de extrusión que presiona la

pasta bacia una zona de sección reducida susceptible eventual- 

80 mente de acoplamiento de un dispositivo  regulador de sección de 
paso.

3 .-  Máquina para mezcla y extrusión de p astas cerámi­

cas, caracterizada por que la  sa lid a  de la  pasta , proveniente 

de la  cámara de vacio, se hade por una embocadura tubular c ilin - 

85 drice enteriza, en combinación con la  segunda ba lice  de extru­

sión que la  impulsa a presión bacia la  boquilla f in a l de sa lid a .

4 .-  HAqpiNA PARA MEZCLA Y EXSSMSECN DE PASTAS CERAMICAS. 
3bdo e llo  t a l  y como se describe en la  Memoria que 

antecede y se representa en e l  dibujo adjunto, y a lo s  fin es que 
90 se especifican .

Consta la  presente Memoria, de cuatro hojas, e sc r ita s  
q máquina por una so la  de sus caras, y de una hoja de dibujos.
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