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Le presente patente se refiere a las méquie
nas utilizedss para la coccidn, eon el fin de produocir la vule
cenizaolién y/o la polimerizaocidn, de suelas de galzado destina-
des & ser fijadas a la pela, simulténeemente con esta vuloanizea-
oidn o polimerizecidn de la materia que les sonstituye.

La méquina segin la patente estéd méds parti_
culermente destinada a la cooccidn de suelas fabricedas a base &
resinas sintéticas y especialmente del grupo de estas resinas,
que se designa genersalmente bajo el nombre de resinas termopléa“
ticasy En efeoto, 68 necesario, cuandio estas resinas son poll_
merizadas, bajo la accién de un tratamiento térmioco, que pre-
viemente a su extragoidn del molde sean enfriadas suficientemen |
te, sin lo cusl el desmoldeo resulte prédoticamente imposible.

Uno de los obJjetos esenciales de la patente
es permitir efectuar la fadbrisacién de calzados a eadencias im_
portentes, efeastudndose la coooién propiemente dicha, y despuds
el enfriamiento ulterior de las suelas sin que existan tiempos
muertos molestos en el funcionamiento de le méquina, estando
limitedos los tiempos muertos solémente el lapso de tiempo nece
sario para su carge y su descarza.

Segdn la patente, la médquina oomprende un ‘
bastidor de soporte de Srganos de sostén de 1o menos dos hor-
més, sobre las cusles se montan las palas & fijar sobre saelas
erudas, dispuestas en los Srgenos de sostén mdviles, gue pueden
ser colooados al mismo tidmpo que las hommes en una posicidén
para la gue se sostienen sobre una plaeca calentadora, entre ¢o-

quillas igualmente salentadores y que pueden ser separsdes pg-

e 1 1 e s e N M..m»m./
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i
i ne en ageidn un elemento. refrigerador durante un lapso de tiem.

| po sufiociente para enfriar la suele hasta la temperatura, a la
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gl mismo tiempo que la horma & una posicidn, para le que se po-

cual le misma puede ser desmoldeada, teniendo lugar este enfria

de al otro moldgzla méquina.
[ Otras diversas saracter{sticas de la paten
te resultardn ademés de la descripeidn detallada gue sigues
Una forme de realizacidn del objeto de la
! patente estd representada, a titulo de ejemplo no limitativo,
en los dibujos adjuntos,
La figura 1% es un alzado parciel, parte

en secolidn de la méquina segin la presente patente.

La figura 28 es una plants parseial a mayor
%oeoala, vista segin la lfnea II.II de la figura 14,
? La figura 3% es una seosidn tomada segin
vla 1fnes III-III de la figura 28,

La figura 4% es una seccidn paroial, vista
segin la 1fnea IV-IV de la figura 33.

La méquina representada en la figure 1% gom_
prende un bastidor 1 que forma sobre su parte superior anaqueles?
2 ¥ 3 separados uno de otro por una ocornisa 4 destinads & sopor.

itar especielmente uns placa calentadora &6 gue encierra interior.

mente une o varias resistencias eldatricas, no representadas,

i

icuya puesta en tensidn estd controlada, por ejemplo, por un dis_

positivo termostdtico. Los anaqueles 2 y 3 soportan sobre los

miento simulténeamsnte gon la coceidn de la susla, que sorrespon
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mianos unos drgancs de gufa 6 y 7, en forma de manguitos, des-
tinedos a guiar unas oolumnas méviles 8 y 9, suya parte infe_
rior estd unida a Srgenos ds mando, no representalos, y desti_
nedos a hager subir y bajar alternativamente a estas aolumnas
en une medida previasmente determinada. En su parte superior,
las ocolumnass 8 y 9 soportan, por intermedio de topes regulables
10 y 11, a unos menguitos de soporte 12, 1%, que forman late-
relmente regatones 14, en los que tiene engransdos sus extremos
un travesallo 15. i

El travesefio 15 oconstituye un eje sobre el
oual estd enfilada una vafna 16 que puede girar oon respecto
el eJe 15 entre dos topes regulables 17 y 18,

19 y 20 designan patillas de artioulasién

de armaduras 21, 22 formadas sobre la parte superior de piezes

explicard en detalle a oontinuaeidn, las palas de ocalzado, z& _
Patos o esoarpines, ocuya suela es polimerizadas o eventualmente
vuloenizalsa en olertos drganos de la mdquine. Con el ffn de qus
la posicién respestive de las hormas 23 y 24 pueda ser sonve_
nientemente regulada, la vafna 16 lleva topes regulables 2§,
destinados s apoyerse por una y otra parte ds las srmaduras 21,
. 22, oontra la parte superior de las hormas 23, 24.

Las hormas 23, 24 estdn destinades a ser su_

oesivamente epretadas econtra un rodete periférico 26 -figs.

26

§1¢~y 3&. formado por el borde interno de dos piezas cooperantes

i’8'1’ Yy 28 figs. 22 y 32., denominadas segulidamente gomo rejillase

x

Estas rejillas estén artieulades entre ellss en uno ¢6 sus 6X-
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tremos alrededor de un eje 29 y comprenden en su otro extremo
un dispositivo de cerrojo 30, destinado a mantenerles firmemen.
te una ocontra otra eon el fin de que sus paredes internas de-

terminen aon exactitud el perfil de una suela de calzado & poli.

merizar. Como aparece especielmente en la figua 22, leas paredesE
internas 31 y 32 de las rejillas 27 y 28 estédn conformaias ms. |
pectivamente para delimitar un pie igzquierdo, mientras gue sus
paredes externas 33 y 34 son simétricas con el £in de gus es-
tes rejillas se adapten scorrectamente en una abertura 35 deli.
mitada por los bordes internos 36 y 57 de dos semi-cogquillas

38 y 39. Este modo de realizacidn particular de las rejillas

rentemente en la sbertura 35, delimitada por estas ltimas, re-
jillaes que formen un pid izquierdo o rejillas gue formen un
pié derecho. Las rejillas 27 y 28 forman lateralmente, 00m0 8
parese en particular en la figure 3%, nervios 40 y 41 que enca.
Jan en ranuras esorrespondientes 42 y 43, de las sehi-cognillae
38, 39. Esta disposicidn tiene por efescto asegurar entrs las
rejillas 27, 28 y las semi.goguilles 38, T9 una gran superficie
de contacto destinade a permitir el celentemiento répido de af_
chas rejillas cunando se ponen bajo tensién unas resistencias
eldotricas, por ejemplo, dispuestas en los alojamientos 38a,
394 de las semi-aoguillas.

Las resistencias eléotricas encerradas en
las semi.goguillas estédn controledas, de la misma manera que
las que estdn encerradss en la placa oslentadera 5, por un ais_

positivo termostdtico situado, por ejemplo, en un elojamiento

58b.
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Las paredes internas de las rejillas 27 y 28
Presentan une entalladura longitudinal 44, destineda = servir .

de elojamiento & un rodete 45 formado en la periferfa de una

pleace de soporte 46, cuya parte superior estd conformeda de mo—!

do eorrespondiente a la forma conferida a la suela a polimeri.
z&r y ocuye parte inferior presents nervios 47, que se asolapean
entre los nervios 48 de una suela 49, cuya parte inferior des.
censa sobre la parte superior de la placa calentadora &. Los
nervios 47 y 48 estdn destinedos e aumenter las superficies en
eontacto de la placa soporte 46 y de la suela 49, con el f£in de
asegurser un buen cambio térmiasoc entre estos dos Srgenos. El ro-
dete 45, formado por la placa de soporte 46 y que encaja en la
entelladure 44 de las semi-coquillas 27, 28, estd destinado

por una parte, & asegurar un centraje conveniente de la plasa

8 asegurar entre estos drganos une estangueidad completa impi.

diendo que las materias a polimerizar, gque son llevaias engims

de la placa de soporte y entre las coquillas en forma muy liquq“

da, puedan escaparse.

Pare asegursr una polimerizecidn conveniente
de las suelas, especiamlmente fabricadas en resina termoplédsties,
las paredes laterales del molde, sonstituidas por las rejillas
27, 28, deben ser salentadas de un'modo menor que la parte in
ferior de este molde constituida por la placa de soporte 46.
Efectudndose el caldeo de estas partes del molde por convexidn
desde la placa 5 para la placa de soporte 46 y desde las semi.
coquillas 38, 39, por las rejillas 27, 28, e6s neaesario reduoslr
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| sente desoripeidn, es necesario pars el buen funecionamiento de
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los intersambios térmicos, gue se producen entre la placa 5 y
les semi.-coguillas 38, 39, gue se apoyen sobre la parte supe-
rior de esta placa. Con el fin de obtener este resultado y
gomo musstre le figura 42, les semlicoguillas 38, 39 tisnen su
perte inferior, gue presents nervios 50, que estén separados
por ranuras f1, esto ocon el fin de reducir la superfiole en con.
tacto entre las semi.soquilles y la placa 8. _ }
Las seml-coquillas 58 y 39 estdn fijadas |
por medio de tornillos 6528, 52, por ejemplo (figura 22 ) a ounes |
de soporte 53 y 54, que formen regatones 55, que estén enfile

dos sobre el manguito 6, con el fin de permitir a las semi-o00

res8 856, para hager posible la puesta en su luger de las reji.
llas 87, 28.

Las semi-goquillas estdn ademéds unidas &
érgenog de oerrojo, no representsdios, y soportados por el basti.
aoxr,

gomo resulta de la continusoidn de la pre-

le méquina y sobre todo pera su rdpidez de ejecucidén, que el
volante térmico de las rejillas 27, 28 sea 10 menor posible

de esto se deduce que su secsidn esté caleulada de modo que le
misma sea justo sufiglente para asegurer una buena resistencia
meocénica, estando las partes de gran seccidn existentes obli.
gatoriemente, dado el perfil particular de sus paredes internas
con respecto a sus paredes externas, aligeradas por medio de

perforaciones 57 ~figura 28. 0 canales destinadas a reducir no_

tablemente la seceidn de metel. |
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Sobre uno de 8us gostados el bastidor 1 de
ls ﬁéquina soporta une oonsola 58, en el extremo superior de
la oual estd fijada une platina 59, que lleva un herraje 60 el
que estd artioulada una boquilla 6l. La platina 59 lleva ade-
mée una ocontera 62 que comunioca oon una tubuledure de aspire-
0ién o de soplado 63,

64 designa un tubo asodado fijado, por una
rarte, & la boquilla 61 y, por otra, a una caja 65 destinads
& dejar encajada completamente la perte inferior de le horme
83, las rejillas 87, 28 y la placa de soporte 46 unidas a le
horme 23, cuando esta Ultima oooupe la posicidn representads
en la figure 18,

66 designa una compuerta, guladas por corre_
deras 67 de la platina 59 y mandads por una o varias bieletes
68 artiouladas, por una parte, sobre eljes de discha compuerte y,
por otra parte, sobre ejes 6% unidos & la boguilla 61,

Uno o varios resortes 70 estén ademds dise
puestos entre los ejes 69 y un 6fgano de sostén fijo 71,

‘Como aparece olaramente en la figura 15,
cuando el tubo acodado 64 estéd colocado en la posicién represen_
tade en trazos completos y cuando la 6aja 65 recubre la parte
superior de la horme 23, el postigo 66 estd en su posigién baja,
de suerte que el tubo 64 estd en comunicacidn econ la tubuladurs
62 y que el resorte o los resortes 70 est dn en una posicién pe.
re la que 1los mismos aprieten fuertemente las guarnieiones de

estenqueidad, no representadas, de l1a boquilla 61 contra le pla=-

tine &9, Por el ocontrario, guando el tubo 64 estd en la posioidn |

representada en trazos mixtos, la cajla 65 separa sompletemente
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' 1
1a homma 23, la boguilla 61 ya no estd en eontascto ocon la ple_

tine 59 y la compuerta 66 cierra la embocadura de la tubulsdu
re 63, puesto Que la bieleta o las bieletas 68 han sido movi_
des &1 mismo tiempo que la boguilla 61l. Ademés, el resorte ©
108 resortes 70 se enguentran en este instaente en una posieidn,
en le gue los mismos tienden & mantener la caje 65 en la posi_
eidn representada en trazos mixtos en la gue un tope 72, eoli_
dario de 1a boquilla 61, se apoya oontra la parte superior del
herreje 60.

La méquine arriba deserita funeiona de le
manera siguientep

En el saso en que la méquine oomprende, eo_|

83 y 24, la horms 24 eorresponde, por ejemplo, a un pié izq,uier_F

do, mientras que la horma 83 corresponde & un pié derecho, de i
suerte que la méquina comprende unajuego de rejillas 87, 28 Da_
ra pilé derecho y un juego de rejillas £7, 28 pera pid izguier

do, asf eomo, evidentemente placas de apoyo 46 esorrespondien.

tes. Estando las semi~poquillas 38 y 39 en sus posiciones sbier

tes, asf{ oomo les rejillas 27, 88, sé dispone una pala 8sobre
la horms 24, por ejemplo, gue en este instaunte esté girada por
902 acon respecto a la posiocidn representada en le figura 1&,
Se coloca seguidamente, eventuslmente entre las rejillas 27, 28,
una suela constituida, por ejJemplo, por arpillera de yute im.

pregnade con una resina termopldstice no polimerizada ¢ por lo

menos no polimerizade todavia esompletamente. Las rejillas 87,
28 se acercan enseguida, despuds se bloguean, asf oomo las semi.

coguilles 38, 39,

|
1
|
|
|
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Estes opsraciones preliminares estando termi_
nedas, se hase bajler la hormg 24, perae que la misma quede apre_
tade sobre las rejilles, despuds se inyeots en el e spagio dol;_
mitado por las rejillas y la horma, clerta cantidad de resine
1{quida.

El calor desprendido por la pleca celentadara
5 ¥y por las semi.gogquillas 38, 39 tien& por efecto el polimeri

ger la resina termopldstice sobre la arpillera de la suela y
sobre la pela o0 eventualmente =6lo sobre la pala, si no es neoqi
seria une suela de arpillera. Simultdneamente con la eoacién |
de la suela, 1a horma 23, que precedentemente habfe sido provis«
ta de una pala, ha sido sscaeda de leas semi.goquillas 38, 39,

pero sin retirar las rejillas 27, 28 y la Placa de soporte 46,
que contienen le suela, puesto gue estas pilezes estén bloquea.

das independientemente de lae semi-gsoguillas. El oconjunto de

lles 27, 28 y placa de soporte 46, de esta manera se lleva a la
posieién representada en la figurse 1%, despuds, mientras que
se guece la suela eorrespondiente a la horma 24, la ocaja 65 es
dispuesta de modo gue recubra la parte altas de la horma 23, 00-
mo se ha desorito. En esta posicidén el tubo acodado 64 comunioce
eon la tubuladura 63, de suerte gque se aspira aire fresco por
el tubo 64 o es soplado, lo que tiene por efegto el enfriar for-
gzosgmente las rejillas 87, 28, as{ oomo la suela, gue las miamas
oontienen, gque, de esta menera, puede ser fdoilmente desmoldee-
da.

gcomo resulta de 1o que precede, es ventajoso,
ousndo un fabricante utiliss una baterfa de mfquinas, tales o0~

mo las arriba deseoritss, gue la tubuladura 63 esté unide & un
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colector generel comin a todas las méquinas de la baterfa, pues |

de aire estd csontrolada por le compuerta 66 movida al mismo tio@_

po que la caja 65, 10 que evita todo despilfarro de fuerza. Con.
el fin de astivar todavia méds la refrigeracién de las rejillas
87, 28, es posible perforer en estas Ultimas conductos, unas de

ocuyas emboesaduras estd unida automédticamente &l tubo accdado

64, cuando el mismo ¢s llevado a 1la posielén representada en 1
trazos ocontinuos en la figura 138, pudiendo ser reemplazade en
este aaso la caja 656 por ventosas de suceidén o m€s simplemente
por empalmes provisgtos de juntas de estanqueidad, estando uni
das estas ventasas © empalmea & los diferentes condustos gue
pueden estar perforaios en las rejillas 27, 28.

Segﬁﬁ uns variante de realizacidn, no repre_

sentada, en el aas0 en gue las rejillas estdn provistas de eon

duotos de oireuleeidén interna, es posible que el fluido de rerrir

geragién sea un fluido 1fquido.

La patente no estd limitada a los ejemplos
de realizacidn representados y deseritos en detalle, porque pue_
den introducirse en la misma diversas modificaciones sin selir
de su cuadro. En particular la méquina arriba desorite puede
ser utilizada para la cooceidn por polimerizaecidn o vuloanizanién
de materias muy diversgs, pudiendo ser los calgados fabricados,
esecarpines, zapatos, eto... Iguslmente, la méquina puede eom _

prender més de d4os hormas 23, 24.

[ ] - - [ L] . * . L] . L ] L] L] *
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| igualmente calentadoras y que pueden ser separadas para permitir

Este registro oonste de las siguientes rei-
vindicacionest - ?

l2,. Méguina pare lae coccidén de las suelas

sobre las palas, caracterizads porque la misma comprende un bas- -
tidor de soporte de drgenos de sostén de lo menos dos hormas,
sobre las cuales se montah las pales a fijar sobre suelas oru_
das, dispuestas en drganos de sostén mdéviles, pudiendo colooa.r__
se¢ al mismo tiempo gque los moldes en una posisidén en la que

son sostenlides sobre una plaes salentadora, entre soquillas

1a extraceidn de estos drgancs que son llevados al mismo tiempo
que 6l molde a una posicidn en la gue un elemento refrigerador
es puesto en mcaién durante un jepso de tiempo suficiente para
enfrier la suela hasta la temperatura en la que la misma puede
ser desmoldeada, teniendo lugar este enfriamiento simultédneamen-
te oon la cocelidn de la suela correspondiente a la otra hormas
de la méquina. |

28, . MEquina segin la reivindicacién 12,
caracterizada porgue 1los drgenos de sostén de la suela compren-
den dos piezas cooperantes, articuledas una con otre y que deliw.
miten un espacio de forma semejante & un pid izguierde o dere-
sho, oonstituyendo estas dos piezas una rejilla, gue se ado.ptav
sobre una pleca de soporte de formas ocomplementaria a la que de~
be presentar la parte inferior de la suasle después de su coocidn,

3&,. Méguina segin las reivindicaciones 18 y

&, caracterizada porque las dos plezas, que forman las rejillas

JU—
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somprenden 6rganos de blogueo, destinalos g sostsnerlaes uns oon..!.

tra otra, asf oomo la Dlaca de soporte que ellas contienen.

42 .. Méquine seglin las reivindicaciones 1 ¢
38, caracterizada porque la placa de soporte presenta un rodete
periférico que entra en una entalladura correspondiente de les
semi-~soquillas, estando destinalo este rodete a unir les reji.
1las & la placa de soporte y & asegurar la estanqueided entre
estos Srganoe.

5%,. Méquina segin las reivindicaciones 18
a8 4%, ocaracterizada porque la placa de soporte forma sobre su
parte inferior salientes gue se solapan en selientes de forme
complementarie formaedos por uns suela sostenida por la placa
galentedore, comprendiendo interiormente resistencias sontrola-
das termostitiocamente.

62.- Méquina segin las reivindicaciones 18
a 5%, caracterizada porque las rejillas presenten, a partir de
sus paredes interiores, nervios gue encejan en ranuras correS-

pondientes de dos semi-coquilles provistes interiormente de re.-

sistencias de celdeo controlades termostédticamente, estando des.

tinados estos nervios a asegurar un centraje sonveniente de las

rejillas oon respecto a las semi.coquillas y a aumentar le superL

cambio térmico entre ellos. .

7a.~ Mdquina segin las reivindicaciones 18
a 62, caracterizade porque las semi-ooquillas destinadas & ro_
dear y calentar las rejillas, descansen sobre la pleoca calente.
dora controlada termostdticemente por intermedio de elementes

que limitan, el intercembio térmico entre ellas y la plecas
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82,. Mdquina segdn lae reivindicaciones 18
a 78, garecterizada porque las semi-coguillas estén articulasdas
elrededor de una de 1as dos columnas mdviles verticalmente con
respecto el bastidor de la méquina y que soportsn, por interme-
dio de un travesafio que forma eje, un regatén sl que estdn uni-
das las hormes de soporte de las palase

98,. Mdquina segin les reivindicaociones 1%
a 82, garasterizada porque el bastidor de la méguina scporta,
por intermedio de una sonsolae, elementos méviles que ocomprenden |
érganos de refrigeraoién, Que son puestos en accidn cusndo estos
elementos mon llevados a una posioeidn, en la que los mismos 000~

peran gon las rejilles, sosteniendo la suela y la horma que SO

| porta le pala, esta suela y estas rejillas.

10%.~ Mfquine segdn les reivindicaciones 12

a8 9%, ocaracterizada porque los elementos méviles oomprenden une

lpoquilla artioulads, soportsde por drgenos Que permiten ponerla

en goinoidencia con una tubuladura de aspiracidén o de reflujo

de aire fresco, soportando esta boguille & un tubo ascodedo, ocon
el que la misma comunice y en ocuyc extremo libre estd dispuesto
un elemento en forma de caja gque encierra empletemente la par-~
te alte de la horma, asf{ oomo las rejillas unidas a esta horma.

118 ,- Méquine segdn las reivindlocaciones 14

e 10%, ceracterizada porgue la boguilla que estd unida por un
enlace ainemédtico a una compuerta, gue asegura la apertura y el
cierre de la tubuledura de aspiracidn o de reflujo de aire segin
quo;dicha boguilla se encuwsntre en una posicidn para la ocusl la
iema estd situada en la prolongaecidén de dicha tubuladurs, © gue

or el contrario, la misma esté pivotada, asi{ como el tube aco
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dedo que la misma soporta. |

|
128.- M{quina pera la soceidén de las sueles |

sobre las prlas.
Segdn se deseribe y reivindice en esta memo-

‘s B rie descriptiva.

. 8¢ detaslla e ilustre oon los planos gue a

| la misme se agompafian.

Y que consta de 15 hojas, foliadas y esorites

e méquina por una sola de Bus caras.

Medrig, & 8 Rnero 1957,

Bat,
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