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La presente patente se re fiere  a la s  máqui­
nas u tilizad as para l a  ooooión, con el f in  de producir l a  vul­

canización y/c l a  polimerización, de suelas de calzado destina­

das a ser f i ja d a s  a l a  p ala , simultáneamente oon e sta  vulcaniza­

ción o polimerización de l a  materia que le s  constituye.

La máquina segdn l a  patente e stá  más partí 
oularmente destinada a l a  cocción de suelas fabricadas a base dí 

resin as sin tó tio a s y especialmente del grupo de estas resin as, 
que se designa generalmente bajo e l nombre de resin as termoplás 

t io a s , En efecto, es necesario, cuando estas resin as son p o li 
merizadas, bajo l a  aoción de un tratamiento térmico, que pre­

viamente a su extracción del molde sean enfriadas sufioientemen 
te , sin  lo  cual e l desmoldeo re su lta  prácticamente imposible.

Uho de lo s  objetos esenciales de l a  patente 

es permitir efectuar l a  fabricación de calzados a cadencias im 
portantes, efectuándose l a  cocción propiamente dicha, y después 
e l enfriamiento u lterio r  de l a s  suelas sin  que existan tiempos 

muertos molestos en el funcionamiento de l a  máquina, estando 

lim itados lo s  tiempos muertos solamente al lapso de tiempo nece 

sario  para su carga y su descarga.

Segán l a  patente, l a  máquina oomprende un 

bastidor de soporte de órganos de sostón de lo  menos dos hor- 
más, sobre la s  cuales se montan la s  palas a f i j a r  sobre suelas 
crudas, dispuestas en lo s  órganos de sostén móviles, que pueden 

ser coloo ados a l  miaao tiempo que la s  hoimas en una posición 

para la  que se sostienen sobre una placa oalentadora, entre co­

q u in as igualmente calentadoras y que pueden ser  separadas pe­
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ra  perm itir l a  extraooión de estos órganos, que son llevados 

al mismo tiempo que l a  herma a ana posición, para l a  que se po-
i
ne en acción un elemento refrigerador dorante un lapso de tiem­

po suficiente para enfriar l a  suela hasta l a  temperatura, a l a  

cual l a  misma puede ser deamoldeada, teniendo lugar este enfria
miento simultáneamente con l a  cocción de l a  suela, que oorrespon 

de ,de a l otro molde/la maquina.
Otras diversas carac te rís tica s  de l a  paten 

te resultarán además de l a  descripción detallada que sigue!

Una forma de realización  del objeto de l a  
patente e stá  representada, a t ítu lo  de ejemplo no lim itativ o , 
en lo s dibujos adjuntos.

La fig u ra  1* es un alzado p arc ia l, parte 

en sección de l a  máquina segón l a  presente patente.

La figu ra  2 * es una planta p arc ia l a mayor 
] e sca la , v is ta  segán l a  lín ea  11-11 de l a  figu ra  1 *.
]! La figu ra  3* es una sección tonada segdn

l a  lín ea  111-111 de l a  figu ra  2 *.

La figu ra  4* es una seoción p aro la !, v is ta  
segán l a  lín ea IV-IT de l a  figu ra  3*.

La máquina representada en l a  figura  1* com_ 

prende un bastidor 1 que forma sobre su parte superior anaqueles 
2 y 3 separados uno de otro por una com isa 4 destinada a sepor-
}
jtar especialmente una placa calentadora 6 que encierra in terior­

mente una o varias re siste n c ia s e ló o tricas, no representadas,
¡cuya puesta en tensión e stá  controlada, por ejemplo, por un dis 

positivo termostátioo. Los anaqueles 2 y 3 soportan sobre lo s
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miamos anos árganos do guía 6 y 7. en forma de manguitos, des­

tinados a guiar anas columnas móviles 8 y 9, cuya parte infe 
r io r  e stá  unida a árganos de mando, no representados, y desti 

nados a hacer subir y bajar alternativamente a estas columnas 

en una medida previamente determinada. Bu su parte superior, 
la s  oolumnas 8 y 9 soportan, por intermedio de topes regulables 

10 y 11, a unos manguitos de soporte IB, 15, que forman la te ­
ralmente regatones 14, en lo s  que tiene engranados sus extremos 

un travesaña 15.
El travesaña 15 constituye un eje sobre el 

cual está enfilada una vaina 16 que puede g ira r  con respecto 
a l eje 15 entre dos topes regulables 17 y 18.

19 y 20 designan p a t i l la s  de articulación  

de armaduras 21, 22 formadas sobre l a  parte superior de piezas 
23 y 24 que constituyen hormas destinadas a soportar, como se 

explicará en deta lle  a continuación, la s  palas de calzado, za 
patos o escarpines, cuya suela es polimerizada o eventualmente 
vulcanizada en c ie rto s órganos de l a  máquina, con el f in  de que 

l a  posición respectiva de la s  hormas 23 y 24 pueda se r  eonve 
nientemente regulada, l a  vaina 16 lle v a  topes regulables 25, 

destinados a apoyarse per una y otra parte de la s  armaduras 21, 
22, contra l a  parte superior de la s  hormas 23, 24.

Las hormas 23, 24 están destinadas a ser su_ 

oeaivamente apretadas contra un rodete perifórico  26 - f ig s .
1* y 3 *-  formado por e l borde interno de dos piezas cooperantes 

27 y 28 - f ig s .  2* y 3 *- , denominadas seguidamente como r e j i l l a s ,  

E stas r e j i l l a s  están articu ladas entre e l la s  en uno de sus ex-
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tremos alrededor de nn e je  89 y oomprenden en en otro extremo 

nn d ispositivo  de cerrojo 30, destinado a mantenerles firmemen­

te una contra otra oon e l f in  de qne sns paredes internas de­
terminen con exactitnd e l  p e r fil  de ana snela de calzado a poli, 

merizar. Como aparece especialmente en l a  figna 2 * , la s  paredes 
internas 31 y 32 de la s  r e j i l l a s  87 y 28 están conformadas res­

pectivamente para delim itar nn pie izqnierdo, mientras qne sns 
paredes externas 33 y 34 son sim étricas con el f in  de qne es­
ta s r e j i l l a s  se adapten correctamente en ana abertura 38 d e li­

mitada por lo s  bordes internos 36 y 37 de dos semi-ooqnillas 

38 y 39. Este modo de realización  particu lar de la s  r e j i l l a s  
27 y 28 y de la s  semi-ooqnillas 38 y 39 permite colocar indife­

rentemente en l a  abertura 38, delim itada por estas t&timas, re­

j i l l a s  qne formen nn pié izqnierdo e r e j i l l a s  qne formen nn 
pié derecho. Las r e j i l l a s  27 y 88 forman lateralmente, oomo a- 
parece en particu lar en l a  figu ra  3"*, nervios 40 y 41 qne enca­

jan  en ranuras correspondientes 42 y 43, de la s  semi-coqnillas 
38, 39. Esta disposición tiene por efecto asegurar entre l a s  

r e j i l l a s  27, 88 y l a s  sem i-coqnillas 38, 39 una gran superficie 
de contacto destinada a permitir e l calentamiento rápido de di 

chas r e j i l l a s  cuando se ponen bajo tensión unas re sis te n c ia s  

e ló ctrio as, por ejemplo, dispuestas en lo s  alojamientos 38a,
59a de la s  sem i-ooqnillas.

Las re sis te n c ia s e lóo tricas encerradas sn 
la s  sem i-coquillas están controladas, de l a  misma manera qne 

la s  qne están encerradas en l a  plaoa oalentadora 8, por nn dis 

positivo  termostático situado, por ejemplo, en nn alojamiento
58b.
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Las paredes internas de la s  r e j i l l a s  37 y 28 

presentan una entalladora longitudinal 44, destinada a  serv ir 

de alojamiento a un rodete 46 formado en l a  p e r ife r ia  de una 
placa de soporte 46, cuya parte superior e stá  conformada de mo­

do correspondiente a l a  forma conferida a l a  suela a polimeri- 

zar y ouya parte in fe r io r  presenta nervios 47, que se asolapan 
entre lo s  nervios 48 da una suela 49, ouya parte in ferior des­

cansa sobre l a  parte superior de l a  p laca calentadora 6. Los 
nervios 47 y 48 están destinados a aumentar la s  su perfic ies en 

contacto de l a  p laca soporte 46 y de l a  suela 49, con e l  f in  de 
asegurar un buen cambio tármioo entre estos dos árganos. El ro­

dete 45, formado por l a  placa de soporte 46 y que encaja en la  

entalladura 44 de la s  semi-ooquillas 87, 28, e stá  destinado 
por una parte, a asegurar un contraje conveniente de l a  placa 

de soporte 46 con respecto a dichas r e j i l l a s  y, por otra parte, 
a asegurar entre estos árganos una estanqueidad completa impi­

diendo que la s  materias a polim erizar, que son llevadas encima 
de l a  placa de soporte y entre la s  ooquillae en forma muy liqa& 
da, puedan escaparse#

Para asegurar una polimerizaoián conveniente 
de la s  su e la s, especialmente fabricadas en resin a termoplàstica, 

l a s  paredes la te ra le s  del molde, constituidas por la s  r e j i l l a s  
37, 28, deben se r  calentadas de un modo menor que l a  parte in  

fe r io r  de este molde constituida por l a  placa de soporte 46. 

Efectuándose e l caldee de esta s partes del molde por convexiáh 

desde l a  p laca 5 para l a  plaoa de soporte 46 y desde la s  semi- 

ooquillas 38, 39 , por la s  r e j i l l a s  27, 28, es necesario reducir
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lo s intersSM iios térmicos, que 
la s  semi-ooquillas 38, 39, que 

r io r  de e sta  placa* Con e l  f in  
o orno maestra l a  figu ra  4 *, la s  
parte in ferio r, que presenta nervios 60, que están separados 

por ranaras 61, esto oon el f in  de redaoir la  saperfio ie  en ooni

taoto entre l a s  sem i-oequillas y l a  placa 6. ¡
i

Las sem i-ooqaillas 58 y 39 están f i ja d a s  ¡ 

por medio de to rn illo s 62, 82, por ejemplo (figu ra  2 *) a canas 
de soporte 53 y 84, qae forman regatones 88, qae están en fila­

dos sobre el manguito 6, con e l f in  de perm itir a la s  semi-oo 

q a illa s  e l ser separadas ana de otra aetaando sobre empuñada 

ras 66, para hacer posible l a  puesta en en lugar de l a s  r e j i ­

l l a s  2?, 28*
Las sem i-eoquillas están además anidas a 

drganos de cerrojo, no representados, y soportados por el bastí- 

dor.

282 8 90
se producen entre l a  placa 8 y 
se apoyan sobre l a  parte eupe- 

de obtener este resultado y 

sem icoqaillas 38, 39 tienen su

2o

86

Como resdLta de l a  oontinuaoión de l a  pre­

sente descripción, es neoesario para el buen funcionamiento de 
l a  máquina y sobre todo para su rápidez de ejecución, qae e l  

volante tármice de la s  r e j i l l a s  87, 28 sea lo  menor posible? 

de esto se deduce que su sección e stá  calculada de modo qae l a  

misma sea justo su ficien te  para asegurar una buena resisten cia  
mecánica, estando l a s  partes de gran sección existentes ob li­

gatoriamente, dado e l p e r fil  particu lar de sus paredes internas 

con respecto a sus paredes externas, aligeradas por medio de 

perforaciones 67 -figu ra  2 *-  o oanales destinadas a reducir no_ 

tablemente l a  sección de metal*
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Sobre uno de sus costados e l  bastidor 1 de 

l a  máquina soporta una consola 68, en e l extremo superior de 

l a  onal e stá  f i ja d a  una p latin a  69, que lle v a  nn herraje 60 a l 

qae está  artioalada ana boqnilla 61. La p latin a 59 llev a  ade­

más una contera 62 que comunica con una tubuladura de asp ira- 
oián o de soplado 63.

64 designa un tubo aoodado f i ja d o , por ana 
parte, a l a  boquilla 61 y, per otra, a una ca ja  65 destinada 

a dejar encajada completamente l a  parte in ferio r de l a  horma 
83, la s  r e j i l l a s  87, 88 y l a  placa de soporte 46 unidas a l a  

horma 83, cuando e sta  áltima opoupa l a  posioián representada 

en l a  figura  1 **

66 designa una compuerta, guiada por corre__ 

deras 67 de l a  p latin a  59 y mandada por una o varias b ie le ta s 
68 articu ladas, por una parte, sobre e je s  de dieha compuerta y, 

por otra parte, sobre e je s  69 unidos a l a  boquilla 61.

Uno o varios resortes 70 están además d is­

puestos entre lo s  e je s 69 y un árgano de sostán f i jo  71.

Como aparece claramente en l a  figura 1 *, 
cuando el tubo aoodado 64 e stá  colocado en l a  posioián represen^ 

tada en trazos completos y cuando l a  oaja 65 recubre l a  parte 
superior de l a  horma 83, e l postigo 66 e stá  en su posioián baja, 

de suerte que e l tubo 64 e stá  en eomunieaelán con l a  tubuladura 

65 y que e l resorte o lo s  reso rte s 70 esbán en una posioián pa­

ra  l a  que lo s  mismos aprietan fuertemente la s  guarniciones de 

estanqueidad, no representadas, de l a  boquilla 61 contra l a  p la­
tin a 59. Por e l  contrario, cuando el tubo 64 e stá  en l a  posioián 

representada en trazos mixtos, l a  o a ja  65 separa completamente
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l a  hoima 23, l a  boquilla 61 ya no está  en contacto oon l a  pla_ 
tina 89 y l a  compuerta 66 o ierra l a  embocadura de l a  tabalada 

ra  63$ puesto que l a  b ie le ta  o l a s  b ie le ta s 68 han sido moví 

das a l mismo tiempo que l a  boquilla 61. Además, e l resorte o 

io s  resortes 70 se encuentran en este instante en ana posicián, 
en l a  que lo s  mismos tienden a mantener l a  oaja  68 en l a  posi 

eián representada en trazos mixtos en l a  que an tope 72, so lí 

dario de l a  boquilla 61, se apoya contra l a  parte superior del 

herraje 60.
La máquina arriba desorita funciona de l a

manera siguiente y
En e l caso en que l a  máquina oemprende, oo 

mo en e l ejemplo de realizaoián  arriba descrito , dos hormas 

33 y 24, l a  horma 24 corresponde, por ejemplo, a  un p iá izquier 

do, mientras que l a  horma 33 corresponde a un p iá  derecho, de 
suerte que l a  máquina comprende un y, juego de r e j i l l a s  87, 88 pa 

r a  p iá dereoho y un juego de r e j i l l a s  87, 88 para p iá  izquier 
do, a s i  como, evidentemente p lacas de apoyo 46 correspondien­

te s . Estando la s  semi-ooquillas 38 y 39 en sus posiciones ábier 

ta s ,  a s i como la s  r e j i l l a s  87, 28, s t  dispone una pala sobre 

l a  horma 84, por ejemplo, que en este instante e stá  girada por 

903 oon respecto a l a  posicián representada en l a  f ig u ra  1*#
Se coloca seguidamente, eventualmente entre la s  r e j i l l a s  87 , 88, 

ana suela constitu ida, por ejemplo, por a rp ille ra  de yute im­

pregnada con una resin a termeplástioa no polimerizada o por lo  

menos no polimerizada todavía completamente. Las r e j i l l a s  87,

28 se aoeroan enseguida, despuás se bloquean, a s í  como la s  semi^ 
ooquillas 38, 39.
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Estas operaciones preliminares estando termi 

nadas, se hace bajar l a  horma 24, para qae l a  misma quede apre 

tada sobre la s  r e j i l l a s ,  despaós se inyecta en e l e spaoio deli 

mitado por la s  r e j i l l a s  y l a  horma, c ie r ta  cantidad de resina 

líqu id a .

+t
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El calor desprendido por l a  placa oalentad ora!
6 y por l a s  sem i-ooqaillas 38, 39 tiene por efecto e l  polimeri_¡ 

zar l a  resina termoplástioa sobre l a  a rp ille ra  de l a  su ela  y I 
sobre l a  pala o eventnalmente sólo sobre l a  pala , s i  no es neoet 
sa r ia  nna sae la  de a rp ille ra . Simultáneamente con l a  cocción i 

de l a  suela, l a  horma 23, que precedentemente había sido provis., 
t a  de una pala, ha sido sacada de la s  sem i-coqaillas 3 8 , 39, 

pero sin  r e t ira r  la s  r e j i l l a s  27, 28 y l a  placa de soporte 46, 

que contienen l a  sae la , paesto que esta s piezas están bloqaea- 

das independientemente de la s  sem i-ooqaillas. El oonjanto de 

molde 23, pala qae l a  misma soporta, sdela polimerizada, r e j i ­
l l a s  27, 28 y p laca de soporte 46, de e sta  manera se lle v a  a l a  

posición representada en l a  figura 1 * , despaós, mientras qae 
se cuece l a  sae la  correspondiente a l a  horma 24, l a  ca ja  66 es 

dispuesta de modo qae recubra l a  parte a lta  de l a  horma 23, oo— 
mo se ha descrito . ]6& esta  posición e l tubo acodado 64 comunica 

con l a  tubuladura 63, de suerte qae se asp ira  aire  fresco por 
e l tubo 64 o es soplado, lo  qae tiene por efecto e l en friar for­

zosamente la s  r e j i l l a s  27, 28, a s i  como l a  sae la , qae l a s  mismas 

oontienen, qae, de esta  manera, puede ser fácilmente desmoldea— 

da.
Como re su lta  de lo  qae precede, es ventajoso, 

cuando un fabrioante a t i l i s a  una batería  de máquinas, ta le s  co-

mo la s  arrib a  d e scrita s , qae l a  tubuladura 63 está  unida a un
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ooleotor general comón a todas la s  máquinas de l a  batería , pues 

to que l a  comunicación oon l a  fuente de aspiración o de re flu jo  

de aire  está  controlada por l a  compuerta 66 movida a l mismo tiem 
po que l a  oaja 66, lo  que ev ita  todo despilfarro de fuerza* Con 

el f in  de activar todavía más l a  refrigeración  de la s  r e j i l l a s  j 
&7, 26, es posible perforar en estas dltimas conductos, una de ¡ 

ouyas embocaduras e stá  unida automáticamente a l tubo acodado 

64, cuando e l miaao es llevado a l a  posición representada en j 
trazos continuos en l a  f ig u ra  1 *, pudiendo ser reemplazada en [ 
este caso l a  ca ja  66 por ventosas de succión d más simplemente 

per empalmes provistos de juntas de estanqueidad, estando uní 
das e sta s ventosas o empalmes a lo s  d iferentes conductos que 

pueden e sta r  perforados en la s  r e j i l l a s  27, 28.
Segón una variante de realización , no repre 

sentada, en e l caso en que la s  r e j i l l a s  están provistas de con 

duotos de circulación interna, es posible que el fluido de r e fr i  
geraoión sea un fluido líquido*

La patente no está  lim itada a lo s  ejemplos 

de realización  representados y descritos en detalle , porque pue 
den introducirse en l a  misma d iversas modificaciones sin  s a l i r  

de su cuadro. En p articu lar l a  máquina arriba descrita puede 
ser  u tilizad a  para l a  cocción por polimerización o vulcanización 

de materias muy d iversas, pudiendo ser lo s  salgados fabricados, 
escarpines, zapatos, e t c . . .  Igualmente, l a  máquina puede oom 

prender más de dos hormas 83, 24.
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Este reg istro  oonsta de la s  siguientes r e i­

1 ^ .-  Máquina para l a  eocoián de la s  suelas 

sobre la s  p alas, caracterizada porque l a  misma eomprende un bas­

tidor de soporte de árganos de sostán de lo  menos dos hormas, 

sobre la s  cuales se montah la s  palas a f i j a r  sobre suelas ora 
dan, dispuestas en árganos de sostán m áviles, pudiendo oolooar_ 

se a l mismo tiempo que lo s  moldes en una posioián en l a  que 

son sostenidas sobre una plaea calentadora, entre coqaillas 

Igualmente calentadoras y que pueden ser  separadas para permitir 

l a  extraooián de estos árganos que son llevados a l mismo tiempo 

que e l molde a una posioián en l a  que un elemento refrigerador 
es puesto en aooián durante un lapso de tiempo su ficiente para 

en friar l a  su ela  hasta l a  temperatura en l a  que l a  misma puede 
ser desmoldeada, teniendo lugar este enfriamiento simultáneamen­

te  con l a  oocoián de l a  suela correspondiente a l a  o tra horma 

de l a  máquina.
8 * . -  Máquina segdn l a  reivindicasián  1 * , 

caracterizada porque lo s  árganos de sostán de l a  suela compren­

den dos piezas cooperantes, articu ladas una con otra y que d e li­

mitan un espaoie de forma semejante a un piá izquierdo o dere­

cho, constituyendo e sta s  dos piezas una r e j i l l a ,  que se adapta 

sobre una placa de soporte de forma complementaria a l a  que de­

be presentar l a  parte in ferio r de l a  suela despuás de su coocián#

3=-.- Máquina segdn la s  reivindicaciones 1* y 

S * , caracterizada porque la s  dos p iezas, que forman la s  r e j i l l a s

i}
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comprenden árganos de bloqueo, destinados a sostenerlas ana con-, 

tra  o tra , a s í oomo l a  placa de soporte que e lla s  contienen*

43.- Máquina segdn la s  reivindicaciones 1 á 
so , caracterizada porque l a  placa de soporte presenta un rodete 

periférico  que entra en ana entalladura correspondiente de la s  
sem i-ooquillas, estando destinado este rodete a unir la s  r e j i ­

l l a s  a l a  placa de soporte y a asegurar l a  estanqaeidad entre 
estos árganos*

53 .- Máquina segdn la s  reivindicaciones 1* 

a 40, caracterizada porque l a  placa de soporte forma sobre su 
parte in ferio r  sa lie n te s  que se solapan en salien tes de forma 

complementaria formados por ana suela sostenida por l a  placa 
oalentadora, comprendiendo interiormente re siste n c ias controla­

das termostàticamente*
63.- Máquina segdn la s  reivindicaciones 13 

a 63, caracterizada porque la s  r e j i l l a s  presentan, a p artir  de 

sus paredes in terio res, nervios que encajan en ranuras corres­
pondientes de dos semi-ooquillas provistas interiormente de re­

sis te n c ia s  de caldeo controladas termostàticamente, estando des­
tinados estos nervios a asegurar un contraje conveniente de la s  

r e j i l l a s  con respecto a la s  semi-ooquillas y a aumentar l a  super 
f ie ie  en contacto de estos árganos para asegurar un buen Ínter 
cambio térmico entre e llo s .

? 3 .-  Máquina segdn la s  reivindicaciones 13 

a 63, caracterizada porque la s  semi-ooquillas destinadas a  ro_ 

dear y calentar l a s  r e j i l l a s ,  descansan sobre l a  p laca calenta­

dora controlada termostàticamente por intermedio de elementos 

que lim itan , e l  intercambio térmico entre e l la s  y l a  p laca.
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8 * .-  Maquina segán la s  reivindicaciones 1* 
a 7^, caracterizada porque la s  semi-ooquillas están articuladas 

alrededor de ana de l a s  dos columnas móviles vertloalmente con 
respecto a l bastidor de l a  máquina y que soportan, por interme­

dio de un travesaña que forma e je , un regatón el que están uni­

das la s  hormas de soporte de la s  palas#

9 * .-  Máquina segán la s  reivindicaciones 1* 

a 8 *, caracterizada porque el bastidor de l a  máquina soporta, 
por intermedio de una consola, elementos móviles que comprenden 

órganos de refrigeración , que son puestos en aoción cuando estos 

elementos son llevados a una posición, en l a  que lo s  mismos coo­
peran con la s  r e j i l l a s ,  sosteniendo l a  suela y l a  horma que so­

porta l a  pala, e sta  suela y estas r e j i l l a s .
1 0 * .-  Máquina segán la s  reivindicaciones 1* 

a 9 * , caracterizada porque lo s  elementos móviles comprenden una 

boquilla articu lada, soportada por órganos que permiten ponerla 
en coincidencia con una tubuladura de aspiración o de re flu jo  

de aire fresco , soportando e sta  boquilla a un tubo acodado, con 

e l que l a  misma comunica y en cuyo extremo lib re  e stá  dispuesto 

un elemento en forma de oaja  que encierra completamente l a  par­
te a lta  de l a  horma, a s í  como la s  r e j i l l a s  unidas a e sta  horma.

1 1 * . - Máquina segán la s  reivindicaciones 1* 

a 10 *, caracterizada porque l a  boquilla que está  unida por un 

enlace cinemático a una compuerta, que asegura l a  apertura y e l 

cierre de l a  tubuladura de aspiraoión o de re flu jo  de aire segán 
que dicha boquilla se encuentre en una posición para la  cual l a  

misma e stá  situada en l a  prolongación de dicha tubuladura, o que 

por el contrario, l a  misma está plvotada, a s í como e l tubo acó



18*.

2 8 2  d

dado que la  misma soporta#
1 2 *.-  Máquina para l a  cocción &e la s  suelas

sobre la s  palas.
Segán se describe y reivindica en esta memo­

r ia  descriptiva.
Se deta lla  e i lu s tr a  con lo s  planos que a 

la  misma se aoompaBan.

Y que consta de 18 hojas, fo liad as y escritas 
a máquina por una so la  de sus caras.

Bat.

¡Mí. i
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