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INTRODUCCION

a favor de Don JOSEPH-JEAN CAYIA, de nacionalidal france-
sa y de VITRI ELSCTRO-METATURGICA, 5. A., entidad espalio-
la, domiciliados respscitivemente en St. Martin du Touch
(Toulouse, ¥rancia), y en Barcslona, calle iallovca, 244,
por YPROUEDIMIENTO PAA TLi FADRICACION OB ARTICULOS DE HI-
GIBNS Y JUGUETES ASEPTICOS”.

MEHORIA DESCRIPTIVA

.

+a presente invencidn se refisrs a un nusveo pro-

[

cedimiento pava la Tabricecisdn 4s toda clase de articulos

Q

de higiene y juguetes aptos para sexr llevados a la boca
por nilLos de corta edad, 2l cuasl pernite la obtencidn, sn

1 < h Tyes 1 A A R , - . -
una sola operaclon da mglj}eo’ da Ob:J@tOS gue pusdan adop_

TN

tar les formas més vaviadas, irrompibles, dotadas de una
ciexta elasticided y wizuvosamnsnie asésticos.

< . - o . ,
Los artlculos obtenidos mediante el procedimiento
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invencion gs =2labvoran a baszs de cloruro de polivini-
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lo ex wolvo, fundido, con adicidn 4z un solveite apropia-—
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do, @ una temperatura de 1807 C. ¥ colado, a esta misma
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temperatuia, en moldes
interiormente de noyos amovibles
vidades » vaclados . el objefo molisado. &1 desmoldeo tie-
ne lugar en caliente con sl fin de permiltir la sxiraccidn
de los dndicalos noyos, toda vez gue =2l clordro de poli-
vinilo »lerde gran parts de su flexibilidad al enffia:se
ay de 1o cuzl, conszrva la elasticidad

necesaria para el emslso a g2 se destlnz el objsto acaba-—

Las venvajas y mejorag ovulianidas con 2l emplzo

del procedimiesnto owjieto ds la invencinn, se deducirin de

la descripeidn gque sisue, referida al proceso 32 fabricacidn

g

de un chupste, sl cusl se anorta a titulo meramsnte indica-—

tivo o ds ejemplo, en modo alguno limitativo.

os gue acowpaian la dsscripeidn, la
figura 1 es una vista en planta 421 semimolde infzrior ein
el que se hallan comprendidos el obLjeto moldeado y ei no-—
yo desoslazable; la figura 2>es una seccidn longitudinal

0 1los <os ssmimol-—

por A-A de la figura anterior, mostira

en saccion longitudinal.
Bl senmimolde inferior -1- (figura 1), adovpta en

a2l ajenplo representado, una Fforma paralslepioédiica rec-
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tangular, vudisndo sin embarge ser olra cualguiera. dn su
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parte central presenta una cavidad —-2- correspondisnie a
una mitad del objzbo a molds=ar, gue an &1 caso aducido co-

. - P - - . 7
mo ejemplo serd da del chuvele -%—, obtesids sor seccidn

longsitudinal del misuao. La cavidad —-2— comunica con el

exterior mediante los pasosg de zlre —4—=y —-L-; el molde
-1- comprende, a usu vez, vn deleruinszdis ndmsyo de aloja-—
mientos —-6- ¢n los gue se ilatroducen los tetones de centra-
je ~7—, pirevistos en el semimolde superior -l,— con 21 fin
de obtaner una coincidencia operfacta de la cavidad -27-=
de que aquél estd provisto, con la —2-, idédntica, practi-
cada en su homédlogo —1- (figura 2).

El semimolde -1’- =ssta dotedo, como es usual, en
su superficie superior de un conducto de coluda -8- que cB-
munica con la cavidad —-2-2’- 3y gue estd destinado al paso
del material a moldeat. Lste semimolde pusde igualmente

08 pasos de aire —4-’ y -5’—- que viensn a su-
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parponerse con log —4- y -5~ del seniumolde inferior -1-,

" " I . . - i S 4 - - 4 3 . - 4 - - - 3 LA
el cuzl, no owusitante, podra ser el unico en disponer de ta-~
les pasos.

#1 molde descrito estd comosletado con un noyo amo—
vible —-9-— constituido por un anillo -10- prolongads zn un
ndice redondeado -11l-, de forma equivalente a la de la

- )

altima groviasente dicha -12- del cmpste =3—-, pero 4 i-

]
o)

mensiones ligsramente inferiorss.

TLag dos pilemas —1— ¥y =1?— gus constituyen el molde
Py 4 b

z

sstan dotadas ademds, en el interior de la zonaz dslinitada

(]

por =1 vaciado anular gue sirve para el moldeo del anillo

del chupate, de una sezgunda cavidad anular -1%-13’- con-
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céntrica a la anterior, pero ds menoi didmetro, corraspon-
diente exscltamente al anillo -10- del noyo. La mitad infe-
rior —13— de la indicada cavidad va provista de por lo me-
nos dos alojamientos .e gula -14- (figura 2), en los que

se introducen los tetones de cantraje =15-~, previstos en
nimero avropiado en la cera infarior del anillo -10-, Dner-
mitisndo asta disposicidn el perfecto centraje del apéndi-
ce =11- del noy8, siguiendo el eje central de la parte de la
cavidad -2-2’- que forma la tetina -12- y en exacto parale-
lismo con las paredes de esta Gliima.

Para elaborar el objsto de acuerdo con el procedi-
miénto de la invencidn se procede, en primer lugar, a dis-—
penar &l noyo -9— sobre &l semimolae -1- en la posicidn des
crita anteriormente, gqusdando su apéndice -1l- esactamente
cent“adS sracias a los tetones =15— introducidos en los
respectivos alojamisntos -l2-~. #l semimolde superior -1’-
es acoplado a continuacidn a su hombélogo -l1-, quedando las
respeotivas‘cavidades —-2—- y =2’- en perfecta coincidencia
como consacusncia de la introduccidn de los tetones de cen-
traje —=7— en los alojamientos -6— previstos a tal efscto
(figura 2)

Una vez preparado sl molide, se procede a la fusidn
del cloruro de polivinilo, con adicidn de un solvente ade-
cuado, a la temperatura de 180é C.y dospués de lo cual
tiene lugar la colada, a esta misma temperatura, por el ori-
ficio -8-—, efectufndose la salida del airs por los pasos
~4=4’— y ~5=5’—~,

Se deduce facilmente gque el material en fusidn que-
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da asi moldeado en forma de un chupste cuyas tres partes

constitutivas (anillo, disco y tetinsa), quedan formadas
conjuntamente y en uns sola operacidn, viniendo constitui-
da la dltima de ellas por una pelicula de espesor regular,
que recubre el apéndice —-11- del noyo.

Bl desmoldeo se afectda en caliente, con lo gue
la flexibilidad del material moldsado permite la extracddn
del apéndice ~1l~ del noyo del interior de la tetina -12-,
A continuacidn se procede 2 un minuZcioso desbarbado del
objesto fabricado, 21 cual, una vez completamente enfriado,
queds presto para su utilizacida.

5L

chupete asi obienido presenta notables ventalas
sobre los similares conocidos hasita ¢l pressnte. Asi, en
tanto que dstos constituldos por tres slementos distintos
cuyo montaje dejaba a veces mucho gue desear, estaban casi
sismpre, condenados a una rdoida destruccidn en las manos
de los nitios, a que se destinaban, las obtenidas de acuer-

do con el procedimisnto objeto de 1la invesncion, enteramen-—

te de cloruro de polivinilo y moldeadas en una sola pleza

en una unica colada, son practicamente infleformables e irrom-

pibles. La simplicidad de su fabricszcidn posibilita, ademas,

su venta a un precio considerablemente reducido.

[l

2

la de poco espzsor, posee la flexibilidad requerida para sua

¥

enpleo, mientras que 21 anillo de mayor grosor, presenta

la soliderz necesaria para facilitar la aparicidn de las pie-

zas en 1la denticidn de los infantes.

Minglmente, la asepsia rigurocsa del producto utili-

a tetina propiamente dicha, formada dor una pelicu-
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zado, veconocida oficialmente, hwuce del articulo obtenido

un accesorios de higienes de primer orden.

Se comprende que el chupete polrd, a voluntad,
revestir otras formas cualssquiera menos clasicas y que,
en general la invencidn prevéd el moldeo de toda clase de
articulos de hirsizne y jucuetes para nifios de corta edad,
partiendo del material arriba indicado gue podréd ser de-

jado 2n estado natural o coloreado de forma convenisnte.

V]

Asimismo e¢n un mismo molde podran désponerse va-—
rias cavidades para el moldeo en serie de objetos iguales
o distintos.

La deseripcicn que antecede no €5 en manera alguna
limitativa, tanto por lo gue se refisre a la naturéleza

de los materiales empleados para la slaboracidn de los mol-

des, como al mimero, forma, dimensiones, pProporciones y po-—

siciones, relativas de sus cavidades, noyo amovible ¥
otros elementos constitutivos.

Se podrén, por el contrario, emplear toda clases de
materiales ¥y todos los medios y procesos de moldeo conoci-
dos o nuevos, no expresamente designados, sin gue por ello

sufra alteracidn alguaa la esencia de la invencibdn.

Se wreivindica como objeto de la presente patente

de introduccidni-—




Ut

N k9D 83
2328
1. Procedimiento para la fabricacion de articulos
de higiene ¥ juguetes asépiicos, gue sc caracteriza por el
hacho de que &l cloruro de polivinilo fundido a una tempe-
ratura de 180° ¢. con adicidn de un disolvente adecuado, €S
colado @ esta misma temperatura en un molde dotado de la
cavidad correspondiznte ul objelo a elaborar, provisto in-
teriormente de noyo amovible, tenigndo lugar el desmoldeo
antes del enfriamicnto completo y a una temperatura esn la
gue el cloruro de polivianilo convsisa una slasticidad sufi-
ciente para peraitir la extrascisn de dicho no&o.
2. Procedimiento para lz fabricacidn de articulos
de higisne y Jjuguetes asépticos, segin la wveivindicazcidn an-

terior que se caracteriza por el hecho de gque el molde em®

s

3

pleado, simple o multiole, estd constitaidb por dos blogues
. v

cada uno de los cuales comprendem la mitad del vaciado del
objeto a moldear, asi como los ogoriunos elementos de cen-—
trado de dichas cavidades y conductos para salida de aire
convenientenente dispuestos, sroviéndose ajeméds =n el blo-
gque supsrior un conducto de colada para la introduccidn del
matsrial en fusidn.

3. Procedimiento para la fabricacidn de articulos
de higiene y jugueles asépticos, segin las reivindicacio-
nes 1 y 2, que se caracteriza vor =21 hecho de que para el

moldeo de objetos con partes huecas se prevé la disposiciodn

=

de un noyo amovible en el interior de la cgvidad del molde
convenientemente centrado, dotado de una cabeza gque asien-~
ta en un vaciado correspondiente del molde y ce un apéndice

de forma semejante a la de la parte hueca a formar en ¢l
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iy
objeto, pero de menorss dimeansiones el cual se sitida en la
parte de lua indicaeda cavidad previgta vars el moldeo de
to waralelismo con sus pa—

aguczlla parte hueca, en perfec

redes.

log de higisns y Juguetes asepiicos.

La presente memoria consta de ocho hojas foliadas
agcritas a méquina oor una sola cara.

Bavcelona, a " de diciembre de 1956,

Jossph-Jean CAYLA o
VITRI BLeCTHO-HETATURGICA, S.4A.

!
!




ey “‘% M;TALJ“IC'A 84 Foa e

R -.
;- \@\\\\‘:sm
"; .\\ K .':'.;.

7 \::; .;

S

%

o
o

Barcelorna, 27 Deccienbre /956
Jdossrek -Aazr egler
Veloe Eboctio- IO, S A.
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