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: MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUGCION
en
ESPANA

por DIBZ afios

e nombre de MANNESMANN AKTIENGESELLSCHAPRT., entidad alemena,
establecida en Mennegmannufer 1 b, Disseldorf, Alemania Occi-

dental, por:

»  PROGEDIMITNTG 2ARA LA ELABORACION DE °OLVO METALICO,
" BS ECIAIMELTE POLVO DB HIERRO »
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Bl presente invento se refiere & un procedi-
miento para la elaboracién de polvo me tAlico, en particular
polvo de hierro, por pulverizacidén del chorro metélico lfquido
mediante sgua & presidn, utilizando una tobera de ranura anu-

5 lar,

gabido es que la elaboracién de polvo me té-

lico, especialmente polvo de hierro, se realiza en gran esca-

le técnica generalmente pulverizando el bafio metédlico por mew
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dio de vapor o de aire ocomprimido., ILa cantidad de vapor
que se necesita para la obtencidn de un polvo de grano fi-
no es comsiderable y viene a representar eproximadamente
una tonélada de vapor por cada tonelada de polvo. ror'lo
mismo hacen falta graddes instalaciones generadoras de va=-
por con sus correspondientes sounmuladores o pesados com-
presores, todo lo cual supone un notable gravémen eocononml~
0o del procedimiento,

A1 objeto de desarrollar un prooedimiento
méds barato, se ha sugerido ya aplicar el qonooido método
de granuleocién para producir granalla gruesa de hierro des
tineda a la elaboracién posterior de fino polvo de hierro,
precisamente con el empleo de agua & presién como medio
pulverizante, Téonioamente, este prooedimiento se ha evi-
denciado, empero, oomo inutilizable por cuanto que c¢on é1
se quema casl por scompleto une parte del hieiro y ei polvo
férreo gque se obtiene tiene entonces un contenido medio de
ox{geno indeseablemente elevado; Le oausa de ello estri-~
ba en que ouando el chorro de agua a presién entra en oon=-
taoto eon el hierro lfquido se pfoduoe un chisporroteo pa?
reeido 2 una explesidén por la ocual el hierro lfquido se
extiende haecia todos los lados, Una parte de las golitas
de hiprro no se enfrfa entonces con bastante rapidez y por
ello =e quema en su totalidad o paroialmente;

El presente invento pretende ahora el
enfrismiento de las partioulas metédlicas que sslpiocan ha-

6ia todas partes, especialmente haciam arriba, durante la
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pulverizacién con agua a presi6n, con tal rapides que no

de tiempo & ninguna oxidacidn. Segén el invento se consi-

gue lo expuesto epliocando la envolvente de ague & presién

al chorro metdlico con un dngulo de dispersién de 152 ocomo

méximo, y manteniendo la presién del agua entre 3 ¥y 30 atns,
Después, aste procedimiento tiene la |

gran venteja de que ajustando recf{procamente la presién del

agua y el éngulo de dispersién de la envolvente del agua

a presién se puede influir smpliamente sobre la calidad

del polvo elaborado, Para obtener, por ejemplo, un pole
vo métalico esparcido, hey gue emplear segdn la invensidn
agua a elevada presién, por ejemplo, unas 10 a 30 atms,

y un éngulo de dispersidn de la envolvente del agua oom-
primida de 4 a 168 aproximadamenﬁe; Por el contrario, se
obtiene un polvo metflico granular si se emplea una baja
presién del agua, por ejemplo 3 a 6 atms, eproximadamente,
y un éngulo de dispersién inferior a 42;

Para oconferir a le envolvente del sgua
a presién la forma e¢énica se sugiere, segdn otra caraocte-
ristioca del invento, una tobera de ranurs anular que ro=-
dea ooncentricamente el chorro metdlico 1fquido, previs-
ta para la sportaecién del agua a presidn.

Algnnas veces es una ventaja reali-
zar la pulverizaocién del ohorrovmetélico 1fquido bajo una
atmdsfera de gas proteetor; A tal fin es recomendable
envolver el chorro de metal y la envolvente del agua a

presién con un tubo, en el cual se hade pasar el oitedo
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gas proteotor; Cuando la pulverizacién se lleva & oabe
sin este dltimo, dicho tubo evite una oxidacién demasia-
do intensa del metal 1lfquido por el efecto del aire,

En las figuras 1 y 2 se representa
esquemdticamente un ejémplo de ejeocunoidn,

La figura 1 muestra la elaborasidn
de un polvo metdlioco esparoido;

De la tobera de ranura anular 1 sale
la envolvente del ague a presién 2 con un 4ngulo de unos
102, El1 chorro de metal lfguido 3 fluye dentro de esta
en%olvente odnica y es pulverizado al encontrarse ocon la
envolvente del agua e presi&n. Las gotitas que salploan
haola todos los lados, especislmente haola arribay son
arrastradas por la envoltura del agua a presién hacia aba
jo hasta la oubeta de agua 4, donde se enfrien rédpidamen~
te, Se obtiene un polvo con un bajo contenido uniforme
de oxigeno menor del 1% y forma de grano esparcida, El
chorro de metal tiene &8 preferencia un espesor de 15 mm.
¥, el intersticio de la tobera de ranura amular, una anchu
ra de 1,6 mm,, de donde fluye el agua con una presién de
22 atm. El polvo esparcido elaborado de esta manera tiene
un tamafio de grano menor de 0,4 mm., El tubo de metal 5
sirve para impedir que el shorro de metal se oxide por la
acclién del aire, o para la pulverizacién dn una atmésfera
de gas proteotor.

Para la elaborsaeién de un polve con
grano de forme esférica segdn figura 2, la envolvente del

agua e presién 2 procedente de la tobera de ranura anular
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1 indice sobre el chorrode metal 1fquido 3 con un dngulo
muy plano de menos de 42, ILa presién del agua es menor
gque en la elaboracién del polvo esparcido y, con idéntieo
temafio de grano, viene & ser de la mitad o menos todavia.

En cambio, la ceantidad de agua es doble,

ccece NOT A me—e-

-Los puntos de invencién propia, no nueva,
pero no establecida, practicada ni divulgada en Espaiia,
gue se presenten para que sean objeto de esta solieitud
de Patente de Introduoceidn , por DIEZ afios, son los si-
guientes: | ‘

18,~ Procedimiento para la elaboracidn de
polvo metélico, éspecialmente polvo de hierro, por pulve-
rizacién de un chorro de metal 1lfquido por medio de una
envolvente oénice de agua a presién que rodea concentrios
mente al chorro de metal lfquido dirigido verticalmente
haocia abajo, caracterizado porque la envolvenie del agua
& presién es conducida al chorro de metal con un &hgulo
de dispersién de 158 ocomo méximo y porgue le presidén del

agna es mantenida entre 3 y 30 atms,
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2e,« Procedimiento segdn reivindieecién lpara
le eleboracién de poivo metédlico espercido, caracterizado por
que & una presién del aguaiﬁe 10 a 30 atms, se subordina un -
&ngulo de dispersién de la envolvente del agua & presibn de
- 4 g 158, )
’ 30,- Un procedimiento segdn reivindicacién 1
pare le elaborsoién de polvo metélico esferieo, caracterize-
do porgue & una.presidn del sgua de 3 & 6 atms, se subordina
v un éngule de dispersién de le envolvente del aéua a presién
10 de menos de 48, .
» " 48,= Prosedimiento para la elaboracién de pol~
vo metflico, especislmente polvo de -hierro,
fal y oomo se ha deserito en la Memorim gue
anteceds, ilustrado en los didbujos que se acompefien y para
b los rin?a gue sehan especifioedo.
Esté‘merria oonst§ de seis hojes esoritas

e méquine por una sela de sus earas.

Madrid, “AENE 45T
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