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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

e n

E S P A Ñ A  

por DIEZ años

a nomtoe de MANNESMANN AETIENGESELLSCHAET. f en tid ad  alemana, 

e s ta b le c id a  en Mannesmannufer 1 b . D u sse ld o rf, Alemania O cci­

d e n ta l. p o r:

.. PROCEDIMIENTO PARA LA ELABORACION DE POLVO METALICO,

ESPECIALMENTE POLVO DE HIERRO »
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E l presente inven to  se r e f i e r e  a un p ro ced i­

miento para l a  e la b o ra c ió n  de polvo m e tá lic o , en p a r t ic u la r  

polvo de h ie r r o , por p u lv e riz a c ió n  d el chorro m etálio o  líq u id o  

mediante agua a p re s ió n , u tiliz a n d o  una to b era  de ranu ra anu­

l a r .

Sabido es que l a  e la b o ra c ió n  de polvo metá­

l i o o ,  especialm ente polvo de h ie r r o , se r e a l iz a  en gran e sca ­

l a  tá c n ie a  generalm ente pulverizando e l  baño m e tá lico  por me-
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dio de vapor o de aire  comprimido. La cantidad de vapor 

que se necesita para la  obtención de un polvo de grano f i ­

no es considerable y viene a representar aproximadamente 

una tonelada de vapor por cada tonelada de polvo. Por lo  

mismo baoen fa l ta  grañdes instalaciones generadoras de va­

por con sus correspondientes acumuladores o pesados com­

presores, todo lo cual supone un notable gravámen económi­

co del procedimiento,
Al objeto de d esarrollar un procedimiento

más barato, se lia sugerido ya ap licar el conocido mátodo 

de granulación para producir granalla gruesa de hierro des 

tinada a la  elaboración p osterior de fino polvo de Hierro, 

precisamente con e l empleo de agua a presión como medio 

pulverizante, fácnioamente, este procedimiento se Ha evi­

denciado, empero, como in u tllizab le  por ouanto que con ál 

se quema oasi por oompleto una parte del Hierro y el polvo 

fórreo que se obtiene tiene entonces un oontenido medio de 

oxígeno indeseablemente elevado. La causa de ello  e s tr i ­

ba en que cuando el chorro de agua a presión entra en con­

tacto  con el Hierro líquido se produce un chisporroteo pa­

recido a una explosión por la  oual el Hierro líquido se 

extiende Hacia todos los lados. Una parte de la s  g o titas  

de Hierro no se enfría entonces con bastante rapidez y por 

ello  se quema en su totalidad o parcialmente.
El presente invento pretende ahora el 

enfriamiento de la s  p artículas m etálicas que salpioan Ha­

cia  todas p artes, especialmente Haoia arriba, durante la
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pulverización oon agua a presión, eon ta l  rapidez que no 

de tiempo a ninguna oxidación. Segón el invento se consi­

gue lo expuesto aplioando la  envolvente de agua a presión 

a l chorro metálico oon un ángulo de dispersión de 15fi como 

máximo, y manteniendo la  presión del agua entre 2 y 30 atms.

Despuós.éste procedimiento tiene la  

gran ventaja de que ajustando recíprocamente la  presión del 

agua y el ángulo de dispersión de la  envolvente del agua 

a presión se puede in flu ir  ampliamente sobre la  calidad 

del polvo elaborado. Para obtener, por ejemplo, un pol­

vo mátalloo esparcido, hay que emplear segón la  invención 

agua a elevada presión, por ejemplo, unas 10 a 30 atms, 

y un ángulo de dispersión de la  envolvente del agua com­

primida de 4 a 15s aproximadamente. Por e l contrario , se 

obtiene un polvo metálico granular s i se emplea una baja 

presión del agua, por ejemplo 3 a 6 atms. aproximadamente, 

y un ángulo de dispersión in ferio r a 40 ;

Para oonferir a la  envolvente del agua 

a presión la  foxma cónica se sugiere, segón otra  caracte­

r í s t i c a  del invento, una tobera de ranura anular que ro­

dea oonoentrioamente el chorro metálioo líquido, previs­

ta  para la  aportación del agua a presión.

Algunas veces es una ventaja r e a l i ­

zar la  pulverización del chorro metálioo líquido bajo una 

atmósfera de gas p rotector. A ta l  fin  es recomendable 

envolver el chorro de metal y la  envolvente del agua a 

presión oon un tubo, en el cual se hace pasar el citado

. ...
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gas p rotector. Guando la  pfclverizaoión se l le r a  a oabo 

sin este áltlmo, dioho tubo evita  una oxidación demasia­

do intensa del metal líquido por e l efecto del a ire .

En las  figuras 1 y 2 se representa 

esquemáticamente fin ejemplo de ejecución.

La figura 1 muestra la  elaboración 

de un polvo metálico esparcido.

De la  tobera de ranura anular 1 sale  

la  envolvente del agua a presión 2 con un ángulo de unos 

10fi. El chorro de metal líquido 3 fluye dentro de esta  

envolvente cónica y es pulverizado a l encontrarse con la  

envolvente del agua a presión. Las g o titas  que salpican  

hacia todos los lados, especialmente haoia arriba^ son 

arrastradas por la  envoltura del agua a presión haoia aba 

Jo hasta la  oubeta de agua 4 , donde se enfrian rápidamen­

te . Se obtiene un polvo con un bajo contenido uniforme 

de oxigeno menor del 1$ y forma de grano esparcida. El 

ohorro de metal tiene d.a preferencia un espesor de 15 mm. 

y, el in te rs tic io  de la  tobera de ranura anular, una anohu 

ra de 1 ,6  mm., de donde fluye el agua con una presión de 

22 atm. El polvo esparcido elaborado de esta manera tiene  

un tamaño de grano menor de 0 ,4  mm. El tubo de metal 5 

sirve para impedir que el ahorro de metal se oxide por la  

aoolón del a ire , o para la  pulverización án una atmósfera 

de gas p rotector.

para la  elaboración de un polvo oon 

grano de foxma esfárioa segán figura 2, la  envolvente del 

agua a presión 2 procedente de la  tobera de ranura anular
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1 Índice sobre el chorrods metal líquido 3 oon un ángulo 

muy plano de menos de 40. La presión del agua es menor 

que en la  elaboración del polvo esparoido y, oon idóntioo 

tamaño de grano, viene a ser de la  mitad o menos todavía. 

En cambio, la  cantidad de agua es doble.
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Los puntos de invención propia, no nueva, 

pero no establecida, practicada ni divulgada en España, 

que se presentan para que sean objeto de esta  solicitud  

de Patente de Introducción , por DIEZ años, son los s i ­

guientes:

lf i .-  Procedimiento para la  elaboración de 

polvo m etálico, especialmente polvo de h ierro , por pulve­

rización  de un chorro de metal líquido por medio de una 

envolvente cónica de agua a presión que rodea conoentrioa 

mente al chorro de metal líquido dirigido vertioalmente 

hacia abajo, caracterizado porque la  envolvente del agua 

a presión es conducida al ohorro de metal oon un áhgulo 

de dispersión de 15fi como máximo y porque la  presión del 

agua es mantenida entre 3 y 30 atms.
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le  elaboración de polvo metálico esparcido,oeraoterizado por 

que a una presión del agua de 10 a 30 atms. se subordina un 

¿ngulO de dispersión de la  envolvente del agua a presión de 

4 a 15*.
3 * ,-  Un procedimiento eegán reivindicación 1 

para la  elaboración de polvo metálico esférico , caracteriza­

do porque a una presión del agua de 3 a 6 atms. se subordina 

un ángulo de dispersión de la  envolvente del agua a presión  

de menos de 48 ,
4 8 ,-  Procedimiento para la  elaboración de pol­

vo m etálico, especialmente polvo de h ierro ,
ja l  y como se ha descrito en le  Memoria que 

ahteoede, ilustrado en lo s  dibujos que se acompañan y para

los fines que sehan especificado.
i

Esta Memoria consta de seis  hojas escrita s  

a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, '4ENE.1S51
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