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MEWORTA DESCRIPTIVY
para solicitar
on
23PaAf A

ler, GERTIFICADO DI ADICIOm
a noubre de PITTSSURGH PLATE GLASS COMPYNY, entided nor.
te guericana, ©ztaplacids en -ﬂue' Gateway Center, P1 ttaburgh
Pensilvenia, I5tados Unidos de Aaérica, por:

W87 ORAS INTRODUGIDAS Z¥ X OBJETO DE L PATENTE
“PRINCIPAL Ném, 282,627, expedida el 7 ge Noviem-
bre de 1955, por: "Un m€$0do pera curvar Lojas
planas de vidriO"‘. )
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XBotg solicitud = refiere g molies para
curvar hojew de vidrio, particularmente hojas que v
a sOr dobladas en curvgturas complejas que tiemem ung
parte centrgl relativamente, sugvems ute curveda que s
confunde con zonas d6 curvaturas savergs y terming = extre.
mdales relativarente plangs que estén curvedas susten-
cialmente perpendicularmente a la part® centrgl de 1la

hoja.
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Usuglaente, s doblan lgs hojas plenas de
vidrio a fomas curvedas montéindolas en molieg weceionsg.
1i zados que couprenden miembros de moldeo que estin des
plegalog sbiertamente para recibir el vidrio y pusden
moverse g la posicidn cerrada de molde para formar un
bastidor sustanclalmente contfnuo que =@ sjusta an alza-
do y perfil a la curvatura desegda para la hoja ds vi-
drio curvada, Log moldes cargados de vidrio son tran spor-
tedos a travds de un horno de tunel donde el viario y el
molde son calentalos uniformemente a las tempsraturas de
ablandamiento del vidrio‘. A egtas temperaturgs, el vidrio
®© ablanda y el molds # mueve a su posiciédn cerraa’a; La
hoja curvala de vidrio eg entonces recocidg o templalda
segin sma m uso ultert or..

Cuando == doolg vidrio g las curvaturas
complejas arribs descritas, 92 encuentra considereple
dificultad para mantener las extremidades de lg hoja re-
lativanente planas mientras se curvan las partes inmedia-
tgoente por dentro de egbas oxtremidades planas g las oo
veras curvatura:é re(zueridas.. ¥l presente invento crea un
o€ todo ¥ aparato gue facilita la obtencidn de dichgs cur-
vaburas comple jas, y, eux particular, congtituye unag mejo-
ra 0 modificacidn a2l método dsserito en la soliciwad
228».527.

$in el presente invento, se cres una
ggtructura nuevg de molde seccionando 1log miembros ez

tremos ndviles de un molde secoionalizade de us modo
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nu.evoﬂ. Los elenentos 48 molge incluyen una seceidén cen-
tral que comprende un par de largueros esgpaciados de per-
11l relativanente aiave que se ajustan en alzalo y perfil
a la curvature deseala para la parte central de usa hoja
Ge vidrio que va a $r soportgls sobre el molde, Flanquean.
Q0 cafle extremidad longitudingl del miembro centrsl 4e mol-
deo hgy un miembro partido de molaeo.. Cada mienbro partido
incluye una seccibu interang gue conticre largusros seve-
ramente curvaios gue = ajustan en alzaldo y perfil a la
parte svergueente curveia a la que ha de curvarse la hoja
de vidrio y una meccién extrema, libreuente giratoria, re-
lativamente plena, @@ perfil sustancialwente em Lforma de
C. La soccibn fltima puede ywirar hacie fuera con relacién
@ las secciones internas dentro de Wnites determinados
por miexbrosg de tOp&(.

Cafla seccidn extrema libremente giratorig
soporta ung extrenidsl de lg hoja plana de vidrio monta-
d g para =er curvala sobre el aolde axte.n&ia:o'. Las extre.
midades longitudingles de los largueros de lg seceidn
central proporcionan puntos intermedios ds scporte, egpa.
ciglos, para el vidrio pla:no'. Lag seccion® s Internge o s.
tan contrgpe sadus para leventar los mieabros pasrtidos
de moldeo y hacer girar los dltimows, incluyendo sus sec-
ciones internas y sus seccione g extreanass, al unfsono,
ouando las hojas 48 vidrio montadas para %©r curvalas
en el molde s han calentado sficientemeste pgre permi.

tir que tengg luger el ablandemniento,
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Hay medios unidos a ceda seccidn de extre-
mided para incitar los Yltimos a girar a una posicidn ce-
rrada después que las secciones internas han concluide
mstancialmente su novimiento a ms posicioms s cerradas.
T4l egtructura peraite que pueda curvarse ¢l vidrio gpli-
cando primero empujes hacla arriba a las seccionss inter-
nedias y oexternas del vidrio en torno a un eje interno
de rotacidén y eplicando subsiguientemante empujes adicio-
ngleg haclg arriba a las extremidades, solamente eax torno
a ejes de rotacidn ralativamenté exte.mOs‘. Al limitar la
rotacibén ds las extremi®ades de las hojas de vidrio a las
fases fingles del ciclo ds curvatura, s hace minima la
curvatura exceglva de lgs puntas o extremidades de lg hoja
de vidrt 0‘.

- Un objeto primordial del prsseate ianvento
es crear un of todo y_apar-ato Para curvar hojas planas de
vidrio g curvaturas complejas, por log que zeo evita la
curvatura excesiva de las extrenidades del vidri o'.

Otro objeto del presente invento es crear
un método y eparatc para curvgr hojas de vidrio a curve-
turas complejas que tiemen ung parte central carvala re-
lativemente smavemente que we confunfe con zonas de curva-
turas severas y teriing en ext remidades relativamate pla
nas que estén dobladas en nstancia porpendicularmente g
la parte central de la hoj a,

Batos y otros objetos dsl pre eente invemto

;3 har.'an evidentes gl e 3tndi gr ung reglizacidn particular

- 4 .
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de egte invento gue es descritg con fine g ilustratives

¥ no limi tativos‘. Varias modificaciones, no doexcritas

en lg i1lustrecién, serén evidentes al leer osta demrip-
ciﬁn‘. Estas so incluyen on las reivindiceciones que acom-
Pefian a esta demripcién‘;

®Bn los dibujos que forman parte dsl pre-
swnte invento:;

La 'x's‘ig-. 1 representa ung vistg en alzado
de un molde @ curvar smegsfn el presente invento mosgtra-
do en 1lg posiéidn abierta para recibir ung hoja plana
de vidgrt o-.

La ‘E‘ié. 2 represmnta ung vista en pPrs-
rectiva del molde cerrado al concluirse el ciclo de
cur’vax",

La E’ig'. 3 mue gtrg ung vista en psrgpec-
tiva egrandaeda ds una parte de un molds de curvar abier-
to parg recibir hojas planss ds vidri o'.

La Pig. 4 @3 un alzado que me stra la
part® dsl molde 48 curvar visto en la ?j_g‘. 3 en su po-
gleibn Gel‘rad_s;.

Un gparato tfpico incluye un miembro
central de moldeo 10 que comprends lgrgueros e@spacie-
dos 12 que tiensn miperficies conformadoras l4 mperi o-
res, de periil su-avemamr&e curvado gue corresponds al
rrill sigyemente curvsdo deseslo para los nérganes de
las partes centrales de la hoja de vidrio carvaaa; B1

aparalo de curvar inmcluye tanvidn miembros de moldeo 16

-5 -
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geceionglizngdos que pueden glrar con relgeidn gl mlemoro
de moldeo central 10-. Estos miembros de moldeo secoiona-
lizados incluyen secciones internas @ intermedias lé, y
sececione g externas 0 de axtremidad 20'. (Véenee lasv ﬁg:;.
3y 4.

Las seccioneg intermedi as 18 comprenden
cada uae largueros intermedios 22 que tiemen aiperficies
mperiores ds formar 24 extrempglanente curvadas‘. Las =0-
clonzs extermas 20 won lzrgueros curvedow inversgsamente
de configuracién sustencislmente en formg ds € y compren-
den superficies superiores de formar 26; Todog los miem-
bros de moldeo estfn reforzados por miembros de atiramta
miento cruzados'.

El mlembro de moldso centrgl 18 incluye
un psr de barras trangversales 30 que unean entre s las
extremidades longitudinales de largusrom opuestos 12,
Estes barras tresnwersgles =@ extienden lgterslmente
mas allé de los largueros del molde para former exire-
midsdes 32 vueltas hacia arriba que estéyn soldaiam a
las barras de soporte 34, Myacente g la extremidsed @x-
terng lateral de cada barra 4@ soporte 34 hay una gufae
36 de ala;. Wstas cufas e ala ayudan g guiar el monta-
je de log moldem sobre vagonetas ds woporte del molde
que @@ usar para trausportar 103 moldes por el ho.rno de
curver en forma de tunel enteriormeate meanci onedo,

Taabidn s0ldados a las barrgs 4 sOpOr-

te 34 hay Qelos 38 gue se exticnden hecla fuera y hacla

vt
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arribz;. ™atos dedos ternmlzan en extremidades vusltias 401
W1 fin de estas extrenidades vueltas ®=rs descrito en
nbs detalle =b siguientsmente'.

Ung pletina 44 que o extiende hacla den-
tro estd comsctala al @xterior de cada uno de los largue-
rog intermedios 82'. ™Menen plas y aberturgs adyacentes a
sus extremidades internas para recivir tuercas 4¢ tops
ajustgbles 46.. Loz brazog de contreps =0 48 provigtos de
contrape so=bl adyacentes a sus extrenidades interngs es-
tén so0lialozs a las pletinas 44.. EBstas comprenden una oreé-
je 52 gon ung abertura que forma una conexidn da epoyo
en torno s la barrs de soporte 34, La meccidn intermedia
estd proviata de un ala de tope 56 parg fines que se des-
eribirén em lo gue sigue,

Cada seccibn intermedia 18 estd provista
de uma barra traasversal 60 que terming en una parte voel-
ta haclia arribg 61 y una varilla corta de gpoyo re-entrmm-
te 62?, Hay tiras 62 en forma de Z gue # extienden hacl a
fuers do lgs extrexidades de las barrags tramaversales 60
a las que estan fijas;. Las tiras llevan mverturas en sug
extremidales oxternas para recibir tuercas de tope sjus-
table s 64.,

Cala lado de cada secoidén extrema 20 esté
provista d& una pletina 66 que = extiende por dentro &e
o1 punto 4¢ comexidn con la seccibn extrema. Estas pleti-
nes estén provistas Ge orejas 68 con gherturas que reci-
ben lags varillgs cortas 68 de bisagrs, permitiendo de esgts

©0do que lgs secciome s R0 de extremidad girem con rela-
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cidn a las seccioneg igtermedi as 18.. Una tuercs 4 tope
ajustebls 67 esth montala & travée de una pestedia 69 des
plazeda, con sberturas, soportala en la extremided in-
terns de cala pletina 66‘. Un dedo 70 s extiende hgcia
dentro y hacia arriba desde la pleting 66’.

En la extremided exterior de cada seccidn
exterior 20 hay una gufa 72 Para lag extremidsd dé vidrio-.
La gufa couprende un dedo 73 gseguraio rfgidemente a la
mperficie exterior de la exiremidad del molle y que &
extiende hacie arribg deads el miano a 10 lgrgo &e un
eje dirigido ligergnente hacia fhers y hacly armba:. n
defo estd curvado en su parte siperior para formar una
prolongaci én oblfcua 74 para proporcionar ung superficie
de gufa para asegurar lg carga adecuads;. La prolongecién
oblfcua hace mfnimo el psligro de fractura del vidrio en
sus extremidad®s ya gue proporcionan ung mpsrficie ge
apoyo a lo largo de lg cual puede deaslizgrse el vidrio
Pare sz cslga en la eventualidad que estd ligeramente
ae.-,sal}neado con relgeidn gl molde sbierto duremte lg
carga.

La oporacidn del molde para curvar vidrio
a curvaturas complejes =8 doscribird shora a fin 4e ex-
plicar cbmo mejora el presente invente la produccidn de
curvaturas coaplsj as;.

Tl molde 10 se carga primero socbre ung
vagone ty de soporde del molaa.. Inego, los miembros smc-
cionglizados de moldeo 16 gon hechos girar a m poseién

-8 -
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externa para recibir el vidrio pl anO.. En esta postcidn,
las wcoliones externas o de extremided 20 son tmmbidn
hechas gl rar con relgcidn a las weccione s internedias
18, en tomo g varilles cortas de bi szgrae 62, en ung
cantidad limitelda por el apoyo g tope d& la sceibn ex
terna de la pleting 66 contrs la superficie siperior de
las tuercax de tops gjustablaes 64‘.

Daspuds que = hg cargedo el vidrio sobre
el molde en una instalaecidn rd;fe cerga en lg entrgda de
un horno de curvar vidrio en forma de tunmel, el molle
cargado de vidrio @s traasportadc sobre m vegone tg de
soporte del molde a través del hornc.. Bl vidrio y el
molde son sometidos g temperaturas que mumentsn graiual-
mente haste que el vidrio glcaiza o tempergtura 4 sblan-
aamiento..

Bl ablandgaiento del viario permite que
los contrapases 60 hegan girar los miembros de moldeo
socionallzedos 16 en tomo g los cojinetes ‘iiorsnados en-
tre las orejas 52 y las barras de sporte 34, Las ¥eC-
ciones 20 de extremidad son forgadaa a girar con las
scolone g internedias 18 debido a la aplicacién conti-
neeg 48 la parte inferior de las pletinas 66 con lag
tuercas ds tope giustzhle g 64‘. Log decdos 70 giran con
la pleting 66 durmmte la rotecidn de los miembrog de
moldeo secclonglizadose 1.3',

Hacia el fingl del ciclo de curvar, los

delos 70 entren en contgeto de deslizgmiento con la m.-

n
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erflicie interna de las extremidales vueltas 40, s*sﬁo

contageto deslizante hace gue las extremidades 20 giren

a una pogicidén de nmolde cerral@ limiteda por el apoyo a

tbope do lags tuercas de tope ajustaples 67 comtrs las
alas de tope 56 que lleve cala secciln intermedia 18‘.
La rotacidn ds lox anienbros a8 moldeo ®cclonglizgados
16 con relacibn al miembro cemtral de moldeo 10 e std 1i-
mitada por el gpoyo a tope de lgs tuercas ajustgbles de
tope 46 de las pletinas 44 soportadas por las secciénes
intermedia® 18 contra las postafias 42 de barra de tope
soportales por loy largueros centrales 12 del miembro
central de moldeo lrn'.

La accidn que tisne lugar Qurante €l ci-
clo de curvar Origing ol alzemiento de la hoja de vidrio
Plana ablandeda en torno g 8jes de rotecién relative-
mente internos defintdow por las barras de soporte 34,
soguldo por el slzgniento adieional de las puntaa eztre.
mas de lagy extremidsdes longitudingle s del vidrio en torm
no g ejas de rotgeldn relptivemente externos defMnidos
por las varillaa cortas 62 de bi sa;:ra&. Al inhibir 1lg 1.
timg rotacién hasty el mismo fingl del ciclo ds curvar,
g2 inhibe: lg carvaturs excesive de las puntas del vidrio
¥ la hojla curveda de vidrio = coloca mis facilmente den-
tro de un recualro de antomévil porgue puede curvarse
més fécilmente dentro de lag tolergncigs pemitidae:.

ﬁemés, e sto que se evita lg curvaturs exce slva de

- 10 -
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las puntgs sn virtud de lg curvaturs controlpds creala
por el pregente invento, huy menos probgbilidad de ro-
tura en las puntas de 1&5. holas de vidrio gue vemr a
doblarse y laninaree aibaiculentenente, por¢ue hazy menos
probapiliqed de smperficies que Bo emparejen debido a lg
curveturas gin controlar de las puntas'.

Las socciones 20 de extremidad Henenm =
peso distribuido de tal modo que tenderén normglaente g
glrar a ms pomiciones externas cuando el molde esta
able»t0 perg recibir vidrio plano'.

Tal libertad de giro en su posicidn exter.
na facilityg la carga 48 lg hola de vidard o‘.

Cuando las tuercas gjustghle s de tope 46
¥ 67 heacen contacto con las alas de tope 42 y 56, res-
rectivanente, el molde proporciong un bastidor sustan-
clelmente contfuuo ¢ue = ajusta en alzado y perfil g
lg forma desmeda para la hojg curvela 46 vidrio, Inme.
41 at guente de consaguirw dichg curvaturag en el vidrio,
el vidrio ha de enfriarse rapidamente a la gaua 48 re-
cocido, o eanfrisrse afblitsuente si s desem gue &l vi-
drio Ma teuplado. El amtenimient o del vidrio a tem.
peraturas de gblandaniento de vidrio dureate un perio-
80 denasi ado largo Originag ung combalure indese able
del vidri o'.

Esta solicitud, que corresponde a la
pregentalda en los Betalors Unilos de andrica el 4 de
Enero de 1956, bajo el nu'.m‘. 557‘.551, g acoge a los

—ll—
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beneficios del artfoulo 51 del vigente Estatuto sohre
Propieded Industrial,

~ 0=~ NOTA =« 0w

los puntos de invencién propie y nueva
que se preaentéﬁ pera gque sean objeto de este Certifi.
cado de Adicidén en Espeffa, son los siguientes:

18, - Mejores introducides en el objeto
de le Patente principal; o sea en un método de curvar ho-
jas de vidrio a curveturas complejas para crear hojas que
tienen una parte centirel curvada relativemente smunevemente
que se confundefoon zones intermedies de curvaturas severas
y termine en extremidades relativemente planas, que com-
prende monter unas hoja de vidrio sobtre un molde de curw-
ver seccionslizado que tiene una superficie superior
de forma, y alzer les extremidedes de la hoje de vidrio
segfn se ablanda el vidrio el exponerle a le temperatura
de ablandemiento del vidrio, alzéndose primero les zonas
intermedias segfin se ablanda el vidrio, v elzéndose las
extremidades de la hoje de vidrio subsiguientemente més

“ 12 -
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elld de las posiciones obtenidas durante el alzemiento
enterior durante le fase final del c¢iclo de ourvar,

28, - Mejoras segin el punto 1, segfn las
cuales las zonas intermedias son alzadas en torno a ejes
de rotacién separados relativamente de las extremidades
de la hoja de vidrio y las extremidades de la hoja de vi-
drio son slzadas eh torno a ejes de rotecién, relativa-
mente ocercanos & las extremidades de vidrio,

38, - Mejoras introducidas en el objeto
de la Patente principel No, 2283.587.

Tal y como se ha desorito en la Memoris
que anteocede, repregentado en los dibujos gque se acom-
pafian y con los fines que se han egpecifiocado,

Bsta Memorie consta dé trece hojas escri-
tas por una sola cara.

Madridyj ; EE 1951
, PM.

Ath;@»ﬁ
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