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la presente invencién se refiere a un procedimiento pama
la preparacién de paneles de fibra celulésica, y, partiou-
larmente, de paneles de tipo duro.

Une vez que la meteria prima, por ejemplo medera, se ha
reducldo a fibras, la masa de fibras dispersa en el agua se
conduce y extiende sobre una superficie horadada, de tal
modo que se forma un fieltro himedo. Este material en bru-
to es sometido en una prensa s la aceibén combinada de la '
presién y ded calor, con objeto de eliminar y evaporar el
agua contenida en el fieltro mencionado, y, al mismo tiem-
po, obtener una Intima unién de las fibras entre si.

Después de este tratamiento de calor y presién, o bien
después de un tratamiento de endurec imiento a temperatura
de 150°C, que normalmente sigue al primero, las planchas o
peneles gquedan completamente desprovistos de humedad.

Los:'paneles de fibra ya acondicionade presentan un gra-
40 de humedad que oscile normelmente del 4 al 8 por ciento.
Tal humedad pued§ ser absorbida del panel por la atmbsfera,
en ceso de que la industria no haya previsto acondicionar-
lo oportunamente en el momento de la produccién. Normalmen-
te, es_preferible efectuer tal acondicionamiento para evi-
tar que los paneles, absorbiendo de un modo no uniforme el
citado porcentaje de humedad, presenten ondulaciones que
rebajan en alto grado su calided comercisal.

Tal operacién podréd ser satisfactoria, Unicamente en el

caso de que se asegure la uniformidad de la distribucién de

lae humedad, no sélo en los diversos puntos de cada panel,

sino tembién en la comparacién entre panel y panel.
Pare tal humedecimlento de los paneles, se han'empleado

varios procedimientos, uno de los cuales, propuesto por el
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solic ltante, se ha mostrado particularmente epto a tal fin.

Segin este procedimiento, se hace pasar los paneles de

_ fivra entre dos cilindros, uno de los cuales estéd provis-

to de una cepa de revestimiento constitufda por materisal
eléstico, como goma, y dotado de un gran nimero de celdi-
llas practicadas en el mismo. A compés de la rotacibn de
los cilindros, las celdillas se sumergen en un bafio de
egua ¥ se llehan.

Cuendo los cilindros entrun en contacto con los pane-
les de fibra, el revestimiento eléstico del cilindre, y,
por lo tanto, las celdillas, son aplastadas Juntas, por
lo cuel el agua es inyecteda y penetra profundamente en
los peneles de fibra.

Eventualmente, pueden disolverse en el agua sustancias
que se guieran Introducir en los paneles de fibra.

A pesar del humedecimliento uniforme gue hace posible
este procedimiento, puede ocurrir, en algunos casos, gue
los paneles de fibra tengan tendencia a asumir ondulacio-
nes. El sollecitante ha descublerto que tel circunstancla

se explica con el examen de las condiciones en que se en-

cuentran los peneles cuandc son sometidos a la operacién de

humedectémiento.

Es necesario clierto tlempo para que el agus inyectada,
en estado de distribucién ceiflar en las fibras, pase al
estado Intercelular, restituyendo en parte el agua de la
constitucién oriéinaria de las fibras celulésices,

Se ha comprobado que una absorcién uniforme de la hu-
medad en cade punto de un panel, absorcién a la cual co=-
rresponde un aumento de volumen del penel hasta alcanzar

un valor aproximado del 4%, cuando el contenido de hume-
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dad inyectado asciende de 0 a'10/11 %, &e verifica inica-
mente cuando cads punto del panel presenta la misma tempe-
ratura. ®n otras palabras, la dlstribucién uniforme ds la
humedad, y el consiguienté aumento de volumen capaz de evi-
tar ondulaciones en el panel, dependen de la distribucidén
uniforme de la temperatura. '

De lo antedlcho se deéprende que si un panel no presen-
ta igual temperatura en todos sus puntos, sinoc que ésta es
diversa, en los puntos de mayor temperatura, aun absorbien-
do igual cantidad de agua, respecto de los otros puntos,
se dilataré en la parte més caliente con mayor rapidez que
en la parte més fr{a; se determinard, por lo tanto, un des-
equilibrio en las tensiones mecdnicaes internas que provo-
caréd las no deseadas ondulaclones del panel.

Todo esto se verifice normealmente en la produccién de

los peneles de fibra celulésica; éstos, efectivamente, en

- el periodo que transcurre desde la salida de la premnsa o

bien de la salida de la cémara de temperatura (segin el
sistemas de trabajo de la fédbrica) hasta el momento wn que
son sometldos al humedecimiento,'experimentan un enfria-
miento, particularmente acentuado en las znas perimetra-
les del panel; entonces los: paneles en tales condiciones,
pasando & través del dispositivo de humedecimiento, con
diferentes temperaturas en las distintas partes de los mis-
mos, experimentan aquellos fendémenos molestos mencionados
anteriormente.

En releclén con estas observaciones, la presente in-
vencién estéd esencialmente caracterizada pirque los pane-
les de flbra son sometidos, antes gque al procedimiento de

humectacién, a un tratamiento para uniformer ls tempera-
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ture en sus diversas partes. ¥l tratamlento puede ser con-
dueido de tal modo que los pansles de fibra que proceden

de la prensa, o respectivamente de la fase de endurecimien-
to al calor, son introducidos en una cémera, separada del
amblente circundante, de tal suerte que puede mantenerse
una temperature, uniforme en cuanto sea posible, en la
propia cémare.

A conbinuacién se describe el invento con referencia a
los dibujos adjuntos, segdn una forma de realizacién del
procedimiento, citada a titulo de ejempio, pero se hazreé
presentado, ademés, otras propledades caracteristicas de
la invencién. |

La figura 1 es una representacién mds o menos esquemé-
tica de una perte del dispositivo para la preparacién de
los: paneles de fibra.

La figura 2 es una vista laterasl en seecién, percial,
de un dispositivo de humectaciédn, basado en el procedi-
miento mencionado con anterioridad.

En la figura 1 se sefda con 10 una méguine para la for-
macién de peaneles en estado de humedad (méquina para la
formacién de planchas himedas), en la cual los elementos
en bruto que forman el panel son conformados de forma que
Se-produce una suspensién acuosa de la masa preparada en
fibras, es llevada scbre una cinta horasdada 12, por lo
cual se separa una parte suétancial del agua., Los pane-
les en bruto hdmedos, o plenchas, son conducidos por un
dispositivo de levantamiento 14, a una prensa hidrdulica
18, susceptible de alojar al mismo tiempo numerosos psne-~
les en bruto, y en esta prensa, el agua residual va empu-

jeda, mientras las fibras son comprdmides en una .lémina,




125

130

135

140

145

150

en la que Quedan unidaes una con otra. 22 :§ 2% E§ é, §

Los paneles son puestos sobre un dispositivo de descarga
18 y de 2111 se acumulan en un dispositivo de cergamento -
20 en una Jaula de planos miltiples 22, la cual es conduci-
da a una cémara 24, en la cual las fibras =on sometidas a
un endurecimiento por medio del caloe (tratamiento al ca-
lor) y a una temperatura de 1509 a 175¢, o ligeramente su-
gerior. los paneles estén entonces desecados précticamen-
te en su totalidad.

El conjunto de paneles pasa de allf a una cémars de uni-
formadién de ls temperatura 26, la cual presenta sberturas
que pueden cerrarse, para las ihtroduccién y salide de la
Jaule 22, PEn la cémara se verifice un enfriamiento, mien-
tras que el aire en la misms se mantiene a una temperatura
uniforme que oscila-de 30 a 80%C,

Los paneles son mantenidos en la cémera hasta que todas
sus ﬁartes han adquirido la misma temperatures agpbiente. De
ellf, son conducidos a dispositivos para el perfilado 28 y
30, donde sus bordes son cortados segin las dimensiones co-
mercleles deseadas del panel. Por-medio del elemento de
transporte 32, los paneles pasan a través de una méquina
de humectecién 34, y de este modo, los elementos de trans-
porte 36 y 38 son introducidos en el almecén.

il dispogitivo de humectacién representado en la figu-
re 2, comprende un cilindro 42, montado sobre un Arbol 40p
con una capa externa 44, de goma u otro material eléstico.
La cape de goma 44 estéd provista de un mimero muy elevado
de celdillas 46, las cuales estén previstas sobre la cir-
cunferencia g en sentido axial respecto de la direccién

de giro del cilindro, por lo cual éstas se abren separadas
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entre sf, sobre la superficie cilindrice de la capa 44,
_ En la forma de realizacién mpresentada en 44, las oa-
vidades 46 son representadas, para mayor claridad;Aoomo ele-
mentos con boca estrecha, sobre la éuperficie externa de la
capa, por lo cual pueden disponerse en direcciém radial y
tamblén con la misma seccién transversal o aeproximedsa. El
cilindro 44 se encuentra con una parte de su circunferencia
introducida en un reciplente 48, el cual contiene agua, y,
eventuslmente, un medio de impregnacién o s8miler. El reci-
plente puede estar provisto de un desagtie 50, para el caso
de que se encuentre demasiado lleno. W

EZntre el c¢llindro 42 y un cilindro 54, situado por enci-
ma del primero y provisto de un 4rbol o eje 52, son introdu-
cidos los paneles 56. El cilindro 54, que puede tener una
superficie o cubierta n¢ eldstica, es oprimido contra los
paneles de fibra con una fuerza de presién ejercitada pof
un elemento 58, siendo dicha fuerza regulable y pudiendo
ser obtenide, por elemplo, por la accién de un muelle, Es-
ta fuerze de presién estd calculada de forma que la capa de
goma 44 es oprimida, cuando se pone en contacto con los pa-
neles de fibra 56, contra los mismos paneles. Lss celdl-
lles 46, gue dursnte su paso por el recipiente 48 se han
llenado de agua, son asi aplastadas juntes y el agua es im-
pulsada en los mismos. Las celdillas funclonan de este
modo como bomba de inyeccién, la cual, al ponerse en con-
tacto con los paneles de fibra, inyecta el egua en la fif«-
bra misme. A clerta distancia de los dos cilindros 42 y
54, se hanprevisto otros dos cilindros que comprenden un
cilindro inferior 69, el cual estdé oportunamente provisto

de una cepa externa 62 de gomea, pero gue no presenta cel-
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dilles, ¥y un cilindro superior 84, e14;u= , POT medio del
elemento 66 ,de la misma formae qué se verifica en la vprimera
pareja de eilindros, es oprimido contra el cilindro 60. Es-
te dltimo es puesto en rotacién por medio de un dispositi-
vo de accionamiento 68, gue puede, a su'vez, poner en movi-
miento el cilindro 42 por medlo del dispositivo de acciona-
miento 70.

La pareja de cilindros 80 y 64, tlemen s su cargo la
labof de eliminar el exceso de ague sobre la parte inferior
de los paneles de fibra 56.

La unidormidad de la temperatura, realizads, segin la
invencién, a un nivel en el cual es posible llevar a cabo
el humedecimiento de los paneles de fibra de madera dese-
cados, se obtiene, como :'se deduce de las precedentes rea-
lizaciones, de modo gue los paneles absorban de modo unifor-
me el agua inyecteda por el dispositivo de humectacién y
de forma que se evita la formacién de tensiones mecénicas
internas locales que constituyen la causa de la falta de
uniformided del peanel.

La invencién, neturalmente, no se limita a la forma de
realizacidn descrita, sino que abarca todas cuantas varia-
ciones queden inclufdas en el campo del concepto inventivo.
Asl, es posible proveer un determinado ndmero de cémaras 26
de uniformizacién de la temperatura, situadas en linea, con-
secutivemente, en las cuales el conjunto de paneles de fi-
bra sea sustanciaelmente enfriado a una temperatura hébil
pera las sucesivas operaciones de humedecimliento. Los pa-
neles de fibra, después de abandoner el dispositivo de pren-
sado al calor, o bilen la chmara de endurecimiento por medio
del ¢alor, pueden ser dlspuestos directemente en la cémare

de uniformizacién de la temperatura, o bien pueden ser pre-
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viemente enfriados, por ejemplo, sometlidos libremente a la
accién del aire del ambiente circundante, y de alll, duran-~
te la interrupcién del proceso de enfriamiento, ser encerra-
doe8 en la camare de uniformizacién de la temperatura.

NOGTA

En resumen: el Primer Certificado de Adicién que se soli-
cita, recaerd sobre las reivindicaciones que siguen: .-

1).- Mejoras en el objeto de ka Patente de Invencién
nimerc 219.301 para "Procedimiento ¥y dispositivé para la
inyeccién de liquidoé‘en‘productos en forma de hojas, ca-
racterizadas esencialmente por la preparacién de peneles
constituidos de fibras de sustancia celulésica, los cuales,
después de su secado en una prensa, o de un sucesivo endure-
eimiento por medio del calor, son conducidos a través de un
dispositivo de humectacidn para que adquieran un contenido
de humedad gue corresponde, al menos aprdximadamente, al
estado de equilibrio en el aire de la atmésfera, y cearac-
terizados tembién porous los paneles sonlmantenidos oportu-
bamente en fofma de pllas entre ambas fases del tratamien-
to, por un tiempo tel, y en un amblente tal, que se verifi-
ca sustancizlmente una uniformizacién de temperatura entre
las verias partes de cada panel.

2).- Mejoras en el objetc de la Patente de Invencién
ne. 219,301, segin reivindicecidén primera, caracterizadas
esencialmente porque la uniformizacién de la temperatura
se realiza sl mismo tiempo que el enfriamiento de los pa-
neles, o después de le fase de prensado o bien del trata-
miento al calor.

3) .- Me Joras en el objeto de la Patente de Invencién

ne. 219.301, segin reivindicaciones anteriores, caracteriza-
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das porque comprenden un dispositivo paras la introduccién

del agua en los paneles constituidos de fibra celulésice,

que consts de un cuerpo, el cual presenta un revestimien-

to elédstico provisto de celdilles separadas entre si, que

es8 lmpulsado contra los paneles, por lo cual las celdillas
son oprimidas contra éstos y el agua contenida en las mis-
nmaes es8 Inyectada en dichos paneles.

4).~ Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaser el Primer Certificado de Adicién que se
solicite: Me joras en el objeto de la Patente de Inveﬁcién
nimero 219.301 por "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA IN-
YECCION DE LIQUIDOS EN PRODUCTOS EN FORMA DE HOJAS".

Todo conforme queda descrito en la presenteimemoria,que
consta de dlez péginas escritas a médquina y dibujos que se
acomparian.

Nadrid, 3 de enero de 1957.-
f.REFONSOnUNGRI&
[ Llwin-
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