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.su efectividad con mucha rapidez, Esto sucede, por ejemplo, enrprepa-
. o © )

Hoja nvim, 2 2508()
El invento se refiere a un envase para dos componentes

en forma de un recipiente doble para almacenar dos sustancias de car-
ga diferentes que se ha de reunir entre si antes de su uso, constituido
por un recipient¢ principal con una abertura de extraccién dispuesta -
preferiblemente por el 1ad§"de1 fondo y un recipiente suﬁlem eptario, efx

el que al menos la parte superior estd constituida por material sintético

eldsticamente deformable, estando cerrado al menos uno de los dos re-

cipientes por una ldmina de separacidn y presentando el recipiente suple
: pod

mentario un espiga (medio perforador, Srgano de perforacidn) que llega
hasta las inmediaciones de la lafm{na de separacidén para atravesar la 13
mina de separacidn,

Estos envases para dos componentes encuentr'aﬁ aplica-
cidn siemnpre que dos sustancias de carga o componentes diferentes de-
ban mezclarse entre Si,'.SO.].O inmediatamente antes del' uso, por ejemplo
porque sufren una reaccidn quimica de uno con otfo, como ocurre en -
los adhesivos de dos componentes, o bien porqué ambos componentes =

" 3
V0L

pierden
Hﬂcﬂ a2
o

son necesarios para la utilizacién, pero, una vez mezclados,

rados cosméticos, como agentes para tefiir el cabello.
Los envases para dos componentes utilizadog hagta ahoq

estdn constituidos predominantemente de modo que en la cdpsulade cie-

LI

rre de un recipiente de forma de botella que recibe el comporrante prin-
<

a <
cipal y que se denomina aqui abreviadamente recipiente principal, se en
cuentra un recipiente suplementario para el componente suplementario -
e ’ ) . ) . . r'd
que esta separado con respecto al recipiente principal por una vélvula o
un tabique perforable, por ejemplo una ldmina de material sintético. Eje
ciendo una presién sobre uno de los dos recipientes se abre la védlvula o
-

se perfora el tabique y el componente suplementario entra entonces-casi

siempre por efecto de la fuerza de la gravedad-en el recipiente princi-

1R

a

pal y se mezcla alli con el componente principal, favoreciéndose toduvis
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la realizacidn del proceso de mezclado por medio de sacudidas,
. _

En las soluciones de hasta ahora constituye un inconve-
niente el que presentan una estructura relativamente complicada y solo
se pueden reunir satisfactoriamente‘ entre si’sustancia.s fadcilmente flu~ |
yentes, pero en el caso de componentes éuplem entariés muy viscosos
no se realiza un mezclado de los componentes que sea bastante rdpido
y suficiente, Ademds, la extraccién de las sustancias mezcladas entre
si’se realiza casi siempre también a través de la cdpsula de qieri‘e, de
modo que la mezcla de reaccién hade atravesar el complicado mecanis
mo que es necesarié para la feuni(fn de los componentes, lo que condu-~
ce a pérdidas, ya que alli’ queda retenida mucha sustancia. Ademis, es
descable ocasionalmente volver a cerrar el envase después de la extrac
cidn de una parte de la mezcla; lo que es posible también Gnicamente -
cuando estd prevista todanv{arpara ello una tapa de cierre exterior adi-
cional,

Por este motivo, con la DT;OS alemana 24 51 167 se ha
hecho ya la propuesta de instalar en un envasek para dos componentes -

9z,

de material sintético la abertura de extraccién en el fondo deL,mf,e,,cipien

te principal y dotar al 'recipiente suplementario insertado en el recipien

e 0
9

te principal con una parte superior eldsticamente deformable en-la que

esté conformada una espiga que llegue hasta las inmediaciénes‘ del fon-

@

do para atravesar la ldmina de separacidén, Gracias a la elasticidad de

[2

la parte superior del recipiente suplementario y a una formaoﬁfizingular
conveniente de la espiga para atravesar el tabique es posiblec .ah‘ojfra tam)
bién alimentar adifivos muy viscosos al recipiente principal a través de
la al.:ert'ur‘a suficientemente grande con ayuda de movimientos de bombeg
sobre la parte superior eldsticamente deformable. Sin embargo, esté'l: -
forma del envase para dos éomponentes adolece tamb.én de .na serie -

de inconvenientes, El envase es relativamente costoso en waterial, ya

que a lo largo dela profundidad con la que el recipiente suplementario
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material para la pared, Sin embargo, en este envase ofrece dificulta;
des muy especiales también la unidn de los dos recipientes entre si en
la zona superior, realiz‘ada a manera de brida, para lo que son.ncce~
sarias herramientas de soldadurva de :ejecucidn complicada que abra-

cen la pared doble tanto desde dentro como desde fuera,

Sin embargo, es especialmente desventajoso sobre todojcn
este envase para dos componentes previamente conocidc_o 'el que por lo
comun solo Ase pueden soidar herméticamente entre si materiales sin-
téticos idénticos, pero éstos frecuentemente no son adecuados para amy
bas sustancias de carga y no son resistentes frentec a ellas, Sec tiene
interés con frecuencia incluso en que se puedan emplear al menos para
componentes agresivos otros materiales, como vidrio o metal, Sin em
bargo, aun cuando sea:.~ pbsible la soldadura y quede garantizada herm_g
ticidad en el corddn de soldadura, OClJ;rre en estos envases con reci-
Piente suplementario que penetra en el recipiente principal que al cabo
de un almacenamiento prolongado se presenta una reaccién no ddseada

©

entre los dos componentes y el contenido resulta inutilizable,” ya que en

> s 3

la zona de la doble pared, por ejemplo tratdndose de sustancias “de car

®
* o

ga con valores de pH diferentes, éstas se difunden una en otra; toda =

L]
* 0 2 5

vez que, como es sabido, muchos materiales sintéticos no son absolu~

Loe 1

tamente herméticos frente a muchas sustancias,

<

Por este motivo, el invento se basa en el cometido de

*s

evitar estos inconvenientes y crear un envase para dos componentes w
que haga posible incluso en el caso de componentes muy viscosos un

L3
mezclado rdpido y a fondo, que se pueda fabricar ademés de forma sen
cilla y con el menor consumo posible de material, y garantice una se-

. to . "

paracidn segurade ambos componentes hasta el uso bajo perforacién

de la ldmina de separacidn, y en el que a ser posible no haya limitacio

nes de ninguna clase respecto al material para los dos recipientes,




10

15

20

25

30

1HoJn nim, 5 25086
. Este problemase resuelve de acuerdo con cl invento ¢n

un envase para dos componentes en formade un recipiente doble para
almacenar dos sustancias de carga diferentes que se han de reunir en
tre si antes dd uso, constituido por un recipiente principal con abertu

ra de extraccidn situada preferiblemente en el lado del fondo y un re

cipiente suplementario, en"el que al menos la parté superior estd he-
cha de material sintético eldsticamente deformable, estgudo cerradb al
menos uno de los dos recipientes por una ldmina de separacidn y pre-
sentando el recipiente suplementario una espiga (medio perforador)
que llega hasta las inmediaciones de la ldmina de separacién para atray
vesar la ldmina de separacidn, vpor el hecho de que el recipienté prin-
cipal y el recipiente suplementario estdn dispuestos uno encimadel «

otro,

Gracias a esta superposicién resulta innecesaria toda

Pared doble del recipiente como la que‘es inevitable en el caso de un
recipiente suplementario insertado en el recipiente principal, En una
forma de ejecucién conveniente se puede ahorrar més material y.sim-
plificar la fabricacidn del envase para dos componentes hacievgde que
uno de los recipientes esté abierto como tal y se halle obturz'x.ck; “gnica
. ®5 —

mente por la ldmina de separacidn con la que estd cerrado el'difo re-
cipiente, y su contenido esté separado del del otro. sl

La ldmina de separacidn puede cerrar tanio el.recipien

>

te principal como el recipiente suplementario, pero preferiblefente -

s
e

o ~

cierra por abajo el recipiente suplementario, que es eldsticamente de

formable en su parte superior y al que estd fijada preferiblemente la es
' T

’

piga para perforar la ldmina de separacién, Por este motivo, en lo qule’
sigue se describe el envase para dos componentes con ayuda del ejem
. ”

plo del envase suplementario cerrado con una ldmina de separacidn,

Sin embargo, en determinadas condiciones, particular-

mente cuando ambas sustancias de carga son relativamente volétiles
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o.quimicam ente agresivas, puede ser conveniente cerrar cada uuo de )

los recipientes con una ldmina de separacién, teniendo quc mantencr-

se entonces ciertamente estas ldminas de separacidn tan delgadas que

quede garantizada una perforacidén con la espiga, Es recomendable tan;

bién cerrar ambos recipientes con una ldmina de separacidn cuando los

recipientes se trauspor'teﬁ todavia déspués del llenado.

Las designaciones recipiente principal y recipiente su-
plementario )’j lo mismo las designaciéues componente principa.l y com
ponente suplementario para las sustancias de carga contenidas en ellog

han de interpretarse en su sentido mds amplio. Es frecuente cierta-

mente que una de las dos sustancias constituya también cuantitativamen

te en la mezcla total el componente principal. Sin embargo, existen -
también casos de aplicacidn en los que tanto cuantitativamente como -
también en su importz;nc‘ia para el sistema de dos componentes ambas
sustancias de carga son equivalentes y 105 recipientes son también de
igual tamafio, No obstante, se han mantenido también para este caso

.
1
93023

una mejor diferenciacidn, wo

LY

La unién entre el recipiente principal y el recipi.egnte suple

mentario se realiza ventajosamente a través de una unién de Urida, es

decir, que en una zona de aproximadamente 2 a 10 mm el bovd¢ infe-

rior del recipiente suplementario cerrado con la ldmina de s'eparacidn

®

encaja en una zona correspondiente del borde superior del recipiente

" R
‘o
L

principal que estd convenientemente algo ensanchada en didmetro en cg
=

te lugar,

| La unié'n del recipiente principal y el recipiente suple-
mentario puede realizarse de las m4s diversas maneras, lo que depe}_ﬁ
de, por un lado, de los materiales utilizadiqs para cada uno de los reci

pientes y, por otro lado, de la farma y tamafio de los recipicntes, Asi]

en recipientes con seccidén transversal redonda euntra en consideracién

&
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un atornillado y en ciertas circunstancias, tratdndose dec sustancias -
L

de carga sin problemas, entra en consideracidn también un pegado, Siy

embargo, en una forma dec ejecucidn preferida los recipientes princi-

. {
pal y suplementario estdn soldados entre si en la zona dc la unidn por

brida. Gracias a esta unidn de soldadura se produce un sistema com-
pletamente cerrado, por ejemplo frente al atornillado, Una forma de

ejecucidn especialmente ventajosa consiste en que la ldmina de separa

cidn que forma el cierre de uno de los recipientes es una ldmina de =

aluminio recubierta de material sintético termopldstico por ambos la-
dos, al menos en la zona de los bofdes. Esta ldmina de separacidn que
forma al menos el cierre de uno de los recipientes une el recipiente
principal y el recipiente suplementario herméticamente entre si con
una parte anular que sobresale por el lado del borde de la seccidn trar
versal del recipiente y ciue estd colocada en torno a la pared exterior
del recipiente, ya que resulta por soldadura inductiva un corddn de soli
dadura hermético en la zona de las bridas de los dos recipientes. Ala

unién por brida aqui explicada le corresponde todavia una importancia

<
re g0y

especial, ya que en la zona de la brida ambos recipientes estdn; someti

ve .o e

dos a una cierta tensidn, bajo la cual se genera la presién de sbidadu-

o
©g

ra necesaria al soldar, Estc efecto se puede reforzar todavia pediantd

o

un estriado de los recipientes en 1a..zona. de la brida. ¢ oo
Las ventajas del envase para dos componentes gne‘aacuer
oo s -
do con el invento son en conjunto las siguientes: DR
1. Gracias al recipiente suplementario monta(ié“s(;brc cl
recipiente principal se prescinde, a excepcidn de la brida de unidn, de
la pared de recipiente 'doble de hasta ahora, como la que existia en el
caso de un recipiente suplementario insgrtado en el recipiente princi-
pal. Esto significa por de pronto un ahorro de material muy considera

ble o bien un recipiente principal y de mezcla sustancialmente mayor

utilizando igual cantidad de material, dado que una parte del recipientd
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principal no ¢s ocupada ya por el recipiente suplementario,

Z. Sin embargo, es de importancia muy esencial el que
debido a la posibilidad de la soldadura inductiva de ambos recipientes

entre si con ayuda de la ldmina de separacién recubierta de material

los materiales mas diversos y, por tanto, se puedc ajustar 6pti’mam01_}_
te a la sustancia de carga cofrespondiente la eleccién del material tan
to para el recipiente principal como para el recipiente supiemcnt ario,
Por consiguiente, los materiales de los recipientes ya no tienen que pa

der soldarse cutre si como tales, sino que tnicamente deben poder sol

~

darse coun el revestimiento de material sintético de la ldmina de scpar

o

cidn que se aplica en cada caso a una pared de recipiente, Dado que -

existe un amplio campo de variacién respecto a los revestimiento de

tamente diferentes por ambos lados, s.e puede utilizar prdcticamente

para cada material de recipiente la ldmina de separacién Sptimamente
adaptada a éI. El concepto ldmina de separacidn se ha elegidoﬂa&gi’ por.
que se trata de la ld&mina que se ha de perforar por méiio de 1n§espiga

» » N . . & o .
para reunir entre si las sustancias de carga de ambos recipiéntes, Sin

°
®9

° °
embargo, la ldmina de separacién cumple en la zona de los bordes una
®

funcidn exactamcente opuesta, a saber, la de la unidn hermétita de am-
bos recipientes entre s, Aun cuando sea suficiente recubrir ¢ rhate~

o .
rial sintético la ldmina de aluminio empleada para ello dUnicaménte en

“ e

2

la zona de los bordes, porque solo alli se necesita el recubrimiénto de

material sintético para la soldadura, la ldmina de aluminio, sin embar
. -
’

go, estd convenientemente recubierta por ambos lados en su totalidad,
aunque solo sea porque un recubrimiento contihuo es mds ficil de produ

cir,

3. Por consiguiente, la ldmina de scparacidn cn la eje-

cucidn preferida de solapamiento del borde cumple una funcién multiplg
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por cuanto que
a) cierra por abajo el recipiente suplementariov,
b) cierra por arriba el recipiente principal,
c) scparael componente suplementario en el recipiente
suplementario del componente principal en el rgcipie_x_l
te principal,
d) obtura también adicionalmente los recipientes prine~
cipal y suplementario en la zona de la brida y
e) provoca por ultimo la unién hermética e indisoluble
eﬁtre los recipientes principal y suplementario,
4, Otra ventaja muy considerable del envase para dos

componentes de acuerdo con el invento en la forma de ejecuciédn prefe-

rida con abrazamiento anular en el lado del borde por medio de la ldmi

yr—————

na de separacién consiste en que la fabricacién del envase es sustancia

c—H

mente mis sencilla que en el caso de un envase suplementario invscrtad
eun ¢l envase principal,

Por este motivo, otrobobjeto muy esencial de}sig};.gento
es un procedimiento preferido para la fabricacién de un envaseg‘@ara -

° Q 2
dos componentes con recipiente suplementario colocado sobre«gcl envase

principal, que consiste en que uno de los envases se suelda hetidética~

mente por el lado frontal con la ldmina de separacidn despuds’ d’c‘l'“llen_a_l

do con una de las sustancias de carga, lo que se realiza de lamanera

»
»
©

usual con un macho de soldar calentado o una mordaza de soldar ‘anular

%o
e

adaptada al perfil en planta, Al insertar el otro recipiente lleno de la

segunda sustancia de carga en la brida se rebordea entonces la parte

’
anular de la ldmina de separacién que sobresale de la seccidn transver
sal del primer recipiente, de modo que abraza en forma de anillo a la

zona inferior del borde exterior del recipiente suplementario, Por dlti

mo, se suecldan inductivamente entre s’ desde fuera el recipiente suple

meuntario y el recipiente principal,
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N La muy cspecial ventaja de este procedimiento dc fabri-~

cacién preferido bajo soldadura inductiva reside en que se pueden sol-

dar de manera sencilla y segura incluso envases con perfil en planta nd

[e]

redondo, por ejemplo ovalado o rectanguiar, mientras que en el caso d
un recipiente suplementario insertado en el recipiente principal bajo la
aplicacién de mordazas de soldadura desde fuera y desde dentro, éstas

tienen que adaptarse de una forma muy exacta a la unién por brida pa. !
' i

s0 de un per{il en planta circular son posibles ciertamente otras unio-
nes de arx?boé recipientes, tal como la atornilladura, pero cstas formag
de unién estén vedadas, por ejemplo, en el caso de un perfil en vplautn
ovalado o rectangular,

Tanto el recipiente principal como el recipiente suple~
meuntario estdn constituidos convenientemente por material sintético,
Cuando se utilizan otros ma.teriales para los recipientes, al menos la
parte superior del recipiente suplementario estd hecha de material sin

tético debido a la deformabilidad elédstica necesaria, preferibiembante ep

Q

un espesor de pared de O, 3 a O, 6 mm, Los espesores de parédd'de las

demds partes del recipiente suplementario y del recipiente pr‘i'riqif)a'.l se

. . 7o :
mantienen convenientemente méds grandes para conferirles suficiente ri

—

3
® 2 0

gidez y ascienden aproximadamente a 1 hasta 1,5 mm, Aun cuando se

. ©
prefiere el material sintético como material para los recipientes, los
recipientes principal y suplementario pueden estar hechos tat;nbién de

ofro material, por ejemplo de materiales convencionales, como vidrio

H

y metal, cuando esto resulte conveniente por determinados motivos, po
ejemplo porque la carga atacaria al material sintético o las sustancias
de carga desarrollarian presiones considerables antes o después de la

reunidn, En este caso, se aplica convenientemente todavia en la zona dg

las bridas un agente de adherencia que mejore la unién con el recubri-

miento de material sintético de la 14mina de separacién,
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« La parte superior eldsticamente deformable del recipicl:

te suplementario estd convenientemente abombada hacia fuera para que,jal

aplicar presién desde arriba, la o las espigas de perforacida puedan apre

tarse hacia abajo con mds facilidad y puedan atravesar la ldmi:a de se- :
5 paracidn., Eu este caso, el recipiente suplementario termina preferibIE
mente por arriba en un b.as‘tidor que pfotege la parte superior eldstica,
por u.: lado, y que ofrece, por otro lado, la posibilidad de aplicar adi-
cionalmente po}{'* el lado frontal sobré este bastidor un forro de cierre

perforable que cubre el recipiente suplementario y que sirve de cierre

10 | de garantia adicional, ya que ha de perforarse primero el mismo a..tes
de que la parte superior eldstica del recipiente suplementario pueda ser

impulsada hacia abajo con la espiga de perforacién ;, por tanto, pueda

ser atravesada la ldmina de separacidn, Sin embargo, se puede apre-

ciar inmediatamente de este modo una utilizaciéndel envase por el da-
15 | fio sufrido por la l&mina perforable. Este forro de ciefre es extraordi-
nariamente adecuado adem4s para la aplica;:ién de instrucciones para el :
uso o de nombres de marcas y motivos publicitarios. | €0 223
Como yase ha indicado al principio, la perforac’jidn de
la 14mina de separacién se rcaliza con una espiga que llega h%{tgv las
20| inmediaciones de la ldmina de seﬁaracién en el fondo del recipiéwte su-
plementario, Particularmente en envases con seccidém transvetsal ova~

@ 2

lada o rectangular, pero también en el caso de seccién transvérisal cir-

. o - :
> ?

. - . ° 5 ?
cular de didmetro relativamente grande, puede ser conveniente prever

°
"o

. dos o mis espigas para crear una abertura de paso suficientemente grap

25 | de, sobre todo cuando se trata de componentes suplementarios muy visco i

’

sos, Las espigas tienen entonces convenientemente forma triangular, Eﬂ

. co.ucepto de espiga ba de entenderse en este caso en sentido amplio y

-

comprende cualquier medio para perforar la ldmina de separacién,

La utilizacién y las miltiples posibilidades de empleo

30 | del envase de acuerdo con el invento se explican con detalle en algunos
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ejemplos, sin que éstos sean exhaustivos, Asi, cste euvase para dos

compouentes ¢s extraordinariamente adecuado para preparados cosn'x'_é;j
ticos, como, por ejemplo, tintes para el cabello, recibiendo el reci-

piente principal una solucidén de HpO2 y recibiendo el recipiente suple
mentario la emulsién de colorante, Un amplio campo de utilizacién se/|
encuentra en cl sector quimico, por ejemplo en la fabrica.ci&n y utilizg
cién de pevgam entos de dos componentes, por ejemplo a base de epdxi-

dos y agentes endurecedores adecuados para cllos, y en colorantes de

i

dos componentes, por ejemplo para pintar automdviles, Otro campo d
aplicacién es la fabricacién de espumas de material sintético, cowmo,
por ejemplo, espuma de poliuretano para forrar botas de esquiar, ca-
rrocerias de automdviles, celdas de refrigeracidn vy similares, alma-
cendndose por separado uno de otro como componentes diisocianatos
en un recipiente y glicrolés en el otro recipiente y reuniéndose entre si
Unicamente cuando s80a necesario,

La ventaja especial del envase para dos coxiﬂponentes Tg

side en que quedan excluidos los errores de dosificacidn y se Shhitrac

-

el dimensionamiento y la dosificacién a una actuacién por partésdel .
usuario, Esto es de importancia muy considerable para otra fiaglidad

de utilizacidn, a saber, la indicacidn farmacéutica, En el sector de

los productos alimenticios se obtiene también una serie de posibilida-

s ¢
2

des de utilizacidén, por ejemplo en la produccidn de bebidas m'i"x‘ta’s, co

@

)

e
* o

mo Gin-Tonic, bebidas de zumo de frutas y similares, particularmen-

te también al utilizarse en el trdfico de viajeros, especialmente en avio

nes, La posibilidad de la preparacién siempre fresca, pero también sec
. I

cilla y rdpida estd emparejada aqui con ahorros considerables de peso

o]

de envase en comparacidn con los envases de vidrio usuales hasta aho

-

ra. Ventajas especiales residen en el menor gasto para el servicio,

por cuanto que en vez de dos botellas ha de servirse solo un envase pa

ra dos componentes y el usuario mismo se puede preparar su bebida

I T AR KAy N
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En las Figuras siguientes estd representado a titulo de
ejemplo el envase para dos componentes de acuerdo con el invento,
mostrando:

La Figura 1, una seccidn longitudinal a través del enva-
se para dos componentes; |

La Figura 2, una seccidn longitudinal a través del reci-
picﬁte principal y de mezcla;

La Figura 3, una seccién longitudinal a través del reci~
piente suplementario;

La Figura 4, un alzado segin la direccién IV en la Figur

La Figura 5, una variante de una unién por bridas,

El envase paralelepipédico para dos componentes, pro-

ducido a partir de material sintético termopldstico inyectable y sopla~

ble, c¢std constituido por el reciplente principal 2 de una sola pieza que
aloja el componente principal 1 y sirve al mismo tiempo de¢ recipiente

de mezcla y sobre el que est{ montado el recipiente suplementaygiq 3
que recibe el componente suplementario 11, En el fondo del reeipiente
principal 2 estd conformada la punta de aplicacidén separable 4;, :3u°e -

°

. . . . ?® 9o
puede ser sustituida por otra abertura de extr accién, por ejemplo un

-
I T I

cierre roscado.

2
.

La parte superior 5 del recipiente suplementar%‘o“ 3 de

e
o
°

¢,
una pieza estd realizada-en forma de membrana de presidn cldstica~-
. *a

P2
>

mente deformable y tiene un espesor de pared de aproximadam enéé 0,5
mm, A partir de la pax:te superior 5 estdn conformadas dos espilgas 6
que llegan hasta las proximidades inmediatas de la ldmina de scpara-
cidn 7 del recipiente suplementario 3, La ldmina de separacidén 7 cstd

constituida por una ldmina de aluminio revestida de material sintético

por ambos lados, la cual estd soldada por el lado frontal al recipiente

suplementario 3,
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. La parte superior eldsticamente deformable 5 del

piente suplementario 3 estd abombada hacia fuera, con un>radio de cur
vatura R1 de aproximadamente 85 mm., El radio de curvatura R2 per-
pendicular al anterior ~norepresentado -~ asciende aproximadamente a
82 mm,

Las espigas 5 tienen una seccién tr ansversal triangular

que termina en forma de cuchilla en su punta ba.

' |
Para que el envase para dos componentes pueda abarcar

se con una mano y se puedan ejercer con el pulgar movimientos de borlg
beo sobre la parte superior eldsticamente deformable 5, el envase pa-
ra dos componetes presenta una relacidn de altura a anchura de apro-
ximadamente 2 @ 1ad4: 1; en el ejemplo aqui'representado la relacidn
de altura a anchura asciende a aproximadamente 3 : 1,

El r‘ecii)iénte suplementario 3 estd montado sobre cl re
cipiente principal 2 y encaja con una brida 8 en la brida correspondien
te 9 del recipiente principal 2, Las bridas 8§, 9‘esta’m soldadas inducti
vamente enfre si’ por medio de la parte de la ldmina de scpargcidn 7

que sobresale de la seccién transversal del recipiente suplemeitario

3 y que rodea a la brida 8 en forma de una parte anular 13, ',9,, o

“

La pared exterior del recipiente suplementaric 3"termi

na hacia arriba en un bastidor 12 que cubre el recipiente suplémiénta-

a =

3 3 - p ° ©
rio 3 con un forro de cierre perforable 10 de papel impreso a.manera

R
*

de pergamino y asegura la parte superior eldsticamente deformable 5

»

®

del recipiente suglementario 3, de modo que ante un dafio ocasiotiado

al forro de cierre 10 se puede reconocer inmediatamente que el enva-

.

se para dos componentes ya no estd intacto, Por consiguiente, el forrg

de cierre 10 representa un cierre de garantia para el envase de dos

~

componentes,

La figura 5 muestra una variante de una unién por bri-

das entre los recipientes 2 y 3, Aqui’ se muestra una disposicidn de
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bridas horizontales 8', 9' que es adecuada particularmente para la sol

dadura por resistencia o por presidn,

El funcionamiento del envase para dos componentes es cf

siguiente: para mesclar entre si'los dos componentes 6 sustancias de
carga se perfora primero la ldmina de cierre lO.' Esto sé efectda CO.I:I.
venientemente con el pul.ga’r después de coger el envase para dos cc'n}l
ponentes, A continuacién se¢ impulsa repetidamente hacia dentro la par,
te superior ¢ldsticamente deformable ‘5 ael recipiente suplementario 3
en la direccidn de la flecha, Con ello se perfora la l4mina de separa-

cién 7, G.racias al apriete continuado haéia dentro de la parte superior
eldsticamente deformable 5, que, debido a su elasticidad propia, vuel-~
ve a ocupar siempre la posicidén de partida, se counsigue un movimienta
de bomnbeo que es adecuado para bombear incluso un componente Supl_e_
mentario relativamente m.uy viscoso contenido en el recipiente supleme_l_l
tario 3, para hacerle pasar al recipiente principal 2 a través de la -
abertura creada por la espiga 6 en la la{mina de scparacién 7,

Este recipiente principal 2 sirve ahora de reciptenie de

o

. Cowegas,
mezcla en el que se aceléra por volteo el proceso de mezcla yadniciado

° a a

Cortando o rompiendo la punta de aplicacién 4 y aplicando preéiér: sobr

¢ 0o

la pared exterior del recipiente principal 2 se extrae finalmente la mez
-

cla de las dos sustancias de carga y se hace uso de la misma para la
¢ £

B
o *
Pa ot

v

correspondiente finalidad de utilizacidn,

- REIVINDICACIONES -

S

Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espaﬂa, por VEIN'I‘E afios, son los que

se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12, - Envase para dos componentes en forma de un recie

p

1o
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pientc doble para almacenar dos sustancias de carga diferentes que -

han dc reunirse entre si antes de su uso, constituido por un recipiente

principal, con una abertura de extraccién preferiblemente por cl lado

del fondo y un recipiente suplem en.ta.rio en el que ;1 menos la parte su
perior est{ hecha de material sintético eldsticamente deformable, e's;-
tando cerrado al menos un.o de los dos recipientes por una ldmina de

separacidn y pres entandd e.l recipiente suplementario una espiga (ele-

mento de perforacidn) que llega hasta las inmediaciones de la ldmina

de scparacién para atravesar la ldmina de separacién, caracterizado

porque el recipiente principal (2) y el recipiente suplementario (3) es-

tdn dispuestos uno encima de otro.

22, - Er}vase segun la reivindicacién 13, caracterizado
porque uno de los recipientes (2, 3) esté. abierto como tal y dnicamen
te se halla obturado pc;r la l4mina de separacidn (7) con la que estd cc
rrado el otro recir)iente (g, 2), y su contenido estd separado del del -
otro recipiente (3, 2),

2, . Envase seguin una de¢ las reivindicacioneg’ “1’-1"’“?3» 22,

©

caracterizado porque el recipiente principal (2) y el recipientetsuple-

O

mentario (3) estdn unidos entre si a través de una unidn por bridas -
3

® 0%
v

(8, 9). - ' '

EIE RN

43, . Envase segun una de las reivindicaciones 12 a 32,
> w o

e ¥ B

caracterizado porque el recipiente principal (2) y el recipier},gé “s’iuple_

.
*s

mentario (3) estdn soldados entre si en la zona de la unién pag bridas

LI
Py

(8, 9).

52, -“Er}va.se segin una de las reivindicaciones 12 a 42,
caracterizado porque la 1dmina de separacidn(7) que forma el cierre
de uno de los recipientes (2, 3) es una lémiﬁa de aluminio recubierta
de material sintético termoplésvtico por arﬁbos lados él menos en su

zona de¢ borde,

62, - Envase segun una de las reivindicaciones 12 a 5%,

B e D I D R R D SR




10

15

20

25

30

el lado del borde de la seccibn transversal del recipiente

(13) de la lémina de separacidén (7) que sobresale, por el

Haoja onm, -17- 23116

caracterizado porque la lémina de separacidn (7) que forma
el cierre de uno de los recipientes (2, 3) una herméticamen-
te entre si el recipiente principal (2) y el recipiente su-

plementario (3), con una parte anular (13) que sobresale por

(2, 3) y que se halla colocada en torno a la pared exterior
del recipiente (2, 3). '

7%, - Envase segin una de las reivindicacio-
nes 1% a 62, caracterizado porque el recipiente principal
(2) y el recipiente sdplementario (3) estdn unidos entre si

fijamente por soldadura inductiva mediante una parte anular

borde, de la seccidn transversal de uno de los recipientesv
(2, 3) y que est8 practicada de modo que forma reborde en la
pared exterior de uno de los recipientes (2, 3).

8%,- Envase segln una de las reivindicaciones

1% a 6%, caracterizado porque la pared exterior del pgcipien-
. = C

te suplementario (3) termina por arriba en un bastidor «(12)

=

que asegura la parte superior eldsticamente deformable (5) de

v o

recipiente suplementario (3) con un forro de cierre perfora-

P SR

ble (10) que cubre el recipiente suplementario (3).

-

o
o "

92, Envase para dos componentes. Thet
Tal y como se ha descrito en 1la Memoria‘ que

Yo

antecede, representado en los dibujos que se acompaﬁaﬁ“? pa-

ra los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas a md-

quina por una sola cara,

1 erT o
Madrid,g L SER1gT T
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