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E l  invento se  r e f i e r e  a un envase  p ara  dos componentes

en fo rm a  de un re c ip ie n te  doble p ara  a lm acenar dos su stan c ias  de c a r ­

ga d iferen tes  que s e  ha de reunir  en tre  s í  antes de su uso, constituido 

por un re c ip ie n te  p rin cip a l con una a b e rtu ra  de e x tra c c ió n  d ispuesta  -

5 p re fe r ib le m e n te  por el lado del fondo y un recipiente, suplem entario , en 

el que al m enos la  parte  su p erior  e s tá  constituida por m ateria l s in tético  

e lá s t ic a m e n te  d eform able , estando c e rra d o  al m enos uno de los dos r e ­

c ip ien tes  por una lám ina  de sep a ra c ió n  y presentando el re c ip ie n te  suple: 

m en tario  un espiga (medio p erforad or, órgano de perforación )  que llega

ÍO hasta  las  inm ediaciones de la  lám ina  de s e p a ra c ió n  p a ra  a tra v e s a r  la lá  

m ina de separación»

E s to s  envases  p ara  dos com ponentes encuentran a p lica ­

ción s ie m p re  que dos sustancias  de c a rg a  o com ponentes d iferen tes  d e­

ban m e z c la r s e  entre  si” solo inm ediatam ente  antes del uso, por e jem plo

15 porque su fren  una re a c c ió n  qu ím ica  de uno con otro , com o o c u r r e  en -  

los  adhesivos de dos com ponentes, o b ien  porque am bos componentes -
« « o  <i¡ o

son n e c e s a r io s  p a ra  la  u tilización, pero, una vez m ezclados, pierden<¡o J» 0 
*

su efectividad con m ucha rap id ez. E s to  sucede, por ejemplo,*» errp rep a-
o o o1,

rados c o s m é tic o s ,  com o agentes p ara  teñ ir  el cab e llo .  . * s
i

20 L os  envases  p ara  dos com ponentes utilizado^ ¡jeta ahoi a 

están  constituidos predom inantem ente de modo que en la cápS^ufaVxle c ié -
® * e 0

r r e  de un re c ip ie n te  de fo rm a  de b o te lla  que r e c ib e  e l  com ponente p rin -  

cipal y que s e  denomina aqu í abreviadam ente  re c ip ie n te  principal, se  en

T> cu en tra  un re c ip ie n te  suplem entario  p ara  el componente suplementario -

25

30

que e s tá  separado con re s p e c to  al re c ip ie n te  p rin cip al por una válvula o

un tabique p e rfo ra b le ,  por e jem plo  una lám ina  de m a te r ia l  s in té t ico .  Ejeir
r*

ciendo una p re s ió n  s o b re  uno de los dos re c ip ie n te s  s e  a b re  la  válvula o
r

s e  p e r fo ra  el tabique y el componente, suplementario en tra  e n to n c e s -c a s i  

s ie m p re  por efecto de la  fu e rz a  de la  grav ed ad -en  el re c ip ie n te  p r in c i ­

pal y s e  m e z c la  a l l í  con e l  componente prin cip a l,  fav o recién d o se  todavír30
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la  re a l iz a c ió n  del p ro c e s o  de m ezclad o  por medio de sacudidas.

En  las  so lu ciones de h asta  ahora  constituye un inconve- 

iiiente el que p resen tan  una e s tru c tu ra  re la tivam ente  com plicada y solo 

se  pueden reu n ir  s a t is fa c to r ia m e n te  en tre  s í 's u s ta n c ia s  fácilm ente f lu ­

yentes, pero en el caso  de componentes su p lem entarios  muy v is c o s o s  

no s e  r e a l iz a  un m ezclad o de lo s  com ponentes que s e a  b astan te  rápido 

y su fic ien te .  A dem ás, la  e x tra c c ió n  de la s  su stan c ias  m ezcladas entre  

s f  se  r e a l iz a  c a s i  s ie m p re  tam bién a trav é s  de la  cáp su la  de c ie r re ,  de 

modo que la  m e z c la  de r e a c c ió n  had e  a tra v e s a r  el com plicado mecanis 

mo que es n e c e s a r io  p a ra  la reunión de los com ponentes, lo que condu­

c e  a pérdidas, ya que a ll í 'qu ed a  re te n id a  m ucha su stan c ia .  Además, es 

d eseab le  o cas io n a lm e n te  volver a c e r r a r  e l  envase  después de la  ex trae  

ción de una p arte  de la  m ezcla ,  lo que es p osib le  también únicamente -  

cuando e s tá  p re v is ta  todavía p a ra  ello una tapa de c ie r r e  e x te r io r  adi­

cional.

P o r  e s te  m otivo, con la  D T -U S  alem ana 24 51 167 s e  ha 

hecho ya la  prop uesta  de in s ta la r  en un envase para  dos com ponentes -
* 0 z

de m ateria l s in té t ico  la  a b e r tu ra  de e x tra c c ió n  en el fondo del^e.cipien
• 9

te p rin cip a l y dotar al re c ip ie n te  suplementario in sertad o  en "elVecipien
• -° *

te p rin cip al con una p arte  sup erior e lásticam en te  d eform ab le  erigía que
o

e s té  conform ada una esp iga que llegue h asta  la s  inmediaciones* del fon-

9 ® °

do p a ra  a tra v e s a r  la  lám ina de sep arac ió n , G ra c ia s  a la  e lastic id ad  de
*  o I) •

c
o

la  p arte  su p erior  del re c ip ie n te  suplementario y a una fo rm a  trian gu lar
a

conveniente de la  esp ig a  p ara  a t r a v e s a r  el tabique es  posib le  ahora tam 

bién alim entar aditivos muy v is c o s o s  al re c ip ie n te  principal a trav és  de
t

la  a b e r tu ra  suficientem ente grande con ayuda de m ovim ientos de bombeo 

s o b re  la  p a r te  su p erior  e lásticam en te  d eform ab le . S in  em bargo, e s ta  •
F»

fo r m a  del envase  p ara  dos com ponentes ad olece  tarrblén de a s e r ie  - 

de inconvenientes. E l  envase  es re lativam ente  co sto so  en m a te r ia l ,  ya 

que a lo largo  d é la  profundidad con la  que el re c ip ie n te  suplementario30
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e n ca ja  en el re c ip ie n te  prin cipal, se  n e c e s i ta  e l  doble de cantidad de 

m ateria l p ara  la  pared. Sin  em bargo, en e s te  envase o f r e c e  d if icu lta ­

des muy e s p e c ia le s  tam bién la  unión de los dos re c ip ie n te s  entre  s í  en 

la  zona su p erior ,  re a l iz a d a  a m a n e ra  de brid a , p a ra  lo que son n e c e ­

s a r ia s  h e rra m ie n ta s  de soldadura de e jecu c ió n  com p licad a que a b ra ­

cen  la pared doble tanto desde dentro como desde fuera.

S in  em bargo, es especia lm ente d esventa joso  so b re  todo en 

e s te  envase p ara  dos com ponentes p rev iam en te  conocido el que por lo 

corrnín solo se  pueden soldar h erm éticam en te  en tre  s í  m ate r ia le s  s in ­

té t ico s  idén ticos , pero éstos  frecu e n te m en te  no son adecuados p ara  am 

bas su stan c ias  de c a rg a  y no son r e s i s te n te s  f re n te  a e l la s .  Se  tiene 

interés con f re c u e n c ia  incluso  en que s e  puedan em p lear al m enos para  

com ponentes a g re s iv o s  o tro s  m a te r ia le s ,  como v idrio  o metal. Sin em 

bargo , aun cuando sea  posib le  la  soldadura y quede garantizada herme 

ticidad en el cordón de soldadura, o c u r r e  en estos  envases con r e c i ­

piente suplementario que p en etra  en el re c ip ie n te  principal que al cabo 

de un alm acenam iento prolongado se  p re s e n ta  una r e a c c ió n  ntf déseada

e n tre  los dos com ponentes y el contenido re s u lta  in u ti l izab le ,” ya que en
• >

la  zona de la  doble pared, por e jem plo tra tán d ose  de sustancia^ de car
«

*  o ft

ga con v a lo re s  de pH d ife re n te s ,  é s ta s  se  difunden una en otra,0 toda -
*  -, ♦  í  a

vez que, com o es sabido, muchos m ate r ia le s  s in té t ico s  no son abso lu-
o ' 0» * 1

tam ente  h e rm é tic o s  fre n te  a m uchas s u s ta n c ia s .
« r

« ,
P o r  e s te  motivo, el invento s e  b a sa  en el com etido de

• ,  ■'
ev itar  estos inconvenientes y c r e a r  un en vase  p ara  dos componentes -

que haga p osib le  incluso  en el c a so  de com ponentes muy v is c o s o s  un
t

m ezclado rápido y a fondo, que se  pueda f a b r ic a r  además de form a sen 

c i l la  y con el m enor consumo p osib le  de m a te r ia l ,  y g a ra n tice  una s e -
r

p aración  segu ra  de am bos com ponentes h a s ta  el uso bajo  p e rfo ra c ió n  

de la lám ina de sep arac ió n , y en el que a s e r  posib le  no haya lim itac io  

n e s  de ninguna c la s e  re s p e c to  al m a te r ia l  p ara  los dos rec ip ien tes .
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<. E s te  prob lem a s e  r e s u e lv e  de acuerdo con el invento en

un envase  p a ra  dos com ponentes en fo r m a d e  un re c ip ie n te  doble para 

alm acenar dos su stan c ias  de c a rg a  d iferen tes  que se  han de reu n ir  en 

t r e  s í  antes del uso, constituido por un re c ip ie n te  prin cipal con abertu 

ra  de e x tra c c ió n  situada p re fe r ib le m e n te  en el lado del fondo y un r e  

c ip ien te  suplem entario, en el que al menos la  p a r te  su p erior  e s tá  h e ­

cha de m ateria l s in té t ico  e lá s t ic a m e n te  deformable, estando c e rra d o  al 

m enos uno de los dos re c ip ie n te s  por una lám in a  de se p a ra c ió n  y p r e ­

sentando el re c ip ie n te  suplem entario  una espiga (medio perforad or)  

que l le g a  h asta  las  inmediaciones, do la  lám in a  de se p arac ió n  p a ra  atra. 

v e s a r  la  lám in a  de separación , por el hecho de que e l re c ip ie n te  p r in ­

c ip a l y el re c ip ie n te  suplem entario  están  d ispuestos uno encim a del -  

o tro .

G r a c ia s  a e s ta  sup erp osic ión  r e s u lta  in n e c e s a r ia  toda 

pared doble del re c ip ie n te  com o la  que es inevitable  en el caso  de un 

re c ip ie n te  suplementario insertad o en el re c ip ie n te  prin cip a l.  En una 

fo rm a  de e jecu c ió n  conveniente se puede a h o rra r  más m ater ia }oy®sim-
o

p li f ic a r  la fa b r ic a c ió n  del envase p a ra  dos com ponentes hacistíd© que
o

I c O
uno de los recip ientes  e s té  ab ierto  como ta l y s e  h a lle  obturado única• —

V

mente por la  lám ina de sep arac ió n  con la  que e s tá  c e rra d o  el'cítfo r e ­

c ip ien te , y su contenido e s té  separado del del otro. ° *

La lám ina de se p a ra c ió n  puede c e r r a r  tanto e b re c ip ie n

“ * «  »

te  p r in c ip a l como el rec ip ie n te  suplem entario , pero pr efe r ib l cífrente -

c i e r r a  por abajo el re c ip ie n te  su p lem entario , que es  elásticameíito de 

form able  en su p a rte  su p erio r  y al que e s tá  f i jad a  preferiblem ente la  es
t

piga p a ra  p e r fo ra r  la  lám ina de sep arac ió n . P o r  e s te  motivo, en lo qu 

sigue se  d e s c r ib e  el envase  p ara  dos com ponentes con ayuda del e jem
r»

pío del envase  sup lem entario  c e rra d o  con una lám in a  de sep arac ió n .

Sin em bargo, en d eterm inad as condiciones, p a r t i c u la r ­

mente cuando am bas su stan c ias  de c a rg a  son re la t iv a m e n te  volátiles

e
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o^químicam ente a g re s iv a s ,  puede s e r  conveniente c e r r a r  cada uno de los

lo s  re c ip ie n te s  con una lám ina de sep arac ió n , teniendo que m antener­

s e  entonces c iertam en te  e s tas  lám in as  de se p a ra c ió n  tan delgadas que 

quede garan tizad a  una p erfo ra c ió n  con la  espiga. E s  recom en d able  tan» 

b ien  c e r r a r  ambos re c ip ie n te s  con una lám in a  de s e p a ra c ió n  cuando los 

re c ip ie n te s  s e  tran sp o rten  todavía después del llenado.

L a s  design aciones re c ip ie n te  p rin cip al y re c ip ie n te  su ­

p lem en tario  lo m ism o las  design aciones com ponente p rin cip al y com 

ponente suplem entario  p ara  las  su stan c ias  de c a rg a  coirtenidas.cn ellos 

han de in te r p r e ta r s e  en su sentido m ás am plio. E s  frecu e n te  c i e r t a ­

mente que una de las  dos su stan c ias  constituya tam bién cuantitativam en 

te en la  m e z c la  total el com ponente p r in c ip a l.  Sin em bargo, ex is ten  -  

tam bién c a s o s  de ap licación  en los que tanto cuantitativam ente  com o - 

tam bién en su im p ortan c ia  p a ra  el s is te m a  de dos com ponentes am bas j 

su stan cias  de c a r g a  son equivalentes y los re c ip ie n te s  son tam bién de í 

igual tamaño. No obstante , se  han mantenido tam bién p a ra  e s te  caso  

los conceptos de re c ip ie n te  principal y re c ip ie n te  suplem entario^para

una m ejor d ife re n c ia c ió n . „
»

L a  unión entre  el recip iente  p rin cip al y el re c ip ie n te  suple
*  •»

m ortario  s e  r e a l iz a  v enta josam ente  a trav és  de una unión de b rida , es

d e c ir ,  que en una zona de aproxim adam ente 2 a ÍO mm el boi-dtí’in fe -
» f *

r io r  del re c ip ie n te  sup lem entario  c e r ra d o  con la lám ina de se p arac ió n  

e n c a ja  en una zona corresp on d ien te  del bord e  su p erior  del re c ip ie n te  

p r in c ip a l  que e s tá  convenientem ente algo ensanchada en d iám etro  en c¡  

te lu gar.
»

L a  unión del re c ip ie n te  p r in c ip a l y el re c ip ie n te  sup le­

m en tario  puede r e a l i z a r s e  de las m ás d iv e rsa s  m a n e ra s ,  lo que depen
r

de, por un lado, de los m ater ia les  utilizados para cada uno de los r e c i  

pientes y, por otro  lado, de la  forma y tamaño de los  re c ip ie n te s .  Asi 

en r e c ip ie n te s  con s e cc ió n  t r a n s v e r s a l  redonda e n tra  en con s id erac ió n
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un atornillado y en c ie r ta s  c irc u n s ta n c ia s ,  tra tán d ose  de su stan cias  -

de c a rg a  sin  problem as, en tra  en co iis id erac ión  tam bién un pegado, Sir 

em bargo, en una fo rm a  de e jecu c ió n  p re fe r id a  los re c ip ie n te s  p r in c i­

pal y suplem entario  están soldados e n tre  s í  en la  zona de la  unión por 

b r id a ,  G ra c ia s  a e s ta  unión de soldadura s e  produce un s is te m a  co m ­

pletam ente c e rra d o , por e jem plo fren te  al atorn illad o. Una form a de 

e jecu c ió n  e s p e c ia lm e n te  v e n ta jo sa  c o n s is te  en que la  lám in a  de sep ara  

ción que fo r m a  el c i e r r e  de uno de los re c ip ie n te s  es una lám ina de -  

aluminio r e c u b ie r ta  de m ateria l s in tético  te rm o p lástico  por ambos l a ­

dos, al menos en la  zona de los b o rd es . E s ta  lám ina de sep arac ió n  que 

fo r m a  al m enos e l  c i e r r e  de uno de lo s  re c ip ie n te s  une el rec ip ie n te  

p rin cip al y el re c ip ie n te  sup lem entario  h erm éticam en te  en tre  s í  con 

una p arte  anular que s o b re s a le  por el lado del borde de la s e cc ió n  trar. 

v e r s a l  del re c ip ie n te  y que e s tá  co locada en torno a la pared ex te r io r  

del recipiente, ya que re s u lta  por soldadura inductiva un cordón de sol 

dadura h e rm é tico  en la  zona de las b r id as  de los dos rec ip ien tes ,  A la 

unión por b r id a  aq u í explicad a le  co rre sp o n d e  todavía una im portan cia
* « a o a

e sp e c ia l ,  ya que en la  zona de la  b r id a  am bos rec ip ien tes  están° someti

dos a una c ie r ta  tensión, bajo  la  cual se  g en era  la  p re s ió n  do sOldadu-

r a  n e c e s a r ia  al so ld ar .  E s te  efecto s e  puede r e fo r z a r  todavía.rfipdiante
0

un es tr iad o  de los recip ientes  en la  zona de la  brida. . .

L a s  v en ta jas  del envase p ara  dos componentes, de=>acuer 

do con el invento son en conjunto la s  siguientes:

1 0

1. G r a c ia s  al re c ip ie n te  suplementario montado“sq b re  e . 

re c ip ie n te  p rin cip a l se p resc ind e , a excepción  de la  b r id a  de unión, de
t

la pared de re c ip ie n te  doble de hasta  ahora, como la  que e x is t ía  en el 

caso  de un re c ip ie n te  suplem entario  in sertad o  en el re c ip ie n te  p r in c i -  

pal. E sto  s ig n if ica  por de pronto un ahorro  de m ateria l muy c o n s id era  

b le  o bien un re c ip ie n te  p rin cip a l y de m e z c la  sustancialm ente mayor 

utilizando igual cantidad de m a te r ia l ,  dado que una p arte  del recip iente
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p rin cip al no es ocupada ya por el re c ip ie n te  suplem entario.

2. Sin  em bargo, es de im portancia muy e sen c ia l  el que 

debido a la  posibilidad de la  soldadura inductiva de ambos re c ip ie n tes  

e n tre  si" con ayuda de la lám ina  de se p arac ió n  r e c u b ie r ta  de m ateria l 

s in té t ico  por am bos lados se  pueden soldar uno con otro  re c ip ie n te s  de 

los m a te r ia le s  m ás d iversos  y, por tanto, s e  puede a ju s ta r  óptimamen 

te a la  su stan c ia  de c a r g a  correspondiente  la e le cc ió n  del m a te r ia l  tan 

to p ara  el re c ip ie n te  p rin c ip a l como p ara  el re c ip ie n te  supletnentario. 

P or consiguiente , los  m a te r ia le s  de los re c ip ie n te s  ya no tienen que pe 

der s o ld a rs e  e n tre  s i” como ta le s ,  sino que únicam ente deben poder sol 

d a rs e  con el re v e st im ien to  de m a te r ia l  s in tético  de la  lám ina de separjt 

ción que se  ap lica  en cada caso  a una pared de recip iente . Dado que -  

e x is te  un amplio campo de v a r ia c ió n  re s p e c to  a los re v e st im ien to  de 

m a te r ia l  s in tético  de la  lám ina  de sep arac ió n , que pueden se r  co m p le ­

tam ente d iferen tes  por am bos lados, s e  puede u til izar  p rácticam ente  

para  cada m ateria l de re c ip ie n te  la  lám in a  de sep a ra c ió n  óptim am ente 

adaptada a él» E l  concepto lám ina de sep a ra c ió n  se  ha elegido a q y íp o r
iüí

que s e  t r a ta  de la  lám ina que s e  ha de p e r fo ra r  por medio de l.n*pgpiga
3

p a ra  reunir  en tre  s i  las  su stan c ias  de c a r g a  de am bos re c ip ie n te s .  Sin
© .*> i

em bargo, la  lám ina de sep arac ió n  cum ple en la  zona de los b erd es  una
«

función e x a ctam en te  opuesta, a sa b e r ,  la  de la  unión h e rm é tic a  de am ­

bos re c ip ie n te s  e n tre  s í .  Aun cuando s e a  su fic ien te  r e c u b r ir  dé ..mate­

r ia l  s in té t ico  la  lám ina  de aluminio em pleada para ello únicam ente en 

la  zona de los b ord es , porque solo a l l í  s e  n e c e s ita  el recu b r im ie n to  de 

m a te r ia l  s in tético  p a ra  la  soldadura, la  lám ina  de aluminio, sin em bar
t

go, e s tá  convenientem ente r e c u b ie r ta  por ambos lados en su  totalidad, 

aunque solo se a  porque un re c u b r im ie n to  continuo es  más fá c i l  de prodi 

c i r .

3. P o r  consiguiente , la  lám in a  de sep a ra c ió n  en la  e j e ­

cución p re fe r id a  de solapam iento del borde cum ple una función múltiple
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por cuanto que

a) c i e r r a  por abajo el re c ip ie n te  sup lem entario ,

b) c i e r r a  por a r r ib a  e l recipiente  principal,

c) s e p a r a e l  com ponente sup lem entario  en el recipiente  

sup lem entario  del com ponente prin cipal en el re c ip ie n  

te principal,

d) obtura tam bién ad icionalm ente  los recip ientes  p r in ­

c ip a l y suplem entario  en la  zona de la  b r id a  y

e) provoca por ultim o la  unión h e rm é tic a  e indisoluble 

en tre  los  re c ip ie n te s  p rin cip a l y suplem entario.

4. O tra  ven ta ja  muy c o n s id e ra b le  del envase p a ra  dos 

com ponentes de acuerdo con el invento en la fo rm a  de e jecu ción  p r e f e ­

r id a  con abrazam ien to  anular en el lado del bord e  por medio de la lá m ij  

na de se p a ra c ió n  c o n s is te  en que la fa b r ic a c ió n  del envase es s u s ta n c ia . 

m ente m ás s e n c i l la  que en el caso  de un envase  sup lem entario  insertado 

en el envase p rin cip al.

P o r  e s te  m otivo, otro objeto muy e s e n c ia l  del invento 

es  un procedim iento  p referid o  para  la  fa b r ic a c ió n  de un envas©,para -  

dos componentes con re c ip ie n te  suplem entario  colocado sobrede! envase
x¡

principal, que c o n s is te  en que uno de lo s  envases  s e  suelda h e r j i ié t ic a -  

mente por el lado fron ta l  con la  lám in a  de sep arac ió n  después’ d’eVllena 

do con una de las su s ta n c ia s  de c a rg a ,  lo que s e  r e a l iz a  de la'omanera
O

usual con un macho de soldar calentado o una m ord aza  de solda'r 'anular
ft oc '*

adaptada al p erf il  en planta. Al in s e r ta r  el o tro  re c ip ie n te  lleno de 1.a

segunda su stan c ia  de c a rg a  en la brid a  se re b o rd e a  entonces la p arte
0

anular de la lám ina de se p a ra c ió n  que s o b r e s a le  de la  secc ión  tra n sv e r  

sa l  del p r im e r  re c ip ie n te ,  de modo que a b ra z a  en fo rm a  de anillo a la 

zona in fe r io r  del bord e  e x te r io r  del re c ip ie n te  sup lem entario . P o r  últi 

mo, s e  sueldan inductivam ente e n tre  s f  desde fu e ra  el re c ip ie n te  suple 

mentarlo y el re c ip ie n te  p r in c ip a l,  .

H o j a  n ú m .  *
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*• La muy e sp e c ia l  ven ta ja  de este  procedim iento  de f a b r i ­

cac ió n  preferido ba jo  soldadura inductiva reside en que se pueden s o l ­

dar de m an era  s e n c i l la  y seg u ra  incluso envases con p e r f i l  en planta no 

redondo, por e jem plo ovalado o re c ta n g u la r ,  m ie n tra s  que en el caso  ele 

un re c ip ie n te  suplem entario  insertad o en el recip iente  p rin cip al bajo  la 

ap licac ió n  de m ordazas de soldadura desde fu era  y desde dentro, estas! 

tienen que ad ap tarse  de una fo rm a  muy e xacta  a la  unión por b r id a  pa~ l

r a  obtener un cordón de soldadura en c ie r to  modo herm étioo. En el c a ­

so de un p e rf i l  en planta c i r c u la r  són p osib les  c ie r ta m e n te  o tras  unio­

nes de ambos re c ip ie n te s ,  ta l  como la  a torn illad u ra , pero estas  formas 

de unión están  vedadas, por e jem plo, en el caso  de un p e rf i l  en planta 

ovalado o re c ta n g u la r .

Tanto el re c ip ie n te  p rin cip a l com o el re c ip ie n te  suple­

m en tario  están  constituidos convenientem ente por m a te r ia l  s in té t ico . 

Cuando se  u tilizan o tro s  m a te r ia le s  p a ra  los re c ip ie n te s ,  al menos la 

p a r te  sup erior  del re c ip ie n te  sup lem entario  e s tá  hecha de m a te r ia l  sin 

té tico  debido a la  deform abilidad e lá s t ic a  n e c e s a r ia ,  p re fe r ib le m e n te  e i  

un e sp e so r  de pared de O, 3 a O, 6 m m . L os  e s p e s o re s  de parécjfde las

dem ás p a rte s  del recip iente  suplem entario  y del re c ip ie n te  prwiqipal se  

m antienen convenientem ente m ás grandes p ara  c o n fe r ir le s  sufioiente  ri
c

gidez y ascienden aproximadamente a 1 hasta  1 ,5  m m . Aun cuando se
\ ° 0'

p r e f ie r e  el m a te r ia l  s in tético  como m a te r ia l  p a ra  los  recipientes^ los

re c ip ie n te s  p rin c ip a l y suplem entario  pueden e s ta r  hechos tam bién de
°  *

otro  m a te r ia l ,  por e jem plo de m a te r ia le s  convencionales, como vidrio  

y m eta l ,  cuando esto r e s u lte  conveniente por determ inados m otivos, por 

e jem plo  porque la  c a r g a  a ta c a r ía  al m a te r ia l  s in tético  o las  su stan cias  

de c a rg a  d e s a r r o l la r ía n  p re s io n es  co n s id e ra b le s  antes o después de la
r

reunión. En e s te  caso , s e  ap lica  convenientem ente todavía en la  zona de 

las  b r id as  un agente de ad h eren cia  que m e jo r e  la  unión con el r e c u b r i ­

m iento de m a te r ia l  s in tético  de la  lám ina  de se p a ra c ió n .



te  sup lem entario  e s tá  convenientem ente abombada h acia  fu e ra  p a ra  que, al

a p licar  presido desde a rr ib a ,  la o la s  espigas de p e rfo ra c ió n  puedan ap^e

I t o j . i  r m m . H  2 5 0 8 6
<. . L a  parte  sup er ior  e lá s t i c a m e n te  d eform ab le  del  r e c ip ie

t a r s e  h acia  abajo con m ás facilidad y puedan a tra v e s a r  la  lám ina de s e ­

p aración , En e s te  caso , el re c ip ie n te  sup lem entario  te rm in a  p re fe r ib le  

m ente por a r r ib a  en un bastidor que protege  la  p arte  sup erior  e lá s t ic a ,  

por un lado, y que o fre ce ,  por otro  lado, la  posibilidad de ap licar  adi-
f

c ion alm en te  poi* el lado frontal so b re  e s te  bastidor un fo rro  de c i e r r e  

p e rfo ra b le  que cu b re  el re c ip ie n te  sup lem entario  y que s i r v e  de c i e r r e  

de g aran tía  adicional, ya que ha de p e r f o r a r s e  p r im e ro  el m ism o a..tes 

de que la  p arte  sup erior  e lá s t ic a  del re c ip ie n te  suplem entario  pueda s e r  

im pulsada h a c ia  abajo con la  espiga de p erfo rac ió n  y, por tanto, pueda 

s e r  a trav e sad a  la lám ina  de s e p a ra c ió n . Sin em bargo, s e  puede a p r e ­

c ia r  in m ed iatam ente  de e s te  modo una utilización del envase por el da­

ño sufrido por la  lám ina p e rfo ra b le .  E s te  fo rro  de c i e r r e  es e x tra o rd i­

n a r ia m e n te  adecuado además p a ra  la  ap licac ió n  de in s tru c c io n e s  para  ;l 

uso o de nom bres de m a rc a s  y m otivos p u b lic ita r io s ,  ,
* «o a¡ o e

Como ya s e  ha indicado al princip io , la  p e r fo ra c ió n  de 

la  lám ina  de sep a ra c ió n  s e  r e a l iz a  con una esp iga que l le g a  h a s ta  las
• V

in m ed iac ion es  de la  lám ina  de sep arac ió n  en el fondo del re c ip ie n te  su­

p lem en tar io . P a r t ic u la rm e n te  en envases con secc ió m  tr  a n s v e fá d l ’o va­

lada o re c ta n g u la r ,  pero tam bién en el caso  de s e c c ió n  transv'&r¡s3al c i r ­

cu lar  de d iám etro  re la t iv a m e n te  grande, puede s e r  conveniente p rev er

3 ,x '

dos o m á s  espigas p ara  c r e a r  una a b e r tu ra  de paso su fic ien tem en te  grah

de, s o b re  todo cuando s e  tra ta  de com ponentes su p lem entarios  muy v isco
0

s o s .  L a s  espigas tienen entonces convenientem ente fo rm a  tr ia n g u la r .  El 

concepto de esp iga  ha de enten d erse  en este  c a so  en sentido amplio y
r’

com prende cualquier medio p ara  p e rfo ra r  la  lám ina de se p a ra c ió n .

L a  u tilizac ión  y las  m últiples posibilidades de empleo 

del envase de acuerdo con el invento s e  explican con d eta lle  en algunos
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e jem p lo s, sin que éstos  sean exhau stivos. A sí, e s te  envase  p ara  dos

com ponentes es e x trao rd in ariam e n te  adecuado para  preparados co sm é 

t ico s ,  com o, por e jem plo , tin tes para  e l  cabello , rec ib ien d o el r e c i ­

piente principal una solución de H2O 2 y rec ib ien d o  el recip iente  suple 

m en tar io  la  em ulsión de co lo ran te . Un amplio campo de u tilizac ió n  se 

encu en tra  en el s e c to r  quím ico, por e jem plo en la  fa b r ic a c ió n  y u tiliza  

ción de pegam entos de dos com ponentes, por e jem plo a b a se  de epóxi- 

dos y agentes endu reced ores  adecuados p a ra  e l lo s ,  y en colorantes de 

dos com ponentes, por e jem plo p a ra  pintar au tom óviles . Otro campo d 

ap licac ión  es la  fa b r ic a c ió n  de espumas de m a te r ia l  s in tético , com o, 

por e jem plo , espuma de poliuretano p a ra  f o r r a r  botas de esq u iar ,  c a ­

r r o c e r ía s  de au tom óviles , ce ld as  de r e f r ig e r a c ió n  y s im i la r e s ,  a lm a ­

cenándose por separado uno de o tro  com o com ponentes d iisocian atos  

en un re c ip ie n te  y g l ico le s  en el otro re c ip ie n te  y reuniéndose  enti’ e s í  

ónicam ento cuando aoa n e c e s a r io .

L a  ven ta ja  e sp e c ia l  del envase p ara  dos com ponentes re  

side en que quedan excluidos los e r r o r e s  de d o s if icac ió n  y se ¿ u ^ t r a e  

el dim ensionam iento y la  d osificac ión  a una actuación por parféfdfel -
o o o

usuario, Esto es de im p ortan c ia  muy co n s id e ra b le  p a ra  o tra  finalidad 

de u tilizac ión , a s a b e r ,  la  indicación fa rm a c é u t ic a .  En el se c to r ’ de 

los productos a lim e n tic io s  se  obtiene tam bién una s e r i e  de p osib ií id a-
o i  o

des de u tilización , por e jem plo en la  producción de bebidas miVta’s , co
♦  r>« '

mo G in -T o n ic ,  bebidas de zumo de frutas y s im i la r e s ,  p a r t icu la rm e n -
*  9

te tam bién al u t i l iz a r s e  en el t rá f ico  de v ia je ro s ,  esp ecia lm en te  en avio 

nes. L a  posibilidad de la p rep arac ió n  s ie m p re  f r e s c a ,  pero también sen
t

c i l la  y rápida e s tá  e m p are jad a  aq u í con ah o rro s  c o n s id erab les  de pesó 

de envase en co m p a ra c ió n  con los envases  de vidrio u suales hasta  alio 

r a .  V en ta jas  e s p e c ia le s  re s id e n  en el m enor gasto  p a ra  el se rv ic io ,  

por cuanto que en v ez  de dos b ote llas  ha de s e r v i r s e  solo un envase pa 

r a  dos com ponentes y el usuario m ism o s e  puede preparax* su bebida
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En la s  F ig u ra s  s iguientes e s tá  rep resen tad o  a titulo de 

e jem plo  el envase p ara  dos com ponentes de acuerdo con el invento, 

m ostrando:

5

ÍO

15

20

L a F ig u r a  1, una s e cc ió n  longitudinal a trav és  del enva­

s e  p ara  dos com ponentes;

L a  F ig u r a  2, una s e c c ió n  longitudinal a t ra v é s  del r e c i ­

piente p rin cip al y de m ezcla;

La F ig u ra  3, una s e c c ió n  longitudinal a trav é s  del r e c i ­

piente su p lem en tario ;

L a  F ig u r a  4, un alzado según la  d ire c c ió n  IV en la  F ig u ra  

L a  F ig u r a  5, una v a r ia n te  de una unión por b r id a s .

E l  envase  p ara le lep ipédico  p a ra  dos com ponentes, p ro ­

ducido a p a r t ir  de m a te r ia l  s in tético  te rm o p lá st ico  in yectab le  y sop la-  

ble, e s tá  constituido por el re c ip ie n te  p r in c ip a l 2 de una sola  p ieza  que 

a lo ja  el componente prin cipal 1 y s irv e  al m ism o tiempo de rec ip ie n te  

de m e z c la  y so b re  el que e s tá  montado el re c ip ie n te  suplementzt^iq 3
•o

que r e c ib e  el componente suplem entario  11, En  e l  fondo del re c ip ie n te  

p rin cip al 2 e s tá  conform ada la  punta de ap licac ió n  se p a ra b le  4%*cj.ue - 

puede s e r  sustituida por o tr a  ab er tu ra  de e x tra c c ió n , por e jem plo  un

• *  *  *> o

c i e r r e  roscad o .

L a  p a rte  sup erior  5 del re c ip ie n te  suplem entario1 6 de

25

una p ieza  e s tá  r e a l iz a d a  en fo rm a  de m em b ran a  de p res ió n  e lá s t i c a ­

mente d eform ab le  y tiene un e sp e so r  de pared de aproximadamente O, 5

m m . A p artir  de la  parte  sup erior  5 están  conform adas dos espigas 60

que llegan hasta  las  proxim idades inm ediatas de la  lám ina de s e p a r a ­

ción 7 del re c ip ie n te  suplem entario  3, L a  lám ina  de sep aración  7 esta
r

constituida por una lám ina de aluminio re v e s t id a  de m ateria l s in tético  

por ambos lados, la  cual e s tá  soldada por el lado fron ta l  al re c ip ie n te

30 sup lem entario  3.
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piente suplementario 3 e s tá  abombada hacia  fuera , con un radio de cur 

vatu ra  R1 de aproxim adam ente 85 m m . E l  radio de cu rv atu ra  R2 p e r ­

pendicular al a n te r io r -n o re p re s e n ta d o  -  asc iend e  aproxim adam ente a 

82 m m ,

Hoja mm,. 14 25 0  80 |
<. L a  parte  super ior  e lá s t i c a m e n te  deform able  5 del r e c i ­

ÍO

15

25
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L a s  e sp ig as ’ 5 tienen una s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  triangular 

que te rm in a  en fo rm a  de cu ch illa  en su punta 6a.

P a r a  que e l  envase  p a ra  dos com ponentes pueda a b a rc a r  

se  con una mano y se  puedan e je r c e r  con el pulgar m ovim ientos de bon¡i 

beo s o b re  la  p arte  su p erior  e lá s t ic a m e n te  d eform ab le  5, el envase  pa­

r a  dos componentes p re se n ta  una r e la c ió n  de a ltu ra  a anchura de ap ro­

x im adam ente  2 : 1 a 4 : 1; en e l  e jem plo aqui^representado la  re la c ió n  

de a ltu ra  a anchura asc iende a aproxim adam ente 3 : 1.

E l  re c ip ie n te  suplem entario  3 e s tá  montado so b re  e l re  

c ip iente  principal 2 y e n ca ja  con una b r id a  8 en la  b r id a  corresp on d ien  

te 9 del re c ip ie n te  p rin cip al 2. L as  b r id a s  8, 9 es tán  soldadas inducti^ 

vam en te  en tre  s i - por medio de la  p a r te  de la  lám ina  de se p arac ió n  7

que s o b r e s a le  de la  se c c ió n  t r a n s v e r s a l  del recipieixte suplementario
* c *

3 y que rodea  a la. b r id a  8 en fo rm a  de una p a rte  anular 13, °
a  c-

L a  pared e x te r io r  del re c ip ie n te  suplementario* 3'teri-ni

na h a c ia  a r r ib a  en un b astid or 12 que cu bre  el re c ip ie n te  suple'ménta-
» °  
t  o o

r io  3 con un fo rro  de c i e r r e  p e r fo ra b le  1 0  de papel im p re so  a^m-anera
«•

de pergam ino y asegura ' la  p arte  su p erio r  e lá s t ic a m e n te  deformable 5
' '  9

del re c ip ie n te  suplementario 3, de modo que ante un daño ocasionado 

al fo rro  de c i e r r e  IO se  puede re c o n o c e r  in m ediatam ente que el enva-
t

s e  p ara  dos com ponentes ya no e s tá  in tac to . P o r  consiguiente , el fo rro  

de c i e r r e  IO r e p r e s e n ta  un c i e r r e  de garan tía  p ara  el envase  de dos
r

com ponentes.

L a  f ig u ra  5 m u e s tra  una v a r ia n te  de una unión por b r i ­

das e n tre  los re c ip ie n te s  2 y 3, Aquí” s e  m u e s tra  una d isp osic ión  de
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b rid as  horizontales  8 1, 9 1 que es adecuada p art icu la rm e n te  para  la sol 

dadura por r e s is te n c ia  o por p res ión .

E l  funcionam iento del envase  para  dos componentes es e 

s igu iente : p ara  m e z c la r  en tre  s í ' lo s  dos com ponentes o su stan c ias  de 

c a r g a  se  perfora prim ero la  lám ina  de c i e r r e  ÍO . E s to  se  efectú a  con 

venientem ente  co n .e l  pulgar después de co g er  el envase  p a ra  dos com 

ponentes. A continuación se im pu lsa  rep etid am en te  h acia  dentro la pai­

te su p erior  e lá s t ic a m e n te  deform able  5 del re c ip ie n te  sup lem entario  3 

en la  d ire cc ió n  de la  f lech a . Con ello se  p e r fo ra  la  lám ina  de s e p a r a ­

ción 7, G r a c ia s  al a p r ie te  continuado h ac ia  dentro de la  p a r te  superior 

e la s t ic a m e n te  deformable 5, que, debido a su e lastic id ad  propia, vu el­

ve a ocupar s ie m p re  la  posic ión  de partida, se  consigue un movimiento 

de bombeo que es adecuado p ara  bom bear incluso un com ponente suple 

mentario re la t iv a m e n te  muy v isc o so  contenido en el re c ip ie n te  suplemen 

tario  3, para  h a c e r le  p asar  al re c ip ie n te  p rin cip a l 2 a trav és  de la  - 

a b e r tu ra  c re a d a  por la  espiga 6 en la lám ina de se p arac ió n  7,

E s te  re c ip ie n te  prin cipal 2 s ir v e  ahora de re c ip ie n te  de
a

m ezcla  en el que se  a c e le r a  por volteo el p ro ce so  de m ezcla  y a ln ic ia d o
4  « O

Cortando o rompiendo la  punta de ap licación  4 y aplicando p re s ió n  sobr 

la  pared e x te r io r  del re c ip ie n te  prin cipal 2 s e 'e x t r a e  finalm ente la mez
*  ♦  *  v

c ía  de las  dos su stan cias  de c a rg a  y s e  hace  uso de la  m ism a  p ara  la
»  e 
c  *  >■

co rre sp o n d ien te  finalidad de u tilizac ión , ’ * ° 1
i»

c

’ » "

-  REIVINDICACIONES -

Los puntos que como característica de nove­
dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 
Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1 5 . -  E n v ase  p ara  dos com ponentes en fo rm a  de un r e c i -
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píente doble para  alm acenar dos su stan c ias  de c a rg a  d iferentes  que -

han de r e u n ir s e  e n tre  s í*antes de su uso, constituido por un rec ip ie n te  

principal, con una a b e r tu ra  de e x tra c c ió n  p re fe r ib le m e n te  por e l lado 

del fondo y un rec ip ie n te  suplem entario  en e l  que al m enos la  p arte  su 

p e r io r  e s tá  hecha de m a te r ia l  s in té t ico  e lá s t ic a m e n te  d eform able , e s ­

tando c e rra d o  al m enos uno de los dos re c ip ie n te s  por una lám ina  de 

se p arac ió n  y presentando el re c ip ie n te  sup lem entario  una espiga (e le ­

mento de perforación) que llega  hasta  las inmediaciones de la  lám ina 

de se p a ra c ió n  para a tra v e s a r  la  lám in a  de sep arac ió n , c a ra c te r iz a d o  

ÍO porque el re c ip ie n te  p r in c ip a l (2) y el re c ip ie n te  sup lem entario  (3) e s ­

tán dispuestos uno e n c im a de o tro ,

22. - En vase  según la  re iv in d icac ió n  12, ca ra c te r iz a d o  

porque uno de los re c ip ie n te s  (2, 3) e s tá  ab ierto  como tal y únicamen 

te se halla obturado por la  lám ina de s e p a ra c ió n  (7) con la  que e s tá  ce  

15 rrad o  el otro  re c ip ie n te  (3, 2), y su contenido e s tá  separado del del - 

o tro  re c ip ie n te  (3, 2),

3 2 , -  En vase  según una de las  reivindicaciones '1 22,
t i

c a ra c te r iz a d o  porque el re c ip ie n te  principal (2) y el rec ip ie n tm su p le -
•<» a  w

m en tario  (3) están  unidos entre  si” a t ra v é s  de una unión por b'rádas

20 (8, 9). '

42 . _ E n v ase  según una de las  re iv in d icac io n es  I a a 32,
, * "

c a ra c te r iz a d o  porque el re c ip ie n te  p rin c ip a l (2) y el re c ip ie n te  'suple-
• •

m en tario  (3) están  soldados entre  si' en la  zona de la  unión pQ£ brid as
9 ^

(8, 9 ) .

5 2 ,  _ E n v ase  según uira de las  re iv in d icac io n e s  12 a 42, 

c a ra c te r iz a d o  porque la  lám ina de sep arac ió n  (7) que fo rm a  el c i e r r e  

de uno de los re c ip ie n te s  (2, 3) es una lám ina  de aluminio recubierüa
p*

de m a te r ia l  s in té t ico  te rm o p lá s t ico  por am bos lados al m enos en su 

zona de borde.

62. - En vase  según una de las  re iv in d icac io n e s  12 a 52,

25
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caracterizado porque la lámina de separación (7) que forma 
el cierre de uno de los recipientes (2, 3) una herméticamen­
te entre sí el recipiente principal (2) y el recipiente su­
plementario (3),. con una parte anular (13) que sobresale por 
el lado del borde de la sección transversal del recipiente 
(2, 3) y que se halla colocada en torno a la pared exterior 
del recipiente (2, 3). 1

7a.- Envase según una de las reivindicacio- 
nes 1 a 6 , caracterizado porque el recipiente principal 
(2) y el recipiente suplementario (3) están unidos entre sí 
fijamente por soldadura inductiva mediante una parte anular 
(13) de la lámina de separación (7) que sobresale, por el 
borde, de la sección transversal de uno de los recipientes 
(2, 3) y que esta practicada de modo que forma reborde en la 
pared exterior de uno de los recipientes (2, 3).

8 .- Envase según una de las reivindicaciones* o c. o £
1 a 6 , caracterizado porque la pared exterior del recipien­
te suplementario (3) termina por arriba en un bastidor- -(12)

t  o  °

que asegura la parte superior elásticamente deformable (5) de
* 9 »

recipiente suplementario (3) con un forro de cierre perfora-
■ r

ble (10) que cubre el recipiente suplementario (3).
' f *Q * * .9 . - Envase para dos componentes.

■ • t • ¿

Tal y como se ha descrito en la Memoria' que
’ - !antecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­

ra los fines que se han especificado.
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E s ta  M em o ria  co n sta  de dieciocho ho jas e s c r i ta s  a m á ­

quina por una sola  c a ra .
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Fig.2

A lb erto
P or Poder.
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Fig.3

Fig.4

A lb e r to
P o r  P o d e r ,
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