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E1 presente Modelo de Utilidad se refiere e una oejora 

introducida en el sistema funcional, forma y construcción 

de sopletes de oxicorte proporcionándole une gran versati­

lidad para utilizar, cono conbustible, tanto gases deriva- 

5. dos del petróleo o naturales, cono acetileno con sistena

de aspiración por inyección de oxigeno que peralte traba­

jar con gases combustibles o presiones inferiores a O 1 Kg/cm*% 

Si a ésto anadinos el que la nezcla del gas combusti­

ble con el oxigeno para proporcionar la llana de calefac- 

10. ción,'se realiza en la »is»a cabeza portadora de la boqui­

lla de corte, teniendo en cuenta que tanto el oxígeno de 

corte, como el que se precisa para le nezcla con el gas 

conbustible, incluso éste nisno conbustible, se conducen 

desde el cuerpo de válvulas de reglaje,: hasta la cabeza,

15. mediante tuberías completamente independientes formando

un conjunto alineado, entre ambos cuerpos, y con sus ejes 

en un sismo plano, que conforman un elemento de gran re­

sistencia y efectividad.

Dada la distancia necesaria para trabajar cómodamente 

20. los acoplamientos para la alimentación de los gases, las
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vfilvulas que regular* los caudales de éstos, así como la que 

permite y admite el paso del oxígeno para el corte se en­

cuentran en un mismo cuerpo, situado en la parte posterior 

del soplete que dispone de una palanca de tracción que aa- 

5. neja y permite el paso del oxígeno para el corte*

Esta cabeza para el corte permite recibir boquillas de 

una o més piezas componentes asi como provistas de diferen 

tes asientos que, realmente, son las más eficaces para afee 

tuar los trabajos de oxicorte en metales férricos, especi— 

2o. ficando que el conjunto boquilla debe estar prevista para

disponer en su punta, por una parte, el caudal necesario, 

de oxigeno, que para cada caso se precise en función del 

grueso a cortar y, por otra, el caudal y mezcla de combu­

rente-combustible ideal pora proporcionar la llama de ca­

ló. lefaceión precisa en el precalentamiento y, por ello, las

boquillas presentan un juego suficiente entre las dos par­

tes conformando una cámara a la cual llegan los gases de 

la mezcla a través de una serie de orificios que toman el 

gas de la cabeza del soplete e incide en una serie de ra- 

20. nurados de la boquilla interior y que al asentar en ajus-



te cónico con la boquilla exterior, forma una corona de 

tiples salidas y en le que se forman los penachos de preca- 

1entamiento, teniendo en cuenta que la boquilla interior es 

la que recibe, de la cabeza del soplete, los gases precisos 

5é para el oxicorte y que, cono es lógico, su acoplamiento se

ajustaré a dicha cabeza*

Con el fin dé comprender mejor el alcance de la presea 

te invención, vamos o describirlo sobre los dibujos adjun» 

tos y en los que se ha materializado una realización pre- 

10* ferida dada a titulo de ejemplo sin carácter limitativo*

En los dibujos:

La figura 1 muestra un alzado lateral de un soplete 

según la invención, con cortes parciales del cuerpo de vfi¿ 

vulas y cabeza de corte para comprobar las conducciones in, 

15# terioresv con boquilla acoplada,

la figura 2 muestra un detalle exterior de dicho cuer

po de válvulas, y

la figura 3 muestra un corte de la cabeza de corte con 

boquilla de asiento cónico.

20. Podremos comprobar que en el dibujo se ha representado



por A al cuerpo de válvula» que queda situado en la parte 

posterior del soplete y en el están dispuestos los dos em 

palees Jt y 2  P a r a  el acoplamiento de loa conductos de ali­

mentación del oxígeno y del combustible (acetileno o gas 

de petróleo) y cuyo reglaje, para la mezcla que proporcio­

na la llama de precalentamiento, se logra mediante sendas 

válvulas maniobradas por los mandos 3 y 4 así como con la 

válvula de aguja 8 que admita el peso para el oxígeno de 

corte* Estas válvulas manejadas por los mandos 3 y 4 se 

componen de un vfistago que rosca en el mismo cuerpo A y 

que efectúa el cierre por contacto metal-metal, facilita­

do por un acabado rectificado en forma cónica quedando 

asegurada la estanqueidad con el exterior, mediante una 

arandela prensa que presiona en el cuello del vástago tain 

to como se precise, en función de la tensión proporciona­

da a la tuerca prensa.

Por 8 se ha representado la válvula de paso de oxíge­

no accionada mediante la palanca 5 de tracción de tal for; 

ma que al ser atraída hacia el mango empujo a la aguja 6 

desplazando en este movimiento el asiento de válvula 7



que peralte el paso del oxígeno a los conductores 8 y 9 

que lo canalizan hacia la cabeza de corte C en la que se 

adapta la boquilla 0, teniendo en cuenta que estos dos 

conductos 8 y 9, en unión del 10 que conduce el combus­

tible, separados entre si disponen sus ejes contenidos 

en un plano vertical, con lo que la unión lograda entre 

el cuerpo de válvulas A y  la cabeza de corte C, componga 

un conjunto de gran solidez y resistencia, podiendo com 

probarse que la sepración de las conducciones es completa 

y que la 8 conduce el oxígeno para utilizar en el chorro 

de corte, el £  el oxígeno utilizado como comburente para 

obtener la lisia de calefacción previa y el 10 como condu£ 

tos del gas combustible, todos ellos perfecta y completa­

mente separados entre sí.

La cabezo de corte C recibe los conductos separados de 

los gases que se necesitan para realizar el oxicorte y así 

tenemos que los gases de oxígeno—combustible pasan a la 

cámara de mezcla lĵ  a través de un inyector a su paso 

por el orificio tarado crea una depresión o efecto ventu- 

rí que absorbe el gas combustiblS procedente del tubo 10
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y reamando una mezclo Intima y correcta para la combus- 

ti6n celefactora, mientras que el oxigeno de corte llega 

basta el asiento de le boquilla J> por el conducto coa-

pletanente independiente de los otros, teniendo la parti­

cularidad de que esté cabezo £  está adaptada para reci­

bir boquillas £  cuyos asientos difieran m  form a , con enojr 

m  versatilidad y diferenciación, tal y cono se puede ver 

en la sisma fig. 1 que coaentaños y en el detalle de la 

figura 3 en la que lo boquilla E de asiento cónico pre­

10. sentan las sismas conducciones que las de fondo plano D, 

así como podrían utilizarse boquillas de una o de dos pie

15.

zas.

Para proporcionar la 11asa de calefacción esté pre­

visto el suficiente juego entre la envuelta y el alma de 

la boquilla P-E y a cuya cámara llegan los gases mezcla­

dos procedentes de 11 y se reparten anularsente en dicha 

corona conducidos por una serie de ranuras que dispone 

el aloa interior y que al asentar, en ajuste cónico, con 

la envuelta forras una corona o quemador de múltiples sa­

20. lidas en la que se forman los penachos de precalentaraiento
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distribuidos tal y coso se aprecia en el corte según li­

nea X-X de la sisma figura 1.

Dentro de la esencialidad de la invención caben va­

riantes de detalle, asimismo protegidas y asi podrá ser 

cualquiera la forma y tipo de la válvula de aguja de en­

trada de oxígeno, cualquiera los empalmes de entrada de 

los gases, así como la disposición de los conductos inde­

pendientes, cualquiera la naturaleza del depresor para 

obtener la mezcla de precalentamiento, asi como su paso 

a la boquilla y reparto quemador y, desde luego, cuales­

quiera las dimensiones y materias en que se realice*

• - o 0 o - -
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N O T A

Hecha la descripción del presenfce invento se hace conjs 

tar que lo que se declara coso no practicado ni divulgado

en España comprende las siguientes 

5. R E I V I N D I C A C I O N E S

13*- Soplete para oxicorte mejorado, c a r á c t e r  i- 

2 a d o por constar de un cuerpo de válvulas al que se acó 

plan los conductores de alimentación del combustible y com­

burente y provisto de válvulas reguladoras de los gases pa­

lo* ra la mezcla accionadas por ruletas desde el exterior, así

como la válvula de aguja controladora del paso del oxígeno 

para la mezcla y para el oxicorte, la cual válvula se ac­

ciona mediante palanca de tracción con empuñadura en el 

propio cuerpo de válvulas del cual y previa acción sobre 

15. la palanca, pasan los gases, comburente y combustible, y

por conductos separados y de ejes contenidos en plano ve¿ 

tical, hacia la cabeza de corte en la que entran, el oxí­

geno de mezcla para la combustión hacia un inyector que 

por acción venturi absorbe el gas combustible presentado 

20. en tuberia diferente y realiza la mezcla apropiada en la
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10.

15.

misma cabeza portadora de la boquilla a la cual pasa por 

la corona circular dejada entre lo envuelta y el alna de 

dicha boquilla dirigida hacia quemador conformado por ori­

ficios en corona producidos por otras tantas ranuras del 

alma de la boquilla, en tanto que el oxigeno de oxicorte 

llega a la boquilla por conducto independiente.

2a.- soplete, según la reivindicación 13, c a r a c - 

t e r i z a d a  por el hecho de que la cabeza de corte 

puede estar adecuada para recibir boquillas cuyos asientos 

difieran de forma, con notable versatilidad, bién con asien 

to plano, bién con asiento cónico, tanto para boquillas de 

una sola pieza como de más de una, conservando siempre las 

mismas salidas de los gases interdados.

33.- SOPLETE PARA OXICORTE MEJORADO.

Según se describe y reivindica en la presente Memoria

que consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola cara y de una lámina de dibujos.
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