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El presente Modelo de Utilided se refiere a8 una mejors
introducida en el sistema funcionsl, forma y construccibn
de sopletes de oxicorte proporcionfindole una gran versati-
lidad para utilizar, cowmo combustible, tesnto gases deriva-
dos del petroleo o naturales, como acetileno con sistema
de aspirecifn por inyeccibn de ox{geno que permite traba-
jar con gases combustibles a presiones inferiores a 0'1 Kg/cmz.

Si a ésto anadimos el que la mezcla del gas combusti-
ble con el oxigeno pera proporcionar la llama de calefac=-
cidn, se realiza en la misma cabeza portadora de la boqui-
l1a de corte, teniendo en cuenta que tanto el oxigeno de
corte, como el que se precisa para la mezcla con el gas
combustible, incluso &éste mismo combustible, se conducen
desde el cuerpo de vllvulas de reglaje, hasta la cabeza,
mediante tuberias complétamente independientes formando
un conjunto alineado, entre ambos cuerpos, y con sus ejes
en un mismo plano, que conforman un elemento de gran re-

sistencia y efectividad,

Dada la distancia necesaria para trabajar cbmodamente

los acoplamientos para la alimentacibn de los gases, las
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vBlvulas que regulan los csudales de 6stos, asi como la que
permite y admite el paso del oxigeno para el corte se en-
cuentran en un mismo cuerpo, situado en la parte posterior
del soplete que dispone de una palanca de traccibn que ma-
neja y permite el paso del oxigeno para el corte,

Esta cabeza para el corte permite recibir boquillas de
una o mfs piezas componentes asi como provistas de diferen
tes asientos que, realmente, son lss nfis eficaces para afeg
tuar los trabajos de oxicorte en metales férricos, especi=-
ficando que el conjunto boquilla debe estar prevista para
disponer en su punta, por una parte, el caudal necesario,
de oxfgeno, que para cada caso se precise en funcibn del |
grueso a cortar y, por otra, el caudal y mezcla de combu=
rente-combustible ideal pera proporcionar la llsma de ca-
lefaccién precisa en el precalentamiento y, por ello, las
boquillas presentan un juego suficiente entre las dos par-
tes conformando una clmara a la cual llegan los gases de
la mezcle a través de una serie de orificios que toman el

gas de la cabeza del soplete e incide en una serie de ra-

nurados de la boquilla interior y que al asentar en ajus-
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te cbnico con la boquilla exterior, forms una corona de mGl

tiples salidas y en la que se forman los penachos de preca-

lentamiento, teniendo en cuenta que 1a boquilla interior es

la que recibe, de la cabeza del soplete, los gases precisos
para el oxicorte y que, como es l6gico, su acoplamiento se
ajustarf a dicha cabeza.

Con el fin de comprender mejor el alcance de la presen
te invencién, vamos a describirla sobre los dibujos adjuna
tos y en los que se ha materializado una realizacibn pre-
ferida dada & titulo de ejemplo sin caracter limitativo.

€En los dibujos:

La figure 1 muestra un alzado lateral de un soplete
segln la invencibn, con cortes parciales del cuerpo de vél
vulas y cabeza de corte para comprobar las conducciones in
teriores, con boquilla acoplada,

la figura 2 muestra un detalle exterior de dicho cuer
po de vélvulas, y

1a figura 3 muestra un corte de la cabeza de corte con

boquillas de asiento cbnico.

Podremos comprobar que en el dibujo se ha representado
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por A al cuerpo de vilvulas que queda situado enlla parte
posterior del soplete y en el estén dispuestos los dos en
palmes 1 y 2 pars el acoplamiento de los conductos de ali~
mentacibn del oxigeno y del combustible (acetilenc o gas
de petroleo) y cuyo reglaje, pare la mezcla que proporcio-
na la llénavde’precaléntasiento, se logra mediante sendas
vélvulas maniobradas por los mandoe 3 y 4 asi como con la
vilvula de aguja B que admite el peso para el oxfgeno de
corte. Estas vAlvulas manejadas por los mandos 3 y & se
componen de un vlstago que rosce en el mismo cuerpo A Yy
que efectua §1 cierre por contacto metal-metal, facilita-
do por un acabado rectificado en forma cbnica quedando
asegurada la estanqueidad con el exterior, mediante una
arandela prensa que presiona en el cuello del véstago tan
to como se precise, en funcibn de la tensibn proporciona-
de a la tuerca prensa.

Por B se ha representado la v&lvula de paso de oxige=-
no accionada mediante la palanca 5 de traccibn de tal for

mo que al ser atraida hacia el mango empuja a la aguja &

desplazando en este movimiento el asiento de valvula 7
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que permite el paso del oxfigeno @ los conductores 8 y 9
que lo canalizan hacia la cabeza de corte C en la que se
adapta la boquilla D, teniendo en cuenta que estos dos
conductos 8 y 9, en unibn del 10 que conduce el combusg-
tible, separados entre si disponen sus gjes contenidos

en un pleno vertical, con lo que la unibn lograda entre
el cuerpo de v8lvulas A y la cabeza de corte G, componga
un conjunto de gran solidez y resistencia, pudiendo com
probarse que la sepracibn de las conducciones es completa
y que la 8 conduce el oxigeno para utilizar en el chorro
de corte, el & el oxigeno utilizado como comburente para
obtener la llma de calefaccifn previa y el 10 como condug
tos del gas combustible, todos ellos perfecta y completa-
mente separados entre si.

La cabeza de corte C recibe los conductos separados de
los gases que se necesitan para reslizar el oxicorte y asi
tenemos que los gases de oxigeno~combustible pasan a la
cémara de mezcla 11 a través de un inyector 12 a su paso

por el orificio tarado crea una depresibn o efecto ventu-

ri que absorbe el gas combustibl® procedente del tubo 10
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y realizando una mezcla Intima y correcta para la combus=-
ti6n celefactora, mientras que el oxigeno de corte llega

hasts el esiento de la boquills D por el conducto 13 con~

pletamente independiente de los otros, teniendo la pertie

cularidad de que estf cebeza C esté adaptada pere reci-
bir boquillas D cuyos asientos difieran en forma, con enor,
pe versatilidad y diferenciacibn, tel y cono se puede ver
en la misma Fig. 1 que comentamos y en el detslle de la
figura 3 en la que la boquills E de esiento cbnico pre-
sentan las mismas conducciones que las de fondo planc D,
as! como podrisn utilizarse boquillas de una o de dos pig
zas.

Para proporcionar la llama de calefaccibn esth pre=-
visto el suficiente juego entre la envuelta y el alma de
le boguilla P=E y a cuya clmara llegan los gases pezcla-
dos procedentes de 11 y se reparten anularmsente en dicha
corone conducidos por una scrie de ranuras gue dispone
el alms interior y que al asentar, en ajuste cbnico, con
1a envuelta formz una corona o quemador de m@ltiples se-

lides en la cque se forman los penachos de precalentaniento
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distribuidos tal y como se aprecia en el corte segln li-
nea X-X de la misma figura 1. |
Dentro de la esencialidad de la invencibn caben va-
riantes de detalle, asimismo protegidas y asi podré ser
cualquiera la forma y tipo de la v8lvula de éguja de en~
trada de oxigeno, cualquiera los empalmes de entrada de
los gases, asf como la disposicibn de los conductos inde-
pendientes, cualquiera la naturaleza del depresor para
obtener la mezcla de precalentamiento, asi como su paso
a 1la boquilla y reparto quemador vy, desde luego, cuales~

quiera las dimensiones y materias en que se realice.

- w000~~~
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NOTA
Hecha la descripcién del presente invento se hace céqg
tar que lo que se declaré como no practicado ni divulgado
en Espana comprende las sigulentes

REIVINDICACIONES

ig,- Soplete para oxicorte mejorado, c ar ac ter i-
z a d o por constar de un cuerpo de vBlvulas al que se acg
plan los conductores de alimentacifn del combustible y con-
burente y provisto de v8lvulas reguladoras de los gases pa-
ra la mezcla accionadas por ruletas desde el exterior, asi
como la vllvula de aguja controladora del paso del oxigeno
para la mezcla y para el oxicorte, la cual vélvula se ac-
ciona mediante palanca de traccifn con empufiadura en el
propio cuerpo de vélvulas del cual y previavaccién sobre
la palanca, pasan los gases, comburente y combustible, Y
por conductos separados y de ejes contenidos en plano ver
tical, hacia la cabeza de corte en la que entran, el oxi-
geno de mezcla para la combustifn hacia un inyector que

por accidn venturi asbsorbe el gas conbustible presentado

en tuberia diferente y realiza la mezcla apropiada en la
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nisma cabeza portadora de la boquilla a la cual pasa poé
1a corona circular dejada entre la envuclta y el alma de
dicha boquilla dirigida hacia quemador conformado por ori-
ficios en corona producidos por otras tantas ranuras del
alma de la boquilla, en tanto que el oxigeno de oxicorte
llega a la boquilla por conducto independiente.

2a,~- Soplete, segln la reivindicacibén 14, c ar a c -
terizada por el hecho de que la cabeza de corte
nuede estar adecuada para recibir boquillas cuyos asientos
difieran de forma, con notable versatilidad, bién con asien
to plano, bién con asiento cbnico, tanto para boquillas de
una sola pieza como de mbs de una, conservando siempre las
mismas salidas de los gases interdados.

33,- SOPLETE PARA OXICORTE MEJORADO,

Segln se describe y reivindica en la presente Memoria

que consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola cara y de una lémina de dibujos.
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