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E l modelo se relaciona en general con la  fabrica  

ción de envases construidos en cartón o en otras materias 

adecuadas; de manera más concreta y esto a títu lo  de nuevo 

resultado industria l e l modelo tiene por objeto un envase 

de tipo bandeja construido, con preferencia pero no exclu­

sivamente, a partir de planchas preformadas de cartón corru 

gado, cuyo envase ha sido perfeccionado en sus característi 

oas de diseño, organización y montaje y que debido a sus es 

peda les  características permite su apilamiento formando —  

cargos muy estables de gran resistencia mecánica.
E l envase perfeccionado a que se re fiere  la  presen 

te demanda de Modelo de Utilidad comprende una caja o enva­

se, tipo bandeja, formado por una primera plancha de base -  

preformada, que comprende e l fondo del envase y sus largos 

o lados mayores, cuyos extremos se prolongan formando sen­

das solapas articuladas que a l plegarse se adosan sobre los  

respectivos testeros por sus caras exteriores. Así mismo e l  

sector de base cuenta en sus bordes con sendas solapas homo 

logas que a l ser giradas se aplican sobre los respectivos -  

testeros, la  característica más destacada de esta disposi­

ción se debe a que las solapas verticales que se prolongan 

desde los largos, no se acoplan a inglete con la  solapa que 

articu la con e l fondo del envase, sino que se extienden des 

de arriba hasta e l borde in ferior del testero constituyendo 

as í un firme apoyo vertica l en segura y correcta alineación  

con las solapas homologas de los distintos envases apilados, 

Otra característica del modelo se debe a la  espe 

c ia l organización de los testeros o -laterales del envase, -  

los cuales han sido concebidos para que puedan soportar du­

rante e l apilamiento de los envases cargas relativamente -
30 . -
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considerables evitando eficazmente que tales cargas pue- 

dan transmitirse a l contenido de los enrases. Para e llo ,  

los dos testeros propuestos por e l modelo están formados 

ventajosamente por dos placas de cartón corrugado, pre­

formadas cada una de las cuales comprende tres sectores 

sucesivos sensiblemente homólogos y recíprocamente para­

le lo s , delimitados por líneas de quiebro que les permite 

g irar adosándose recíprocamente para formar un cuerpo de 

pared trip le  sumamente resistente que se arma con f a c i l i ­

dad. Estos testeros constituyen unidades independientes -  

que se intercalan entre los largos del envase para ser -  -  

abrasad es lateralmente por las solapas verticales extremas 

de éstos y por la  solapa horizontal de la  base o fondo cons

tituyendo así la  bandeja propuesta.
Otra característica más del modelo se debe a que

los testeros así formados presentan un saliente superior -  

de doble pared, resultante del plegado de dos de los secto 

res que lo  forman. Este saliente se proyecta verticalmente 

sobresaliendo del plano superior de asiento que forma e l -  

testero y presenta la  importante característica de que su 

borde superior no es abierto, es decir que se in ic ia  preci 

sámente por la  línea de plegado de dos sectores reciproca­

mente adosados del testero que quedan situados hacia e l in  

te rio r. Esta disposición es de gran importancia debido a -  

que cuando se apilan las  bandejas tales salientes se intro 

ducen con fac ilidad  en e l cajeado coincidente previsto en -  

la  base de la  caja superior inmediata dispuesta en e l apila  

miento, sin que se deforme ó deteriore ta l saliente de esta

bilización .
Una idea más completa del envase perfeccionado a
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que se re fiere  la  presente invención la  proporciona la  -  

descripción siguiente a l comentar la  lámina de dibujos —  

que a esta descripción se acompaña, en los cuales se repre 

sentan, exclusivamente a títu lo  de ejemplo no lim itativo, 

los conjuntos y los detalles preferidos por e l modelo, re­

feridos a un posible caso de realización práctica.

En los d ilu jos:
la  figura 19 corresponde a l desarrollo de la  pía 

ca preformada que forma e l fondo de la  bandeja y sus la r  

gos o lados mayores.
La figura 29 representa e l desarrollo de una de 

las placas preformadas que se utilizan' para la  formación -  

de los testeros.
La figura 3» muestra en perspectiva una placa del 

tipo representado en la  figura 29 una vez que se ha in ic ia -  

do su plegado.
La figura 49 representa un testero, ya formado, 

seccionado por un plano vertica l, mediante cuya sección se 

aprecia e l apéndice o cresta de encaje que se proyecta ver 

«cálmente desde su borde superior. Igualmente se observa, 

en e l centro del borde in ferior del testero, un cajeado, -  

de configuración coincidente con la  del saliente o cresta 

superior, cuyo cajeado se destina para rec ib ir  a l saliente 

3 de una caja situada en e l plano in ferio r inmediato, cuando

se forman apilaniientos de "bandejas.
La figura 59 es una vista en perspectiva que mués

tra  un fragmento de una bandeja organizada de acuerdo con -  

las disposiciones previstas por e l presente modelo de u t i l i

dad.

30 . -
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ración de que con e l número 1 ee designa, en general, la  

placa de cartón corrugado, preformada, que forma e l fondo

y los largos o lados mayores de la  bandeja.
Con e l número 2 se indica en general una placa,

igualmente de cartón corrugado, preformada, del tipo que -

se destina para la  formación de los testeros.
Haciendo referencia a la  figura tó, se observa -

10 .-

que la  placa 1 presenta dos lineas transversales de giro 3 

y 4 que delimitan un sector central 5, correspondiente a l  

fondo de la  bandeja, y dos sectores latera les 6 y 7 que a l  

ser girados en 90= foraan los largos o lados mayores de la  

bandeja. E l sector central 5 presenta en sus bordes latera  

les sendas solapas 8-9 que a l montar la  caja se giran 90=

1 5 .-

aplicándose sobre la  pared exterior de los testeros corres 

pendientes. Se observa que estas solapas tienen menor lon­

gitud que e l largo total de los bordes latera les del fondo 

oreándose a los lados de dichas solapas unos espacios que -  

permiten e l adosamiento de las solapas de los largos sobre

20.-

la  cara exterior de los testeros.
E l comentado fondo 5, en e l centro de sus bordes,

cuenta con sendas escotaduras 10-11 que constituyen encajes 

para rec ib ir  los apéndices de la  bandeja que se sitúa duran 

t8 los apilamientos en e l plano in ferio r inmediato.
IOS largos 6-7, presentan en sus extremos sendas

25.-
solapas 12-13 y 14-15 respectivamente, cuyas solapas, a l -  

ser giradas, se aplican por la cara exterior de los testero:

30.-

respectivos.
la  placa preformada 1 ventajosamente tiene produ 

Cidas en e l borde superior de sus lados mayores o largos -  

sendas escotaduras 16-17 para que a l superponer unas bando
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jas con otras, quedará un amplio espacio líbre entre e llas  

para asegurar la  perfecta aireación de los productos enva­

sados.
Se observa así mismo que los lados mayores, en 

su borde superior y en la  proximidad de sus extremos, cuen 

tan con sendas solapas 18-19 en e l largo 6 y 20-21 en e l -  

largo n2 7. Estas solapas a l llevar a efecto e l montaje de 

la  caja se giran en 902 y se introducen entre los dos tabx 

quillos que forman los estribos o asientos transversales -

de la  bandeja.
Haciendo ahora referencia a la  figura 2a, se apre 

cia la  representación correspondiente a l desarrollo de u n -  

testero comprendiendo dicha placa tres sectores sucesivos, 

sensiblemente homólogos 22-23-24, delimitados por las oo- -  

respondientes líneas de quiebro. Estos tres sectores a l  —  

plegarse se adosan entre s í sucesivamente, de forma que e l 

sector 22 quedará situado entre los sectores 23-24 formando 

un testero de trip le  pared que, lógicamente, ofrece una con 

siderable resistencia mecánica, los estribos o asientos 

transversales 27 de la  bandeja, están organizados en e l bor 

de superior de los testeros mediante las extensiones 25-26, 

la  primera de las  cuales articula sobre e l borde superior -  

de la  pared 24 y la  segunda articula con la  extensión ante­

r io r  25 formando as í e l asiento 27 según se aprecia, ya orga

nizado en las figuras y 5®.
Entre los sectores 22-23 de los testeros y en coir

cidencia con su línea de recíproco giro 28 se ha producido 

dos escotaduras 29-30 que ofrecen una especial configuradoí 

y se extienden desde los respectivos bordes de los sectores 

22-23 hacia e l centro sin llegar a juntarse, creando entre -
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ellos un sector intermedio de manera ta l que a l g irar y 

adosar reciprocamente tales sectores 22- 23, se forma una 

cresta o apéndice superior de doble pared 31» que a l ar­

mar e l testero, conforme representa la  figura 4a, atravie 

sa e l calado 32 producido en e l sector 25 del estribo 27. 

Este saliente constituye un medio de anclaje para estab ili 

zar unas bandejas con otras cuando se apilan; para e llo  e l  

fondo 5 los testeros de las bandejas apiladas poseen en 

sus bordes laterales e in feriores respectivamente sendos -  

alojamientos 10 y 33 que se aprecian con detalle en las —

figuras 1 § y 4§.
Puede apreciarse como detalle complementario que 

el sector 25 correspondiente a l asiento o estribo transver 

sal de la  bandeja, posee la  escotadura 32 para e l paso de 

la  cresta de encaje 31 , pero además, por un lado de esta -  

escotadura 32, se forma una solapa o lengüeta 34 flex ib le  

que, una vez montado e l testero, se acuña contra la  cresta 

de encaje 31 , estabilizando perfectamente e l montaje de es

ta disposición.
Los números 35—36 indican en las figuras 2§ y 3a 

dos pequeños apéndices que se proyectan desde e l borde l i ­

bre del sector 26 formador del estribo o asiento 27, cuyos 

apéndices abrochan dicho estribo por la  parte in terior del 

testero en los alojamientos coincidentes 37-38.

Se comprende fácilmente que una bandeja así orga 

nizada presenta la  ventaja de que las solapas 12-13-14-15 

que giran en los extremos de los respectivos largos 6-7 se 

adosan sobre e l plano exterior de los testeros ocupando en 

los bordes de éstos posiciones verticales y manteniéndose 

reciprocamente paralelas y extendiéndose desde e l borde su
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perior del asiento o estribo 27 hasta e l borde in ferio r -  

de la  bandeja, por tanto a l rea lizar los apilamientos, es 

decir a l superponer las bandejas, éstas solapas verticales  

se alinearán correctamente con las de las bandejas inmedia 

tas apoyando unas sobre otras y recibiendo dichas solapas 

alineadas e l mayor esfuerzo o cargas del conjunto apilado.

Por otro aspecto e l conjunto de bandejas apila­

das auedan correctamente estabilizadas merced a l encaje de

los salientes de doble pared 31 en los alojamientos 33 de 

la  TDandeja inmediata.
Esencialmente estas son las características más 

destacadas del presente modelo de utilidad, e l cual no 4ue 

da rigurosamente limitado a los detalles exactos de esta -  

exposición, toda vez due a l ser llevado e l modelo a la  prác 

tica podrán introducirse en é l todas aduellas modificacio­

nes de detalle 4ue las circunstancias y las experiencias 

pudiesen aconsejar, siempre que con las variantes due se  ̂

introduzcan, no se cambie, altere o modifidue la  esenciali 

dad del envase-bandeja gue l^eda descrito.

n o t a

Se declara como de propiedad y novedad para todo 

e l te rrito rio  español, e l contenido de las siguientes: ,
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P?, T V I N D I C A C I O N E S  

1B._ Envase-bandeja apilable perfeccionado, que 

está constituido por una primera placa, ventajosamente de 

cartón corrugado preformada, que comprende e l fondo de la  

bandeja y los largos o lados mayores y dos planchas homó- 

logas, de igual material preforinadas, con las que se fo r  

man los testeros, cuya primera placa comprende tres secto 

res sucesivos, uno central que forma e l fondo de la  bande 

ja  y dos latera les articulando con dicho sector central, • 

que forman los largos o lados mayores del envase, caracte- 

rizándose dicha primera placa porque sus largos poseen en 

sus respectivos extremos sendas extensiones sensiblemente

rectangulares que a l ser giradas en 903 forman solapas reo 

tas que se adosan y f i ja n  sobre e l plano in ferio r de los -  

respectivos testeros, extendiéndose totalmente desde e l -  

W Í I «  sunerior de éstos hasta su borde in ferior, caracteri

zándose además porque e l sector central de la  placa que 

forma e l fondo del envase cuenta en sus bordes laterales -  

con sendas extensiones que a l ser giradas en 90S crean sen 

das solapas rectangulares que se adosan sobre e l plano ex­

terio r de los respectivos testeros y cuyas solapas se s i­

túan entre las  solapas verticales de los largos.
2, . _  Envase-bandeja apilable perfeccionado, según

reivindicación 16, porque las solapas verticales que a r t i­

culan en los extremos de los lados mayores y que se adosan

sobre e l plano exterior de los respectivos testeros, se ex 

tiende uniformemente desde e l borde superior hasta e l tor­

da in ferior de la  bandeja de manera que a l formar un apila  

miento, las solapas de las distintas bandejas quedan per­

fectamente alineadas apoyando las de las bandejas superior!
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soDre las solapas de las bandejas in feriores.
38._ Envase-bandeja apilable perfeccionado, se­

gún reivindicación 1s, que se caracteriza porque los late  

rales de la  bandeja se cubren mediante sendos testeros —  

adicionales cada uno de e llos constituidos por una placa 

preformada, con tres sectores sucesivos sensiblemente homo 

logos y reciprocamente articulados que a l ser girados se -  

abaten unos sobre otros sucesivamente formando un testero 

de trip le  pared que se dispone verticalmente entre los la r  

gos de la  bandeja a la  que quedan incorporados mediante -  

las solapas que dichos largos y e l fondo poseen, las cuales 

se aplican y f i ja n  sobre e l plano exterior de los testeros.

48.- Envase-bandeja apilable perfeccionado, según 

reivindicaciones 18 y 38, que se caracterizan porque entre 

los dos primeros sectores que forman cada testero se han 

previsto unas escotaduras que se inician en sus bordes late 

rales y se prolongan hacia e l centro sin alcanzar éste, de 

manera que a l ser plegados y reciprocamente adosados dichos 

sectores se forma en e l borde superior de ambos una prominer 

c ia central de doble pared, que sobresale del asiento o es­

tribo superior de la  bandeja y se destina para alojarse en 

un cajeado coincidente previsto en e l plano in fe rio r de la

bandeja q.ue se superpone. ^
58.- Envase-bandeja apilable perfeccionado, según

nota 48 que se caracteriza porque en los bordes del fondo -  

del envase existen sendos calados que comunican con alo ja ­

mientos producidos en e l borde in ferior de los testeros, cu 

y os alojamientos están formados por cortes en las  dos p í a -

cas interiores de los testeros.
6§.- ENVASE-BANDEJA APILABLE PERFECCIOHADO*
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Todo e llo  conforme se describe y reivindica en 

la  presente memoria que consta de ONCü- hojas, escritas a 

máquina por una sola de sus caras y dibujos que la  ilu s ­

tran.
Madrid, 28 Octubre 1,977
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