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En lo s  hornos que s irv en  para e l  curvado y e l  tem­

plado de la s  hojas de v id r i o ,  e x is ten  t r e s  fa ses  de t r a ­

bajo sucesivas netamente d is t in ta s  : calentam iento, cur­

vado y en fr iam ien to . Cada una de estas t r e s  operaciones 

t ien e  gran importancia y presente, d iversas  d i f i c u l t a d e s .

En estas d escr ip c ión  se omito l a  primera, fase ¿ e l  

traba jo  que es l a  más conocida y l a  menos complicada, hs,- 

ciÓndose-, por e l  c o n tra r io ,  re fe renc ia , a la s  otras dos y 

más particu larm ente a l a  ú ltima. Se admite que la s  hojas 

de v id r io  están suspendidas vert ica lm en te  por medio de - 

p inzas . Bs sabido que e l  p rec io  de ven ta .de la s  hojas en 

cuestión  es in flu enc iado  sensiblemente por l a  ro tu ra  y 

por lo s  d e te r io ro s  en curso de fa b r ic a c ió n .  Se ha proba­

do que estos  inconven ientes son debidos en su mayor par­

te  a d e fec tos  que a fec tan  a lo s  d is p o s i t iv o s  u tilizad os  

para la s  dos últimas operac iones .-

Hay ¿os sistemas que s irv en  para e fe c tu a r  e l  en­

fr iam ien to  brusco de l a  ho ja  de v id r io  curvado, o sea. 

exactamente:

En uno de estos  sistemas, se in s u f la  a ire a. través  

de lo s  o r i f i c i o s  p ract icados  en e l  i n t e r i o r  de lo s  moldes 

(generalmente de modera) u t i l i z a d o s  para, e l  curvado de 

l a  ho ja . VÓase en lo. F ig . 1 e l  esquema de lo s  to ld es  m 

y í  (molde macho y molde hembra) colocados contra lo s  

cajones de rep a rtic ión  d e l a ire  c .-

Se curva, l a  ho ja  de v id r io  aproximando lo s  dos

moldes por medio ¿e cua lqu ier  d is p o s i t i v o . Para l l e v a

a cabo l a  fase de in su f la c ió n  que SILgllGy 0s necesario

separar nuevamente lo s  moldes, ta nto para p e rm it ir  a l

a ire  s a l i r  por lo s o r i f i c i o s  como para per m it i r  a los

moldes accionados por excÓntricas d is t r ib u i r  e l  a ire



bre l a  hoj v id r io  oue

lo s  chorros ¿e air é no che

punto de l a hoja de v id r io

En e l otro s i stema,

mismo

sopiaco se eiecrua ñor medio 

do un Órgano d is t in to  de lo s  moldes. En este caso se u t i ­

l i z a n  generalmente chapas m etá licas deformadles, p rov is tas  

de toberas en e l  i n t e r i o r ,  a la s  cuales se con f ie re  aproxi 

madámente l a  forma de lo s  moldes. Este d is p o s i t iv o  está  

igualmente montado sobre excén tricas y e l  insuflam iento áe 

hace como en e l  primer s is tem a.-

Ambos sistemas presentan d e fe c to s ,  por lo  demás d i ­

fe ren te s  que provocan un templado i r r e g u la r ,  deformaciones 

y robaras. Los d e fec to s  en cuestión  son tan to  más sensi­

b les , cuanto mayor e l  ángulo a l f a  formado por la s  tangen­

tes  l le vad as  a l  p e r f i l  d e l v id r io  en e l  punto máximo de su 

curva y en l a  extremidad. (Véase F ig .  2 ) .  Sobre l a  figu ra  

o, e l  v id r io  y ha experimentado l a  operación de curvado, 

l o s  moldes m y f  se encuentran en p os ic ión  de in s u f la r  y 

están separados del v id r io  a la  d istan cia  d, necesaria  pa­

ra  obtener un templado s a t i s f a c t o r io .  Se observa seguida­

mente que l a  d is tan c ia  d que separa e l  v id r i o  de l o s  molde 

no t iene  este  v a lo r  sino en e l  punto de l a  curva en que la  

tangente es normal a l a  d ire c c ió n  del desplazamiento de lo  

moldes; en todos lo s  o tros  puntos es ta  d is tan c ia  es más 

pequeña y disminuye cada vez más a medida que se aproxima 

a la s  extremidades de l a  ho ja . En e l  caso l im i t e  (véase 

F ig . 4) de la s  tangentes perpendicu lares entre s í ,  e l  v i ­

d r io  permanecería en contacto con lo s  moldes y se r ía  impo­

s ib le  in su fla r  e l  a ire  regularmente y menos todav ía  provo­

car e l  desplazamiento de l o s  moldes sobre la s  excén tr icas . 

S i volvemos s i caso presente, F ig . 3, es evidente que e l
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templado no puede ser  uniforme, dadas la s  va r ia c ion es  de 

l a  d istan cia  de lo s  moldes a l v i d r i o .  S i tenemos en cuenta , 

a l  presente e l  movimiento de lo s  moldes montados sobre ex­

cén tr icas  (o  más exactamente de l o s  cajones a lo s  que es­

to s  moldes son f i j a d o s )  vemos que la s  d i fe r e n c ia s  de este  . 

género van aumentando. En e fe c to ,  e l  movimiento de lo s  ca- ' 

jones que se e fe c td a  en planos p a ra le lo s  a la s  caras de la  

h o ja  de v id r i o ,  se transforma, entes de l curvado, s i  se le  

proyecta  sobre e l  plano de l d ibu jo  en un movimiento a l t e r -   ̂

na t ivo  r e c t i l í n e o  cuya amplitud es e l  doble de l a  ex cen tr i­

cidad. En e l  caso de hojas de v id r i o  de forma especia l es- - 

te  movimiento termina por provocar e l  choque de lo s  moldes 

contra l a  hoja de v id r io ,  l o  que p e r ju d ica  evidentemente 

l a  regularidad de forma y l a  in teg r id ad  de l a  ho ja . Inc lu ­

so s in  i r  tan l e j o s ,  e l  v id r i o  se encuentra sometido a p a - ; 

r e s  de to rs ió n  a lte rn os .  Sobre la  F ig .  5 se ve igualmente 

en l in c a  de puntos l a  posic ión  de l a  hoja de v id r io  v 'con  

re la c ión  a lo s  moldes a l f in a l  del desplazamiento de estos : 

moldes hac ia  l a  izqu ierda . En la  zona marcada con pequeñas 

f le ch a s ,  se produce un aumento de presión originado por la  : 

aproximación de- la s  toberas , l o  que provoca un par de to r ­

s ió n  que ten der ía  a hacer g i r a r  e l  v id r io  en e l  sentido 

indicado por l a  f le c h a  d ex tro g ira .  E l desplazamiento de 

l o s  cajones en e l  sentido opuesto, producido por la s  excén­

t r i c a s  p rov ica r ia  inmediatamente l a  aparición  de un par 

opuesto a l precedente ( f l e c h a  l e v ó g i r a ) .  E l  hecho de que 

e l  par en cuestión  ex is te  realmente es perfectamente pues­

to  en ev id en c ia  por la s  bruscas o s c i la c io n es  de l v id r io  que 

or ig inan  a veces e l  arranque de algunas pinza,s y , l o  que es 

peor, l a  ro tu ra  de l a  h o ja . -

La presente invención  t ien e  por ob je to  un procedimien

__^
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to  y un d is p o s i t i v o  para e l  templado de hojas de v id r io  cur­

vadas mediante mi soplado e sp ec ia l  que suprime lo s  defectos ; 

anteriormente c i ta d os .  Sin embargo s e r ía  oportuno estud iar 

un poco mejor l a  d isp o s ic ió n  de la s  toberas y e l  movimiento 

de la s  e x cén tr ica s .  En e l  curso d e l  templado de la s  hojas 

de v id r io  plano, e l  a ir e  es normalmente in su flado  através ( 

de la s  toberas f i j a d a s  sobre una p la ca  apropiada (p laca  por­

tadora  de la s  to b e ra s ) .  Estas toberas son colocadas a igua l 

d is ta n c ia  unas de otras y dispuestas exactamente en. e l  pun- 

to  de in te rs e c c ió n  de rec ta s  h o r izon ta le s  p a ra le le s  y de ¡i 

o tras  rec tas  v e r t i c a l e s  igualmente p a ra le la s  entre s i ,  p e r - ; 

maneciendw constante l a  d is ta n c ia  entre la s  d i fe r en te s  r e o - í

bQ,S mas ( f i g u r a  o ) .  S i se examino, e l  chennxO

sa le  fe una tobera r i in a a  c.e .forma r ;ida sobre ^ co- i

se obs ervs. eue és tr  ¿escr ibe una c i.reuní erencia ¿e r a - í

r+ Sobr e l a  F ig .  6 e l  pequeño disco c representa lo. in - ;

ón,

te r s e c c ió n  de l a  vena, f lu id a  que sa le  de l a  tobera  y de l 

plano correspondiente 9, la  su p e r f ic ie  d e l v id r io .  Por e l  

hecho de l a  excen tr ic idad , este  pequeño d isco  describe una 

20 .- corona c i r c u la r .  E l  conjunto de todas la s  coronas producid.' 

por la s  d i fe r e n te s  toberas asegura l a  r e p a r t ic ió n  d e l  a ire

l a su per ii c i e d e l v id r i o ,  ev itando  que (u:ta s u p e r f i

¡a .golpeada constantemente en lo s  mismos puntos

En rea l id a d . la s cosos suceden de forma l i g e rumente

d i fe r e n te  v es innoc ib le  que l a  v< -urla  oueüa conmi-

nuar golpeando l a  s u p e r f ic ie  de l v id r io  conservando p e r fe c ­

tamente su form a.- !

dO

Ante todo ca da una de la s venas f lu id a s que chocan

con l a  s u p e r f ic ie dnl v id r io s e encuent r a  d i r i gide 0 emboto

da en todas d irecc iones, lo qne a fec to a lo s  v vec inas.

además, l a  maso de a ire  1 e le t iv r miento prende que s0 escapa

Ae la s  dos placan cn iroa t ado 3 dffeo esc apar en todo s las  d i-

. /
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recelónos por lo s  dos espacios l i b r e s  i ,  Fio;, 7 a y b.

Además hay que ten er  en cuenta la s  c o r r ien te s  de convección 

que se forman cuando e l  a ir e  choca, con la, s u p e r f ic ie  ca l ien ­

te  de l v i d r i o .  Se podría , pues, pensar que e l  movimiento 

de la s  excéntricas es casi supóríluo . Sin embargo, aunque - 

e l  movimiento en cuestión  sea, en e fe c to  deten ido a l  cabo 

de algunas decenas de segundos y que e l  enfriam iento se te r ­

mine con lo s  cajones de soplado f i j o s ,  l a  exper ien c ia  ha 

demostrado que no es bueno renunciar a este movimiento. Por 

otro lado, se han observado la s  ven ta jas  de este sistema en : 

e l  caso de templado de ho jas curvadas. A s i  pues, se ha es ­

tudiado l a  so luc ión  cons is ten te  en que, en lu gar  de hacer ' 

g i r a r  lo s  cajones sobre excén tricas, se l e s  imprime un mo- ' 

vim iento en una d ir e c c ió n  única de a rr ib a  a abajo por medio, 

por e jemplo, de un sistema de manivela o rd in a r io . -  ^

Serón l a  h ip ó te s is  propuesta anteriormente, e l  p equ e - ! 

ño disco que mares, l a  in te rs e c c ión  de l a  vena flu ida, y e l ^

escribe no una corona c ir c u la r ,  - 

r t ic a l (véase F i g .8 ) .  Un nuevo f 

examen de l a  p laca  que l l e v a  la s  toberas muestra, que t e ó r i-  í 

comente (abs tracc ión  hecha,, por lo  tan to , de lo s  remolinos ; 

debidos a la s  causas enumeradas anteriorm ente ) en e l  caso ; 

de la s  toberas dispuestas como se observa en l a  F ig . 5 y ; 

simplemente animada con un movimiento r e c t i l ín e o  de abo.jo i 

a a r r ib a  y de a rr ib a  a abajo, e l  e fe c to  producido sobre e l  ; 

v id r i o  s e r ia  análogo al de unas p ince ladas de a ire  ( F i g . 9) ' 

s in  que haya en fr iam ien to  uniforme de la s  monas z marcadas : 

con rayas . Basta para rem ediarlo  m od if ica r  l a  p os ic ión  de , 

la s  to b e ra s . ' La nueva p laca  será  análoga a l a  precedente: 

se puede adm itir  que se obtiene a p a r t i r  de és ta  que se ha­

rá  g i r a r  45- con r e la c ió n  a la  v e r t i c a l ,  encontrándose por 

t a l  hecho la s  toberas dispuestas a t r e s b o l i l lo  (véase F ig .

plano de l a  hoj mi c.o v id r io

sino ti.na espec i o de b a r r  a
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de va ivón  v e r t ió a l ya  mencionada, todas la s zonas de la.

ho ja  de v id r io  se encontrarán sometidas a un enfriam iento

uniforme (véase F i g. 11 ).  Hemos hablado hast a e l  presente

0 . -  de l a  p laca  que 11eva la s  toberas : pero nada cambia s i  se

considera  ahora no una p laca , sino uno- (faapa . Tendremos

entonces l a  p o s ib i l id a d  de p le ga r  es ta  chapa de forma ade­

cuada, para que e l  v id r io  se encuentre en todo punto a 

una d is ta n c ia  d de la s  toberas . í

10 .-  331 d is p o s i t iv o  u t i l i z a d o  según e l  procedim iento ob- i

j e t o  de la. presente invención  es, pues, d e l  t ip o  de tre s   ̂

elementos: elemento de recalentara iento, elemento de con- : 

f ig u ra c ió n ,  elemento de en fr iam ien to . D i f i e r e  de lo s  d is -  ! 

p o s i t iv o s  conocidos tan to  por l a  p os ic ión  de la s  toberas t 

l a . -  como por e l  movimiento de va ivón v e r t i c a l  que anima e l

aparato de soplado y remplaza e l  movimiento c ir c u la r  so­

bre e x c é n t r ic a s . -

- N 0 a A:

En resumen: l a  presente patente de invención  recaerá  ' 

20 .- sobre la s  s igu ien tes  r e iv in d ic a r  iones : í

IB . -  Procedim iento y d is p o s i t iv o  para e l  templado de ; 

ho jas de v id r io  curvadas, ca rac te r izados  porque dicho pro-! 

cedimiento consiste  en someter a una ho ja  de v id r io  sus- í 

pendida vert ica lm en te  por  pinzas y previamente sometida 

2q .-  a un tratam iento térm ico apropiado y curvada por medio de í 

moldes a l  e fe c to ,  a l a  acc ión  de chapas de insu ilam iento - 

t a le s  que se encuentren constantemente y en todo punto a í 

una d is ta n c ia  predeterminada de la. ho ja  de v id r io  p r e c i ta —'

50.

a a .-

2&.- Procedim iento y 

hojas de v id r io  curvadas, 

m o to r iza d os  poroue este

d is p o s i t iv o  para e l  templado de 

según l a  r e iv in d ic a c ió n  1&, ca- 

últimc es tá  con st itu ido  ñor unas



chapas de soplado animadas de un movimiento de vaivén ver­

t i c a l  t a l  que la, t r a y e c to r ia  de cade, uno de sus puntos per­

manezca siempre p a ra le la  a la s  s u p e r f ic ie s  de l a  ho ja  de : 

v i d r i o . -

3 - . -  Procedim iento y d is p o s i t iv o  para e l  templado de 

hojas de v id r io  curvadas, según la s  an te r io re s  r e iv in d ic a ­

ciones ca rac te r izados  porque lo s  o r i f i c i o s  de s a l id a  de 

a ire  de que consta e l  d is p o s i t iv o  mencionado están dispues­

tos  en e l  punto de in tersecc ión  de unas rec tas  p a ra le la s  - 

equ id is tan tes  y o tras  rec ta s  igualmente p a ra le la s  y equ i- ¡ 

distan tes inclinadas con re lac ión  a la s  primeramente c i -  ^

ta d a s .-

4 6 . -  Procedim iento y d is p o s i t iv o  para e l  templado de 

hojas de v id r io  curvadas, según la s  re iv ind icac ion es  pre­

cedentes, ca racter izados  porque lo s  dos sistemas de rectas 

de que se ha hecho mórito en l a  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r  se 

encuentran, tanto e l  uno como e l o tro , in c linados  a 45 gre- 

dos con re la c ió n  a l a  v e r t ic a l . -

53.- "PR0C3DIHIHUU0 Y DISPOSITIVO PARA R'L REHILADO 

DE HOJAS DE VIDRIO CURVADAS", según queda d esc r ito  y r e i ­

v ind icado en l a  precedente memoria y r e iv in d ic a c io n e s ,  

que constan de ocho páginas esc r ita s  a máquina y dibujos 

adjuntos
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/^MciM îs C4i^K^i^&s oie <S?CbécM/̂  (!̂ 4cM<i/ï<̂ ai

f ù 7 . 4 .

^ ù ^ .6 .  ^By.8.

f Y y . 5 .

iFlùy. FO.

6^cotZet. ¿ycteZot^^

4 0 ßc-T
- *' ¡SJO

SOCtETE ANONYME DES MANUSACTURES 
DES GLACES ET PRODU)¡'S CHMQUES 
DFSAtNl - t iOBAiNCHAUNYr  i CiREY,


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



