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INVENGCION

a favor de Don ONOFREJPELFQEQ;JULIA, de nacionalidad es—
pefiola, residente eh'Gorngllé}de Llobregat (Barcelona),
calle Mariano Benlliure, por “PROCEDIMIENTO PARA L4 CONS=
TRUCCION, BN SU EMPLA;AMIENTO;'DE DEPOSITOS Y RECIPIENTES
VARIOS”. | o |

'MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente patente de- 1nvencion se refiere a un
prooedlmlento para la. Gonstrucclon, en su emplazamiento,
de depdsitos ¥y reolplentasvvarios, el cual permite obte-

ner una sensgible aoenomla en les medlos de almacenamlento,

5 transporte ¥ mano de obra astualmente empleados, a la par
gque ofrece otras ventajas en cuanto a la presentaalon de
los indicados reoaptéculos~sevrefiere, como son la de ob-i
tener para los mlamos superfleies completamente lisas y
de. color quse se desse, lo que no es posible, salvo con la

reallzaclon de un elevado desembolso, ouands se trata de
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piezas Gnicas.

Sabido es lo volﬁminoSo que resultan determinados
elementos de construcéién,,tales como los depésitos de.
aguas, lavaderos, pilas eﬁ,géneral y otros andlogos, ast:.
como el gran ndmero de dichos elementos que se precisan
para las grandes e&nﬁiaaclones modernas, lo cual regquiere
en primer lugar grandas espacios para Su almacenamiento .

y disponer de medios.gdecuados de transporte para su tras-
lado al lugar de su aéentamieﬁtc-y en segundo iugar el co~
rrespondiente gasto»é#ijo:ngﬁes, lo gue supone en oonjun; -
to un considerablé'deﬁ%mbolsé, que se reduce considerable-
mente adoptando sl préoédimientovde construccidn objeto

de la ﬁresente invencion. )

Este procgdimienﬁo consiste esencialmente en cons-
truir en origen las pgrteé elementales constitutivas del
depésito o recipiente, tales como las paredes, fondo ¥y
otros elementos caraoterlstloos de algunos de dlchos re-—
ceptéculos, pPiezas todas ellaa fra601onadas de manera que sl
volumen es minimo comparado eon el del recepticulo a gque
pertenecen. Dichas piezas aon trasladadas al lugar de em—
plazamisnto deflnitlvo del{reogptaculo y una vez en 61 se
montan y sujetan por medioAde.éunchos dispuestos adscua-
dements. Seguidamente;ée dispdne alrededor del receptaocu—
lo un revestimiento da'una9mawa'de fraguado rapido gque re-
oubre y forme estanqueidad en.las junturas, ademas de dar
consisteneia y llgereza a la pieza o receptéculo formado y

mediante el cual quedan unidas en un blogque unico el con-

junto de piezas constitutivas-&e aquel.




Para la méjor comprension de cuanto se indica en la

presente memoria deécriptiva, se acompéﬁa un dibujo en el
que, tan sdlo a titula de éjemplo, se representa un caso
préqtico de réalizaciéﬁ,dé'diversos receptéoulos\oonStrui-
dos por el procedimiento objeto de la invencién.

En dicho dibujo, la:figura 1 muestra una vista
en perspectiva con el despiegce de las partes constitutivas
de un,lavaderoj la figura Zbrepresanté una vista analoga
una vez montadas 1as.§afte§} en la.figura %3 ge observe
une vista en alzado lateral éeccionado, corrgspondiente
al lavadero de la figuré 2; en la figura 4 se representa
una vista analoga a la&-2 una vez unidas las partes por
medio de zunchosj la figura 5 muestra una vista en pers-
pectiva parcialmente seccionada del lavadero con el re-
vestimiento sobre los sunchos; en la figura 6 se observa
una'vista en alzado lateral seccionado correqundiente a
‘la fase de la figura'S; la figura 7 muestra una vista en

perspectiva de una pila sencilla y poco honda; la figura

8 muestra una vista andloga de una pila doble y de mayor

profundidad que la de la figura 7; y por Gltimo en la fi-

gura 9 se representa una vista en perspectiva de un de-

pésito para agua, constxuidos estos elementos segun el pro-
ceso de la invenoién.: : »
El procedimiento pafé la construccidén aludida,
25, repfeséntado en las figur35 l al 6, ambas inclusive, comprea
de una primera fase de congtruccion en origen del fondo
~1l~, paraedes ~2—,;tranéversa&es ¥y =3- longitudinales, asi

comoc la pieza —4- en gue se"ragtriega. Dichas piezas, ele-
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mentos fundamentales del lavadero, se trasladas al empla-—
zamlento definitlvc an el 1nmueble ¥y ya en el se proaede
a su montaje sujetando 1as diversas partes por medio da
los zunchos -—5<=. Seguidamente.se dispone alrededor un Tre-
vestimiento ~6- de cemento u otro aglutinante al que puede
colorearse gomo se ﬁsaee yx;uego de cuyo fraguado gueda
construido el 1avad§r§s’ : ' | ”

En forma aﬁéloga:se,procede para la construseidn
de los reoeptaoulos de las figuras 7, 8 y 9, ouyas pa-
redes ~7—, fondos ~6~ y tabique -9- se obtienen asimismo
en origen. ‘

Como se daduce de la descripcidn hecha y por ia
observacion del dibujo el procedimiento para la counstruc-—
cidén én su emplazamiénto, da~depési£os y recipientes va-

rios, objéto de la invenoién, es extremadamente sencillo

¥ supone una sensible reduceién en el presupuesto de los

mismos, tanto‘en los oapiﬁulqs que se refieren a su alma-
cemamiento y transportevp&r»el minimo volumen que ocupan
sug partes en relacion con el que representan, como por .
lo que afecta a los Jornalea que permite ahorrar, si ge’
gompara con los correspondiantes a los matodos aotualmen—
te empleados, por lo que se’ pons de manifiesto la convenian—
cia de su adopoidn ." _

3e comprende que seran independientes del objeto 
de la invencién los mﬁﬁeriales empleados en la construceién:.'
en su emplazamiento, de dep051tos y reoiplentés varios por
el procedimiento resaﬁado, asi como la forma y dimensiones,

tanto absolutas‘como_relativas, del mismo y en general,.tge
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do cuento no afecte & su: esencialidad.

NOTA

8o reivindica como objeto de la presente patente
de invenoiéni-

1. Proogdimiento péra la construccien, en su em—
plazamiento de depésitos.y recipientes varios, qgue se ca-
racteriza esencialmetite por comprender una primera fase de
construccidn en origen de las partes elementales consti-
tutivas de dichos reoéptéculos, tales comd las paredes,
fondo y otros elementos propios de alguno de ellos, proce-
diendose en el lugar de émplazamiento definitivo del recep-
tdculo, al montaje de las mismas y sujecidén adecuada por me-—
dio de zunchos, para finalmente, proceder a recubrir las ci-
tadas partes de una masa aglutinante que unifique el conjun-
to. , ;

2. Procedimiento para la construccion, en su empla-
zamiento de depdsitos y'reoipientes varios, segin la rei-
vindicacidn anterior que se caracteriza por el hecho de rea-
kizar el montaje de las pieéas parciales, prefabricadas me-
diante onsambléje entre si de los bordes de las mismas que
gsa unifiquen y presionaﬁ por'medio'de zunchos y se relle-
nan los insterticios de las uniones con material apropiado.

3. Procedimiento para la comstruccién, en su empla~-

zamiento, de depésitos y recipientes varios.

AN



Ya presente memoria consfa-de seis hojas folia-
das, esoritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, a,gade adtubre de 1956.

Onofre PELFORT JULIA
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