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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA 14 PREBLRAGION DE PRODUGTOS DE CON-
DENSACION DE ACIDOS GRASOS", a favor de UNILEVER N.V., de na-
cionalidad holandesa, domiciliada en ROTTERDAM, (Holanda),
Museumpark, 1.

MEMORIA DESCRIFPTIVA

la invencidn se refiere a un procedimiento para la
preparactén de nuevos productos de céndeneaci6n que son dqri-
vados de acidos grasos,kpreferentemente de &cidos grasos no
saturados y que pueden ser utiligados convenientemente en
productos técnicei, particularmente como medios aglutinantes
secantes para la substitucidon completa o parcial de aceites
secantes en las pinturas al oleo, barnices, aglutinantes nu-
cleares, linoleo y similares,

En la solicitud de patente 225:290 esta descrito un

procedimiente para la preparacidén de substancias sscentes con

st
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buenas propiedades a base de acidos grasos no saturados. Se-

gin este procedimiento los acidos grasda no saturados, © mes-

clas gue contienen éstos, son calentados juntamente con un

cataligador como por ejemplo boro o un compuesto de boro que

contiene ox{geno, bajo presién disminuf{da, a temperaturas

comprendidas entre 180 y 300°C. La misma solicitud describe,

aslmismo, ciertas modificaciones de este procedimiento, entre

otras la realigacifn del procedimiento a presidén atmosférica. -
Ahora blen, se ha encontrado que se puede obtener valig.r

sos productos de propiedades similares, calentando anhidridos

de dcidos grasos que nho contienen grupos hidroxilo libres,

preferentemente anhfdridos de 4cidos grasos no saturados, ya

gea como tales, ya sea en mezcla cbn otras substancias, como

por ejemplo 4cidos grasos, con un catalizador a presién at-

mosférica o, preferentemente, disminufda, a temperaturas com-

prendidas entre 180° Yy 300°G hasta que el producto reaccional

presenta un notable contenido.no saponificable con un peso

molecular medio correspondiente al peso molecular calculado

de un producto de condensacién de a lo menos tres moléculas

de Acido graso. ?

Como cataligador puede utilizarse también en este

g, v e

o a2

procedimiento por ejemplo boro o compuestos de dboro gque con-
tienen oxigeno.
Mediante el procedimiento segin la invencién son lo-

grados rendimientos mis elevados y/o productos mis buenos gue

§ i

8i se utiliga 8dlo acidos grasos como material de partida. En
la elaﬁoracién de anhidridos de &cidos grasos se logra resal-
tados favorables, incluso cuando no se utiligza ningin catali-
gador, particularmente si el calentamiento es llevado a cabo

al vac{o. Si se parte de mezclas que contienen los anhidridos
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de dcidos grasos y eventualmente Acidos grasos ademas de

otros componentes, entonces han de consistir preferentemente,
en su mayor parte en anhidridos de &cidos grasos, o bien en
arhidaridos de &cidos grasos y dcidos grasos.

Se ha encontrado, adem&s, gque se puede preparar pro-
ductos utiles de propiedades similares, también por calenta-
miento de megzclas de anhidridos de acidos grasos y cetonas
alifaticas (cetonas de &cidos grasos), particularmente ceto-
nas alifaticas no saturadas, con un catalizador, eomo por
ejemplo boro, o un com?uesto de boro que contiene ox{geno, a
temperaturas comprendidas entre 180 y 300°C a presién atmos-
férica o, preferentemente, disminuf{da., Estas mezclas pueden
contener eventualmente también &cidos grasos.

Los anhi{dridos de acidos grasos, as{ como las cetonas,
pueden ser preparados segin procedimientos conocidos. Por
ejemplo pueden ser obtenidos a base de los acidos grasos gue
constituyen el material de partidg para el procedimiento se-
gin la solicitud de patente 225.290. No es inverosimil que
al calentﬁr los anhidridos de &cidos grasos se formen primero
cetonas y que estas cetonas reaccionen otra ver con los anhi-
dridos de &cidos grasos o &cidos grasos, puesto que la cifra
de acidez es rebajada y que despuds de calentamiento conti-
nuado los productos finales ya no contienen cantidades esen-
ciales de las cetonas sencillas. También es posible gue las
moléculas de la cetona reaccionen entre s{. Pero al efecto se
trata solamente de hipétesis relativas al mecanismo reaccio-
nal por las que la invenecidén no es limitada de ninguna manera.

Si se utiliza un material de partida que contiene,
ademds de anhidridos de dcidos grasos y cetonas y eventual-

mente 4cidos grasos, también otros componentes, entonces la
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megela ha de consistir, preferentemente, en su mayor parte en
anhfdridos de dcidos grasos, cetonas y eventualmente acidos
grasos,

Los anhidridos de acidos grasos son derivados, venta-
josamente, de Acidos R.COOH grasos en los gue R es un grupo
alkilo no substituide y saturado, o preferentemente, no satu-
rado con cadena larga que oontiene'por ejemplo 9-25, preferea-
temente 17-21 atomos de carbono, Lo mismo es valido para los
grupos alkilo en las cetonas que presentan la férmula gen;ral
RCOR' .

La denominacién "dcidos grasos" en esta solicitud
abarca también &dcidos cicloalifaticos, como por ejemplo &ci-
do§ resinicos,

Si R o bien R' es un grupo alkilo no saturado, el
mismo puede contener un enlace doble, como por ejemplo en el
acido oleico. Para lograr productos con buenas propiedades
secantes, el material de partida, no obstante, ha de contener
preferentemente también grupos alkilo con dos o mis enlaces
dobles. Ejenmplos de tales grupos alkilo varias veces no satu~-
rados son los que exiesten en los acidos lindlico-y linolénico
0 en los &cidos intensamente no saturados a base de aceites
de pescado.

Independientemente del material de partida utiligzado,
se puede aplicar para el presente procedimiento, como catali-
gador, siempre boro o compuestos de boro gue contienen oxf{ge-
no. De preferencia se opera con compuestos de boro inorgéni-
cos, por ejemplo acido borico u dxido bérico; peré también se
puede utilizar sales de acido borico, por ejemplo pentaborate
de amonio. Sin embargo, el borax no es un cataligador muy

eficas. Tampoco son recomendables los compuestos de boro con

n oo,
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propiedades oxidantes. Compuestos de boro organicos preferen-
temente utiligados, son ésteres de borato, como por ejemplo
el éster trimétilico, dater triet{lico, o éster de manita;
ademas los anh{dridos mixtos de &cido bérico con fcido acéti-
co, o con dcidos grasos superiores, por ejemplo &cidos grasos
del aceite de cacahuete.

También pueden utilizarse otros catalizadores que
boro o compuesto de boro, que contienen ox{igenc. Se puede
utilizar por ejemplo catalizadores de dehidratacién o de con-
densacidn, como anhidrido acético, acido fosférico y dcido
alfa-naftalin-sulfénice.

Las mezclas a tratar segin la invencidn pueden conte-
ner mono-, di- o triglicérides y otros componentes de aceites
y grasas, pero como se& ha mencionado antes, estos no deben
formar el componente principal del material de ﬁartida. Tie-
nen tendensia a retardar la reaccidn. Si se parte de mezclas
de anhidridos de 4cidos grasos y cetonas, entonces éstas han
de contener preterentemehte 2 moles de cetona por 1 mol de
anh{drido de dcido graso.

Tl proceso de calentamiento es llevado a cabo prefe-
rentemente en un recipiente de destilacion provisto de colum-
na de reflujo. La columna de reflujo, en caso deseado, puede
ser calentada © enfriada de tal manera que los acidos grasos
y derivados de acidos grasos son conducidos de vuelta en el
recipiente de destilacidn, mientras gue el agua y otras subs-
tancias voldtiles pasan. Estas pueden ser condensadas en un
balén antepuesto enfriado, juntamente con productos de punto
de ebullicidén mds elevado, eventualmente arrastrados.

Ia megcla en el recipiente es calentada a una tompe-~

ratura de 180-300?0. Es deseable mantener la temperatura
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reaccional, a lo menoe durante la ultima parte de la reacciénm,
entre 240-300°G, partiecularmente, s8i se desea un producto con
propiedades intensamente secantes. La reaccién se puede rea-
ligar a presidn atmosférica, por ejemplo en una atmdsfera de
un gas inerte como &cido carbénico; de preferencia se opera,
no obsfante, al vacfos -

El catalizador puede ser adiciocnado al material de
partida en el recipiente reaccional, o ser dispuesto en la
columna de reflujo.

Bajo las condiciones reaccionales antes descritas, el
residuo constituye el producte mas importanté del procedimien-
to. S1 el material de partida contiene anhf{dridoes de acidos
grasos, acidos grasos o cetonas, no saturados, el residuo
presenta en comparacidén con el material de partida propieda-
des mas intensamente secantes, una volatilidad disminuida y
ung viscosidad aumentada. Estas alteraciones en las piqpieda-
des son méds grandes cuanto mas larga es la duracidn de calen-
tamiento y mids alta la temperatura. En el andlisis del resi-
duo se muestra que se ha formado una notable cantidad de ma-
terias no saponificables que son distintas de las cetonas
sencilles. .

l1a invencién se refiere también a los nuevos produc-
tos de condensacién preparados segin los procedimiento antes
descritos a base de anhfidridos de acidos grases que contienen
9-25, preferentemente 17-21 atomos de carbono en la cadena de
hidrocerburo y ningunes grupos hidroxile libres, o de megclas
de dichos anhfdridos con los correspondientes acidos grases
y/o cetenas, y/o otras materias que contienen una notable
cantidad de enhfdridos de écidos grasos. Se caracterigan por

un cuantiosec contenido, preferentemente mas del 40% de mate-
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rial no saponificable con un peso molecular medio correspon-
diente al peso molecular calculado de un producte de conden-
sacién de a 1o menos una molécula de &cido graso y una molé-
cula de cetona de &cido graso y un {ndice de yodo que es més
alto -que aquel del material de partida. Lo no saponificable
presenta una estructura molecular gue contiene a lo menos

tres cadenas de hidrocarburo de acidos grasos no saturadosy

Si el {ndice de yodo segin Wijs es 90 ¢ mas alto, los
productos de condensacién presentan propie dades seccantes.
Pueden ser utilizados para substitucidén de aceites secantes,
barnices de aceite-resina, alkidorresinas y similares en las
industrias de las pinturas al oleo y de la laca de aceite, y
el invento comprende, asimismo, las composiciones secantes
producidas a base de estos productos de condensacién que pue-
den contener por ejemplo los usuales secativos de cobalto, de
plomo, o de manganeso, y que pueden estar dilufdoes con tre-
menfina, white spirit (Testbengzin), y/u eotros disolventes vo-
létiles para el logro de la viscosidad deseada.

Por ejemplo un producto preparado segin la invencién
a base de anhfdrido de écido graso de aceite de soja con un
{ndice de &cido de 8.6, un indice de saponificacién de #4.2 y
un fndice de yodo de 175.3 y 82.5% de no saponificable, pre-
senta en la verificacidén como aglutinante de pintura al éleo
las siguientes propiedades: ‘

La viscosidad era de 37 poise/20°c como en el caso de
un standoil claro. Un substituto para el aceite de linaza
puede ser obtenido por megzclado de 57 g del producto de con-
densacién con 33 g de una mezcla a base de aceite de tremen-

tina y white spirit 1l:l, Como substituto para barniz de acei-

. te-resina resulta apropiada una megcla de 90 g del producto
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de condensacién ¥y 10 g de la megela de aceite de trementina-
-white spirit. Una refacida adicién de secativo es suficiente
para lograr tiempos de secado mas breves gue los usuales con
aceite de linaga de buena calidad cocido. Asf{, por ejemplo
con 0.,1% de cobalto calculado sobre los productos de conden-~
sacién, son ;ecesarios 240 minufos para cbtener una pelicula
de tacto seco y 300 minutos para el logro de uca pelfcula du-
re; E1 aumento de peso al secar al aire, es mas alto para el

producto de condensacién no dilufdo gue para un standoil-

~aceite de linaga de la misma viscosidad. La afinidad para oxf{- .

geno, por lo tante, es muy grande, aunque el producto estd
preparado a base de acidos grasos de aceite de soja que pre-

sentan un {ndice de yodo considerablemente mas bajo que los

 écidos grasos de aceite de linasa. La dureza de la pelicula

se determina segdn el método de Sward, resultando gue la mis-
me es notablemente mis alta que con una pelicula a base de
aceite de linagza cocido, e igual a la de una pelicula a base
de una laca de maleinato resinosa de 30 gallon oil lenrngth. lLa
pelfcula es mis resistente frente al agua y al acido sulfiri-
co dilufdo, que las pelfculas de aceite de linara y algunas
pelfculas de barniz de aceite resinoso. »

Esmaltes de blanco de cinc producid os a base de los
productos de condensacién no presentan ninguna tendencia a

espesanmiento. _
la invencion es dilucidada por los siguientes ejem-

plos:
EJEMPLO 1.

100 g de anhidrido de écido graso de aceite de caca-
huete ({ndice de acides 101.3; {ndice de saponificacién 199.8;

fndice de yodo 10l.4; material no sapenificable 4%) y 2 g de



anh{drido bérico finamente pulverizado son calentados en el
transcurso de tres horas hasta una temperatura de 290°C al
vac{o en el refrigerante de reflujo. Después de haber conti-
nuado el calentamiento a esta temperatura aun durante 4 1/2
S. horas ulteriocres en el refrigerante de reflujo, éste es sepa-
rado y el calentamiento continuado durante media hora mas a
la misma temperatura, mientras que el destilado es recogido
en un baldn antepuesto. Durante el ensayo se mantiene un va-

cfo de aproximadamente 3 mm/Hg. A1 efecto se obtiene las si- §

10. gulentes substancias:
Residuo (inclusive catalizador) 83.04 g .
destilado 6.25 g %
materia grasa en las conducciones 3.35 g ?
agua _ 6,46 g 5
. 1s. | deido carbénico 2.70 g i
pérdidas 0.20 g

El residuc presenta muy buenas propiedades producto-
ras de pelicula; después de la filtracién del catalizador sé-
lido y de adicioén de 0.3% de plome y de 0.02% de manganeso en
20. forma de naftenatos el producto gueda seco dentro de ocho ho-
ras y al cabo de diecisiete horas prioticamente y& no es pega- i
joso. En el andlisis del residuo se encuentra un indice de
acideg de 4.9, un {ndice de saponificacién de 26.9, un {ndice
de yodo de 115.4 y un contenido no saponificable de 96.4%. El
a5. destilado consiste en acidos grasos y presenta un {ndice de
acidez de 133.7, un {ndice de saponificacién de 209.3 y un
i{ndice de yodo de 92.4.
EJEMPLO 2, ,
66 g de anhidrido de acido graso de aceite de caca-

30. huete y 34 g de acido graso de aceite de linaza son calenta-
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dos en el transcurso de tres horas con 2 g de &cido bériéo‘
hasta 29o°c, después de lo cual la mezcla es calentada duran-
te cuatro horas a 290°c al vacfo de 3 mm/Hg en el ref*igeran-
te de reflujo. Durante los ultimos diez minutos del calenta-
miento el reffigerante de reflujo esta separado, siendo in-
terceptado el destilado en un balédn antepuesto; El residuo
qné, sin catalizador, pesa 77.5 g, es gelatinoso, si bien al
hervir eon agua otra vez se convierte en un liquido viscoso.
Este presenta un indice de acidez de 9.6, un {ndice de sapo-
nificacién de 43.9, un {ndice de yodo de 154.0 y un contenido
no saponificable de 92.5%..E1 producto 1fquido viscoso es di-
lufdo con la mitad de su peso en disolvente que consiste en

1 parte de aceite de trementina por 1 parte de white spirit,
y secativado con naftenato de menganeso y plomo. El producto
final se convierte, al secar dentro de 2 1/2 horas, en una

delgada pelfcula.
EJEMPILO ’

38,4 g de cetona de acido graso de aceite de cacahue-
te obtenida a base de Acidos grasos de cacahuete con un indi-
ce de yodo de 95.8 ¥y 41.6 g de anhfdrido de acido oleico de
grasa de cacahuete, preparado a base de los mismos acidos
grasos de cacahuete por coccidn con anh{drido acético en pre-
gsencia de una reducida cantidad de acido fosforico son calen-
tados hasta 290°C en el transcurso de tres horas, con 1.6 g
de 4cido bérico, en un aparato de reflujo evacuado, siendo se
guidamente calentado durante ulterioreg cinco horas a 290°c.
El refrigerante de reflujo es separado durante la Ultima me-
dia hora y el condensado es recogido en un balén antepuesto.
Después de haber eliminado el acido boérico gueda un residuo

de 66,9 g con un indice de acidez de 8.0, un fndice de sapo-
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nificacién de 21.8 y un {ndice de yodo de 155.6., Después del
secativado el producto presenta un tacto seco al cabo de cin-
co dfas; después de unos siete dias esta totalmente seco.
EJBEWMP L O &, .

S. Acidos linoleicos grasos con un fndice de acidez de
198.6 y un {ndice de saponificacién de 196.6 son transpuestos
en anhidridec linoleico graso por calentamiento al refrigefan-
te de reflujo con anhidrido acético y destilacidén del adcido
acético formado, juntamente con el anhfdrido acético restante.

10. El anhfdrido linoleico graéo presenta un {ndice de acidez de
101.0 y un {ndice de saponificacién de 202.0. 80 g de este
ach{drido linoleico graso son calentados sin adicidn alguna,
al vac{o de 3 mm/Hg, en el transcurso de 2 1/2 horas hasta
290°C y seguidamente calentados aun 4 1/2 horas ulteriores en

i 5. el refrigerante de reflujo a 290°C. A esta temperatura la
porcion voldtil es destilada mediante calentamiento ulterior
durante diez minutos, a cuyo efecto se gelatiniza el residuo.
El residuo pesa 47.2 g. Al cocer con agua se licua el residuo
en un standoil altamente viecoso con un f{ndice de acidez de

20, 56.8, un {ndice de saponificacidn de 99.8, y un {ndice de yo-
do de 164.8, Despuéds de mezclado con un secativo, este aceite
esta seco al cabo de 4 1/2 horas con respecto al tacto y al
cabo de la noche gueda seco por completo. z
EJEMPLO 3, | o

25, Se procede con anhfdrido de dcido graso de aceite de
caéahuete segin el ejemplo 4; la destilacién, no obstante, es h
continuada sin refrigerante al reflujo durante 30 minutos. Se
obtiene 53.7% de un residuo gelatinoso que despuées de haber
sido hervido con agua, presenta un fndice de acidez de 13.7,

30. un {ndice de saponificacién de 41,1, un {ndice de yodo de 143.4, .
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conteniendo 71.1% de material no saponificable. Desyués de ha-

ber sido diluldo con white spirit y meszclado con naftenato de
manganeso-plomo, el residuo se transforma, al secar deatro de
20 horas, en una pelicula que al principio era un poco pega-
Josa.

JEMPLO 6,
284 g de &cidos grasos de aceite de soja y 160 g de

anhfdrido acético son calentados hasta 150°C en el transcurso
de 2 horas, con 0.35 g de &cido fosférico, a presién atmosfé-
rica, en el refrigerante de reflujo. Mientras el Acido acéti-
co y el anh{drido acético son destilados, la temperatura es
aumentada hasta 200°C y mantenida durante una hora. Después
de adicidén de ulteriores 160 g de anhfdrido acético y 0.35 g
de &cido fosférico, la mezcla es calentada durante una hora a
180°C y durante una hora a 200°C. Seguidamente es calentada
en el transcurso de tres horas hasta 270°C y mantenida duran-
te ulteriores tres horas a esta temperatura. Finalmente se
evacda para destilar todo el anhidrido acético. El producto
obtenido se seca en 2 1/2 dfas, después de adicién de nafte-
nato de menganeso y plbmo, formando una pelfcula gque al prin-

cipio todavia es ligeramente pegajosa. El producto presenta

un {ndice de acidez de 84.1, un {ndice de saponificacion de

. 124.0 y contiene 48,0% de material no saponificable.

EJENMPLO Zs
50 g de anhf{drido de dcido graso de aceite de caca-

" huete son calentados con 6.6 g de triacetato de acido bérieo

~en el aparato a utilizar para el tratamiento subsiguiente, El

calentamiento se lleva a cabo durante una hora a 1oo-14o°c,

destilando a continuacidén el acido acético puesto en libertad.

Aproximadamente 28 g del anhfdrido mixto obtenido de este mo-

{
g_
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do, de dcido bérico y dcido graso de aceite de cacahuete y
7% g de dcido linoleico graso con un indice de acidez de 198.6
y un {ndice de yodo de 137.4, son calentados en un matraz re-
dondo de 250 cc de vidrio de Jena, en el cual estaba dispues-
to un refrigerante de reflujo rellenado con espirales de ace-
ro VZL. Es calentado ulteriormente en el transcurse de 30 mi-
nutos a presién atmostérica hasta 140°C. Seguidamente el ma-
trag es evacuado hasta 2-3 mm/Hg. Acto seguido es calentado
en el transcurso de 20 minutos hasta 2oo°c, manteniéndolo asi
paulatinamente en el transcurso de 150 minutos hasta 290°%C y
durante 270 minutos a 290°0, Finalmente se introduce durante
10 minutos en un balén antepuesto el acido graso condensado
en el refrigerante de reflujo, cuyo balén esta conectado con
la porcidén inferior del refrigerante de reflujo. Durante todo
el tratamiento se mantiene un vacio de aproximadamente 2-3
mm/ﬁg; Los organos calentadores para el refrigerante de re-
flujo presentan al principio una temperatura de 200% y mds
tarde, al destilar, de 225°%C.

El residuo presenta las siguientes propliedades:

Indice de acides 43.9
{ndice de saponificacién 70.2
indice de yedo 173.2

.Debido a la elevada viscosidad del producto es impo-
sible determinar exactamente la porcidén de material no sapo-
nificable. Después de que el producto ha sido mezclado con
secativo de manganeso y plomo, el mismo se muestra seco al
tacto al cabo de 60 minutos, y después de 80 minutos como to-
talmente seco.

La invencidn en su esencialidad, puede ser desarrolla-

da en otras formas de realizacién, que difieran en detalle de
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las indicadas a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzaré

igualmente la proteccién que se recaba. Podra, pues, llevarse
a la préctica con los medios y aparatos mas adecuados y con
los tiempos, proporciones y temperaturas mas convenientes,
por quedar tode ello comprendido en el esp{ritu de las rei-

vindicaciones.

NOTA o

banr oy

Descrito el objeto de la invencidn se declara nuevas
las siguientes reivindicaciones, pon prioridad inglesa nf
28590/55 del 7 de Octubre de 1955. )

1. Procedimiento para la preparacién de productos
de condensacioén de acidos grasos, caracterizadé porque se ca-
lienta anhidridos de &cidos grasos que no contienen grupos
hidroxilo libres, o de mexrclas que contienen una gran canti-
dad de estos anhfdridos de dcidos grasos, a temperaturas com-
prendidas entre 180 y 300°C bajo eliminacién del agua formada
durante la reaccién hasta que el producto reaccional presenta
un notable contenido no saponificable, con un peso molecular
medio correspondiente al peso molecular calculado de un pro-
ducto de condensacidn de a lo menos tres moléculas de dcido
graso.

2, Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque los anhidridos de &cigoa grasos contienen ca-
denas de carbono de 9-25, preferentemente de 17-21 atomos de
carbono,

3., Procedimiento segiun las reivindicaciones 1-2,



5.

10.

15.

20,

25.

30.

caracterizado porque la mezcla reaccional es calentada a 240-
-300°C.

4, Procedimiento segin las reivindicaciones 1-3,
caracterizado porque los anhidridoa de acido graso son entera
o parcialmente no saturados.

5. Procedimiento segin las reivindicaciones l-4,
caracterigado porque el calentamiento es llevado a cabo bajo
presidén disminufda.

6. Procedimiento segin las reivindicaciones 1-5,
caracterizado porque el calentaniento es llevado & cabo bajo
reflujo de las materias de punto de ebullicion mas alto.

7. Procedimientc segin las reivindicaciones 1-6,
caracterizado porque el calentamiento es llevado a cabo en
presencia de una reducida cantidad de un catalizador.

8, Procedimiento segun las reivindiéacionea 1-7,
caracterizado porque se utiliza como cataligzador boro o un
compuesto de boro gue contiene oxfigeno.

9. Procedimiento segun la reivindicacidén 8, carac-
terirado porque se utiliza como compueste bérico Sxido de bo-
ro, &cido bérico o una sal de a&cido bérico con una base vola-
til.

10, Procedimiento segin la reivindicacién B, carac-
terizado porque como compuesto bérico se utiliza un compuesto
bérico orgénico.

1l. Procedimiento segin la reivindicacidén 7, carac-
terigado porque como cataligador se utiliga un catalizador de
dehidratacién o de condensacion,

12. Procedimiento segin la reivindicacién 11, carac-
terizado porque como catalizador se utiliza anhfdrido acéti-

co, acido fosfoérico y/o acido alfa-naftalin-sulfénico.



5.

10,

13, Procedimieato segin las reivindicaciocnes 1-12,
caracterizado porque & la masa d‘calentar se adiciona Acidos
grasos que no oontienen grupos hidroxilo libres.

14, Procedimiento segin las reivindicaciones 1-13,
caracterizado porque a la masa a calentar se adiciona cetonas
de 4cidos grasos que no contienen grupos hidroxilo libres.

15. Procedimiento para la preparacidn de productos

de condensacién de acidos gresos.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria
gue consta de dieciseis hojas, foliadas y escritas a maquina
por una sola cara.

Barcelona para Madrid, a 6 de Octubre de 1956. ;
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