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PATENTE DE INVENCIÓN

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

S o b r e  :

"UNA MÁQUINA PERFECCIONADA PARA TALLAR, DESBASTAR O PULIR 

CRISTALES OPTICOS"

S o lic itan te : DON CASTOR ULLOA FARIÑA, de nacionalidad espa­

ñola, residente en Madrid, Carmen, 14.-

La nueva máquina para ta l la r ,  desbastar o pu lir  cr is ­

ta les ópticos está basada en los principios desarrollados en 

las patentes españolas nóms. 185.316 y 197.962 del mismo so­

lic ita n te  de la  presente patente de invención, y representa 

perfectionamiientos especialmente en el sentido de que con la  

nueva máquina se podrá obtener una mayor producción con la mis 

ma mano de obra.

El fundamento es e l tambor g ira to r io  sobre cuya llan ta  

están montadas una se r ie  de cris ta les que pasan constantemen­

te y a gran velocidad debajo del ú t i l  de trabajo. Las máqui-
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ñas conocidas hasta la  fecha constan de un tambor de un detar

I minado diámetro que está en relación  d irecta  con la curvatu-
¡:

ra de las lentes convexas que con esta clase de máquinas se 

pueden fabricar. En la  parte a lta  de dicho tambor se sienta 

con suave presión e l ú t i l  de trabajo conocido; que suele te ­

ner dos movimientos, uno rápidamente g ira to r io  y otro de un 

leve desplazamiento de un lado de la llanta del tambor a l 

otro y viceversa con el fin  de que las lentes resulten con 

la  graduación deseada. Cada una de las conocidas máquinas t i e ­

ne, un solo tambor con un numero determinado de cr is ta les ; 

cuando se necesita trabajar con más tambores, se emplean más 

máquinas individuales con sus mecanismos de accionamiento, ex­

céntricas, etc. que en su conjunto, debido a la exactitud que 

se debe ex ig ir  de e lla s , son caras.

La idea fundamental de la nueva máquina consiste en po­

der trabajar sobre un gran número de tambores a la  vez, ya 

que se encuentran todos sobre un mismo eje , uno a l lado del 

otro, ocupando muy poco espacio y accionados por un solo me­

canismo de movimiento con sincronización to ta l de todos sus 

elementos* es fá c i l  que una sola máquina, servida por un so­

lo  operario trabaje simultáneamente ¡Con varios tambores, es 

decir, una sola máquina podrá en una sola operación trabajar 

sobre una gran cantidad de cris ta les  a la vez.

Los dibujos adjuntos ilustran un ejemplo de ejecución 

de la nueva máquina sin que el número de tambores sea lim ita ­

tivo  sino enunciativo.

Figura 1 representa una v is ta  en planta de una máquina 

con d iez  tambores, figura 2 es una elevación de la  misma má-
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quina. Figura 3 es un d e ta lle  del ú t i l  de trabajo normal adap­

tado a la  nueva maquina, y figura 4 es un d e ta lle  del mecanis- 

¡ mo de excéntrica. Los mismos números en todos los dibujos re- 

. presentan las mismas piezas de la  máquina.

1, es un motor e léc tr ico  que mediante una correa S mue­

ve una polea de gran diámetro 3 montada sobre un eje 4 hori­

zontal sobre cuyo eje está montada otra polea pequeña 5 que 

mediante la  correa 6 mueve otra polea pequeña 7 montada sobre 

el e je  8 horizonta l. Este eje 8 g ira  en varios cojinetes 14 

especialmente dispuestos en el centro y en ambos extremos de 

dicho eje 8 que, en varios s it io s , como por ejemplo en su cen­

tro y en ambos extremos lle va  los v is -s in - fin  9 que atacan los 

piñones: helico idales 10 ve r tica le s . Existe una bancada 11 so­

bre pies derechos 12 que forma el armazón de la  máquina y so­

bre la  parte anterior de dicha bancada están sentados los co­

jin etes  13 del e je  horizontal 4, y sobre la parte posterior 

los cojinetes 14 del eje horizontal 8) sobre la  parte poste­

r io r  15 de dicha bancada están sentados también los cojinetes 

vertica les  16 de los piñones 10.

Tenemos, por lo  tanto los siguientes movimientos: El eje 

4 gira  rápidamente y junto con él todos los tambores 34 monta­

dos sobre el mismo. El eje  8, mediante el engranaje de v is-s in - 

fin  y piñón h e lico id a l mueve a una misma velocidad lenta los 

muñones vertica les  17 que sobresalen hacia arriba de los p i­

ñones 10. Estos muñones 17 están atravesados en sentido hori­

zontal por pasadores 18 que, por su parte, llevan salientes 

vertica les  20 y que terminan en pitones 21. Según la posición 

del pasador 18 en su ranura 19, este pitón puede estar exacta*
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mente en la  prolongación del eje idea l del piñón 10, o puede 

estar fuera de dicho centro, en cuyo caso hará un movimiento 

excéntrico que, debido a la construcción que se acaba de des­

c r ib ir , puede graduarse.

Sobra lo  pitones 21, que existen en la  máquina que se 

describe como ejemplo, se sientan las pletinas 22 perforadas 

en ta l forma que el pitón atraviesa la  perforación menciona­

da y que dicha p letina, pueda seguir sus movimientos. A las 

pletinas 22 están unidos fijamente los marcos 25 que, en con­

secuencia, describen todos los mismoB movimientos juntamente 

con todos los elementos montados en los mareos 23. De dichos 

marcos forman parta las barras horizontales 24 y 25, y las ba­

rras 25 llevan a determinadas distancias horquillas 26 con pa­

sadores 27; y las barras 25 llevan a exactamente las mismas 

distancias entre s i otras horquillas largas 29 montadas en d i­

chas barras mediante abrazaderas 28. Alrededor de los pasado­

res o ejes 27 pueden bascular los brazos 30, guiados en las 

horquillas 29, y dichos brazos 30 llevan en sus extremos l i ­

bres los ú tile s  de trabajo 33 de la  máquina en ta l forma que 

dichos ú tile s  pueden asentarse por su peso, aumentada por 

el peso de los brazos y reforzado por la tensión de los re­

sortes 31, sobre la  llan ta  de los tambores 34 que llevan los 

cris ta les  35 incrustados en forma conocida en la industria.

Los ú tile s  33 están sueltos y se colocan libremente so­

bre la  llan ta  bajo los efectos de presión de un pasador ver­

t ic a l de posición variab le 36 que corresponde a un agujero 

36a en el dorso del ú t i l .  La punta del pasador 36 es redonda 

y el fondo del agujero 36a tiene una concavidad en consonan-
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c i .  e n  1. punta . .1  psss"or 36. S. em preñé qu. .1 U til 

d . esta manera mu<ih. juago su. a. l i s * *  dentro 6 . 1. 

conveniente por loa 3 ° ' pasadora. 37 y 38 más delgado, qu. .1 

anterior y da punta máa a filad a . Esto. do. adora., a l p o s ­

tra r  en sus agujaros correspondiente, con holgura y sin lla ga r  

.1 fondo d . dicho. agujero., son lo .  lim itadores que .vitan 

! an todo caso que .1 á t i l  pueda desprender., o ea .r.a  a l .star 

}i sentado sobre .1 tambor en movimiento g ira to r io  muy rdpido.

! m conjunto descrito  de figu ra  3 puede .u . t i tu lr .e  por

'! ut/ju.go de rotu la, que hará e l mismo efecto .

-3 conveniente in s is t ir  en qu. junto con .1 m ere 23.

! les ú tile s  33 h a ce  lo .  mismo, movimiento, excéntrico, gradúa­

m e ., .S i qu. a C .  curvatura d iferen te , equivalente a diop- 

} t r ia ,  d iferen te , de una Im ite, corresponde una excentricidad 

d iferen te  que es perfectamente g r .d u .b l. s.g-in . .  ha v is to

más arriba.
Al terminar un trabajo y habiendo parad. 1. máquina, 

l e ,  braco. 3 . con lo .  ¿ t i le s  se levanta, y . .  dejan descansar 

s .b r . pasadores 32 mi la .  h orqu illa . 29. Entonce. . .  quitan 

lo .  U t i l . ,  y a continuación se desmontan lo .  tambores la te ra l­

mente haciéndolo, correr hacia el extremo lib re  del e je  4 . 

Par. vo lver a poner 1. máquina en condicione, de trabajo se

proceda a 1& inversa.
B, a . obeervar qu. en la  máquina d .a o r lt .  el e je  *  se =" 

taca cara su movimiento en su centro y loe do. extremo. ..tan 

l ib r e .  .1 a ire - Esto podrí, traer oon.igo con e l tiempo l ig e r i  

sima, vibraciones del e je  6 inexactitudes en la .  len tes. EStá 

p r e t i. tc  qu. lo .  extremos n.tur.lmente también pueden g ira r sn 

co jin ete , que, en es t. ca.o, deberían desmontar., cada ve . 

cuando se cambien los tambores.
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o lic ita  por 20 años pa- 

K- Patente de ^ ? A S A

 ̂ C P T , ^ .  ^
¡TALLAR, DESBASTAR

las siguientes, , o T 0 N 3 S

 ̂ ---------- - I 7 l ^ l . n . r ,  desbastar o
 ̂ .r,. perfeccionada paral^.-Una máquina pe ..h o r iz o n ta l

. dntieos, c r a o t . r i a ^ a o o r u n .3 .
. .  portador pn

movido m .o^ioament. * r  q -  S^an

!nAn.r° m últiplo da tM .M r.. po dascnaa

¡osamente. cada -  ^  ^  o a u m ^ .d . por la  trac-
..b ro  lo .  tamboree por .u  propio , . .

ci<Sn d . un r . . o r t .  en . .p ir a l-  m i . r ,  desbaat.r o

r r . i ...
cans& con jue&u

mns con ayuda d . resorte , en esp ira l, 
presión aobre - Pa llar desbastar o

pna máquina perfeccionada par. t . l l  r ,

ipn lir  cris ta les  ópticos, sagán 1 ' r e iv in d ic o  ,
.1 mareo porta-palanca, recibe un reducido y

t.r izada  porq en plano horizontal medianía
eraduable movimiento vla-giR-
^ . é n t r i o a . d .  ^ t r i n i d a d  graduabla.aoeionad.spo

¡¡Pin y piKones he lico ida les de eje ,  .
4, . -  una máquina perfeccionad, para ta lla r , ^

pu lir cris ta les  ópticos, segá ^

pbrque en la  parte superior de lo  P - n e s  —  *

lee em oentric , graduable. que Imparten .1 marco pcrt.-pa
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I cas el movimiento en plano horizontal necesario para que los 

l ít i le s  de trabajo bajo la  presión de las palancas y abrastra­

dos por las mismas, efectúen e l pequeño movimiento circu lar 

en plano horizontal sobre las llantas porta -cris ta les  con el 

¡ f in  de que las lentes montadas en dichas llantas resulten esfé- 

r ica s .

59.- Una máquina perfeccionada para ta l la r ,  desbastar o 

pu lir  cris ta les ópticos, segiin 19, 29, 39 y 49 reivindicación , 

caracterizada porque las palancas de presión van guiadas entre 

horquillas y que tienen en sus extremos lib res  elementos gra- 

duables de presión y de sujeción de los ú tile s  con un juego 

su fic ien te para que los ú tile s  se puedan adaptar a la super­

f i c i e  convexa de las llantas de los porta -cr is ta les .

6 9 .-  "UNA MAQUINA PERFECCIONADA PARA TALLAR, DESBASTAR 

0 PULIR CRISTALES OPTICOS".

Segón queda substancialmente descrito en la  presente me­

moria que consta de s ie te  páginas escritas a máquina por una 

sola cara, acompañada de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 16 de octubre de 1956.

CASTOR ULLOA FARIÑA,

P.P.
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