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Memoria Descripitiva

-

Las hojas de material sintéiico encuentran una d4ifusidn cada vesz
mayor er la industrla, especilalmente en el campo de los embalajes.
wzto vale ante todo paura las hojas de polietilenvus producidos por
el procedimiento de alia presidén.8ia eﬁbargo,tales hojas tienen el
5e inconveniecnte de gue su wvesictenclia mecdnica es pequeila, su resis-
v, tencia al cclor es m@dgrﬁda 7 su itransparencla es uuy defectuocsa.
N En cuanto s la resisiencia wumecdnica y a la resisien-—
¢ia al calor, el enpleoc de un nucvo policiileno mencs inbtznsa-

mentve ramiificade, producido, wpreferiulemente, por ¢l procedi-

10. miento de bajs presidn, por ejemplo, por el procedimiento de
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la Patente belga n2 540.459, trajo consigo una considerable ven-
taja. Sin embargo, obligaba a aceptar un empeoramiento de la itransg
parencia. La causa de ello es de buscar en el elevado grado de
cristalizacidn del polietileno de cadena recta, gue a su vez, trae
ademds consigo un empeoramiento de la flexibilidasd. Tales hojas
tienen un aspecto de pergamino y ademds, a pesar de su resistencia,
en sf mejorada, tienden a hendirse con mds facilidad a consecuen-
cia del efecto de orientacidn que actda durante la fabricacidn,
debido a la estructura mds rectilinea del polietileno de baja pre-
sién. BEllo conduce al efecto final de que tales hojas 1o pueden
ser empleadszs en el sector de los embalajes.

Tembién se propuso ye empleasr, como materia prima para
las hojas, polipropileno, pero tampoco este materizl satisfizo
las esperanzas que en &1 se ponfan. Prescindiendo de lz grandisi-
ma facilidad de oxidacibén y de la sensibilidad sl envejecimiento
gue la acompafia, las hojas de polipropileno mostraban también 1la
Tacilidad de hendidura anteriormente mencionzda. Tambida se protd
el emvleo de copolimercs de propileno-etilenoc, sin conseguir una
suficiente aptitud para lg fabricacidén de hojas, destinadas espe-
cialmente al sector de los embalajes. Se comprobd dnicamente gue
las caracteristicas eran 2lgo intermedio entre las del polietile-
no y las del polipropileno.

Ahors bien, se ha comprobzdo gue con copolfmeros de eti-
leno con un 3-20%, y preferiblemncnte un 10-14%, de olefinas su-
periores pueden fabricarse hojis de material sintético provistas
de excelentes propiedades, ante todo en lo gue concierne su em-
pleo como material de embalaje. Particularmentc adecuados son los

copolimeros obtenidos por el procedimiento de baja presién. El pe-
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gueiio contenido de olefinas superiores reduce algoe el contenido
de cristalita v por comsiguiente el efecto de orientacidén en com-
parzcidn con ¢l polietileno puro de vaja presidn, de modo que con
el polietileno de baje presidn - si se copolimeriza con pegueiias
cantidades de olefinas superiores seglin la presente solicitud -
se obtlenen hojés provisias de excelentes caracterfsticas en el
sector de los embalajes. Las hojas segin la invencidn pueden fa-
briczrse con el copolimero por procedimientosconcocidos por ejem-—
plo el procedimiento descrito por C.x. Schildknecht, Vinyl and re
lated polymers, 1956, pédginas 521/522, Wiley & Sons, New York,
por ejemplo por sonplado ¢ laminado. Se hacé observar cue las pro
piedaies de una hoja de un copolimerc de etileno-propilenc de la
conposicidn recuerida segﬁn la invencidn nc son de medo alguno

intermedius entre las del polietileno y las del polipropileno,

.distinguiéndOSe més bien por lss sigulentes inesperadas vent:jas,

sin inconvegnientes reconocibless

1l.- La resistencia a la roftura es excelente y superior a la ge
las hojas Tabricadas con los pollmeros puros;

2.- La transparencia es también mejor que la de las hojas de po-
lietileno o de polipropilenc puross

3.- La resistenciz a la rotura continua después de una incisidn
es superior a la de cada uno de loé componentes polflueros;

4.~ La suavidad y flexibilidad, ¢ue se regquieren para los fines
de embalaje, son excelentes;

5.~ La resistencia al celor no es inferior a la de otros produc-
tog poco rsmificados y es consldershiemente supericr por e-
jemplo a 1lu del poliletileno ce slta presién corriente,

6.~ La resistencia sl agua 7 a la impermeabdilidad al vapor de a-

gua, asi como sus propiedades eléectricas, son excelentes y
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cuando menos tan dbuenas como las de las hojas conocidas.
Ninguno de los materiales psra hojas hasta acul cono
dos estd nl sicuiera ayproximadaacnte en condiciones de ofrecer
simultdneamente las ventajas anteriormente menciona . us.
afectos anéiogamentc buenos se obiienen si, ¢n lugar
propilenc, se emplean en la polimeriracién otros componentes 4
copolimerizacidén, como butileno, iscoutilenoc, hexeno y similer

Las hojas Tabricadas segdin la invencidn son adecuadsa
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en grado sumo pera embalajes y pueden ser utilizadas también pa-

ra otras aplicacilones industriales, por ejemvlo en el campo el
trico.

Blemplos

5 Kgs. de copolimero consivitufdo por 83 partes dc et

éc

i-

leno y 12 partes de propileno, obtenido por polimerizacidén de una

corziente de gas de etileno y de propileno de la mencionada compo

sicidn a 502 y a una presidn de 2,5 atmbsferas con empleo de ¢

lizadores tales como los descritos en la solicitud Fw 1407 (Kp

ot a

60-952) como medios de dispersidn, son moldeados a través de una

boguilia de ranura circular en un tubo pldstico en unae prensa

extrusidn provista de un tornillo sin fin de un didmetro de 30

de

mm

y de una longitud de 450 mm, con la siguiente regulacidédn de tem-—

perzturat

Entrada Centro Extreno Cabeza de Boguilla 4
‘del cilindro inyeccidn inyeceidn
110¢ C. 1508 C. 1802 C. 2208 C. 2202 C.

¥y un ndmero de revoluciones del toriillo sin fin de 30 TePoMa,

¥y soplados a coantinuacibn a un diduetro de 150 mm. Se obtieue
. u

una hoja de 60 /~ de espesor.

La tabla siguiecnte muestra las excelentes propicdade
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de las hojas segin la invencidn. Todas lag hojas en ella indi-

cadas y Tabricadss con los distintecs polfmeros por el procedimien

to de soplado fueron sometidas a ensayo en las mismas condiciones.

Materia prima Resistencia Alargam. Resistencia transpa
psra la fabri- a la rojurae % a la rotura rencia.
cacidén de las kg/cm long. continua des

hojas. long.transv. transv. pués de una

incisidén y
resp.resisten
ciz a la hen-
didura conple
ta en caso de
un tirdén vio-
lento.

Copolimerc de
etileno-propile~
no por el proce=—
dimiento de baja
presidn
etileno/propileno
como 88 & 12

Polietileno de
alta presién

Polietileno de
baja presidbn

Polipropileno por
el procedimiento
de baja presidn.

380 420 850 1200 excelente buena

220 210 400 600 buensa relativam.
buena.

370 260 800 1000 muy mala mala

330 260 600 700 modeorada relativam
buensa.

1).~ Procedimiento
tético constituflaas por
preferiblemente un 10 a
2).~ Procedimiento
tético constituldas por

preferiblemente un 10 a

de Ffavricacidn de hojas de material sin-
copollmeros del etlileno con un 3 a 20%, ¥
14 %, de olefinas superiores.

de fabricacidn de hojas de material sin- ,

copolimeros del etileno con un 3 a 20%, ¥y

14 %, de propileno.
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%3)e= Procedimiento de Iavricacidn de hojas de material

gsintétice constituldas por copolimeros del etileno {abricados

[

3]

por el procedimientio de baja presibn, con un 3 a 20% y preveri-

ble: un 10 a 14%, de oleiinas superliores.
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