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+<8.ORI4 DISCRIPIIVA
Para solicitar
PATEY g DE I VEIICYoNn
en '
EsPaila
Dor VIl alios
Por "procedinicnto de cupalme de chapas
metédlicas sin soldadura
A noubre de:
HLALUFACTURAS BTATICAS ADRTIENAS, S.d.,
de uadcionalidad aépa.i‘iola,
domiciliacda en:
ADRID, “enicnte Coronel Norefla, 26
El objeto de la prescnte solicitud de Patente de in-
venclén se refierc a un procedimiento de empalue de chapas
metdlicas sin soldadura gus constituye una inunovacidu esen-
cial en este rawo de 18 indusiris siderdrgica proporcicnen-
do wedios capaces de Tealizar la unidu cntre si de chapas
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de cualquier longitud, siendo esta unidn perfectamente
sélida, sin Que se aprecie relicve ninguno cn la cara exte-
rior, slu necesidad de soldadura alguna y con gran facili-
dad de realigacidn.

Con refercncia a logs planos adjuntos se procede a con-

tinuacién a la descripcidn de este procedimiento de empalme

el vl ue se ewplean exclusivamente wedios mecinicos.

Cowo puede apruciarse ge trata de unir dos piezas 4
¥y B de lomgitudes indefinidas, a cuyo efacto y por medio
de una prensa excéntrica, ge producen en las dos una serie
de entalladuras foruadas por unos pitones sulientes C y
uncs taladros D.

in la seccidn EF, dada por los pitones, se aprecia
perfectamente la dispesicidn de éstos.

Ba lo seecidn IJ se apreciu tawbidn 1a disposicidn
de los taladros y por dltimo, en una y obra se aprecia la
deforwacién a que se ha sowetido la chapa para que los sa-
lientes de la chapa B encajen eun los euntrantes de la cha-
Pa 4.

Bste trabajo de la chapa puede hacerse en longliudes
iIndefinidas correspondientes a las piezas yue se quierun
unir.,

Pora cfectuar la unidn se procede segin la fiura E,
insertando los pitones de la pieza A en las ranuras de 1a
pieza B y reciprocoaucnte con las dos chapas cuedando unidas
segdn la seccidén IM.

Posterioruente, v por usdio mecinico cualquiera se
procede al aplastamiento de los pitones d8 la chapa 4 con-
tra la chapa B y recipracamente, cucdando la unién vista

por su care inferior en la forma jue la figura @ indica.
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En la seccldn PQ se veu las clwipus unidas y enlaze-
das sin que en la cgra aexterior se aprecie relieve nianguno
que.indique que se ha efectuado la unidn de dos chapas y
sl solamcnie unas pecueiias heudiduras correspondientes a
los eupalmes Jue pueden teparse con umastic u otro proce—
dindento cualguiera.

Descrita sulicienteuente la inveucidn, asi couo la
manera de realligarla précticaente, debe hacerse constar
que la wisua es susceptible de cualesquieras modificaciones
de detalle que no alteren su fundauento.
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Ios puntes de iuvencién propia y nueva ¢ue se prescene
tan pare que scan objeto Ge esta Patente de Imvencidu, en
Espaila,por weinte aflog, sou los sigeientes:

12.- Procedimiento de eupallle de chapas netdlicas sin
soldadura, caracterizado porque en el borde de una de las
chapas & wlr de longitud indefinida se practican unos en-
talles en forma de trapeclo en la parte superior de cuyos
lados inclinades se¢ determinan perforaciones alargadas en
correspondencia con aletas dispuestas en los exbrenos de
unos sallentes que asimiswe se practican en ¢l borde de la
chapa alternativauente coun los citados entalles y en corres—
pondeucla tal que colocando encontradas des chapas asi ha-
bilitedas las alectas de los sallentes de la una entran en
las perforaciones de la parte entallada de lag otra en reci-
procidad de ajuste exacto.

&%,- Procedimiento de empalue de chapas mctdlicas sin
soldadura, cuaracterizado porque los entalles tienen profun~
didad tal que compensan el grueso d¢ la chapa por lo cual

las dos chapas presentadas y unidas como sé ha descrito en
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la reivindicacidn anterior, poseen una superficie superior

lisa y continua précticauente.

4%,~ Procedimiento de empalme de chapas wetdlicas sin
goldadura, caracterizado porvua una vez acopladas las chapas
comio s& ha dicho en la reivindiogcién primera basta con aplas—
tar los pltoncg entrantes contra la chapa para tue las dog
chapas queden unidas de manera perfacta.

49,~ Procediuiento de empalme de clhapas metdlicas sin
goldadura, caracterizada porgue la redprocidad de unidn de
chapas entre sf, tal cowo se ha descrito, €s continug es de-
cir, @s aplicable a cualquier mimero de chapas y a cualquie~
ra longitud de éstas.

52,- “PROCEDI.IL}TO Di H.PALE DE CHAPAS LETALICAS SIj
" AT . : , o _

Tal 'y coumo s¢ ha degerito en la memoria Yuc autecedea,
representade en ¢l dibujo que se acompaiia ¥ para los fines
que g8 han especificado.

Consta la presenbte wamoria descriptive de cuatro ho-
Jas escrivas a wAQuina por una sola cara. |

iiadrid, 15 de Octubre de 1956
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