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EL objeto de la presente solicitud de Patente de in** 

vención se refiere a un procedimiento de empalme de chapas 

metálicas sin soldadura que constituye una innovación esen­

c ia l en este ramo de la industria siderúrgica proporcionan­

do medios capaces de realizar la  unión entre si de chapas
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de cualquier longitud, siendo esta unión perfectamente 

sólida, sin que se aprecie relieve ninguno en la  cara exte­

rior, sin necesidad de soldadura alguna y con gran fa c il i ­

dad de realización.

Con referencia a los planos adjuntos se procede a con­

tinuación a la descripción de este procedimiento de empalme 

en e l que. se emplean exclusivamente medios mecánicos.

Como puede apreciarse se trata de unir dos piezas A 

y B de longitudes indefinidas, a cuyo efecto y por medio 

de una prensa excéntrica, se producen en las dos una serie 

de entalladuras formadas por unos pitones salientes C y 

unos taladros D.

En la sección EF, dada por los pitones, se aprecia 

perfectamente la  disposición de éstos.

En la sección IJ se aprecia también la disposición 

de los taladros y por último, en una y otra se aprecia la  

deformación a que se ha sometido la chapa para {.pie los sa­

lientes de la chapa B encajen en los entrantes de la  cha­

pa A.

Este trabajo do la  chapa puede hacerse en longitudes 

indefinidas correspondientes a las piezas que se quieran 

unir.

Para efectuar la unión se procede según la figura E, 

insertando los pitones de la pieza A en las ranuras de la  

Pieza B y recíprocamente con las dos chapas quedando unidas 

según la sección Di.

Posteriormente, y por medio mecánico cualquiera se 

procede a l aplastamiento de los pitones de la  chapa A con­

tra la  chapa R y recíprocamente, quedando la unión vista 

por su cara inferior en la forma que la figura A indica.
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Ri la sección IQ se ven las chapas unidas y enlaza­

das sin que en la cara exterior se aprecie relieve ninguno 

que indique que se ha efectuado la unión de dos chapas y 

si solamente unas pequeñas hendiduras correspondientes a 

los empalmes que puedan taparse con mástic u otro proce­

dimiento cualquiera.

Descrita suficientemente la  invención, asi como la  

manera de realizarla prácticamente, dehe hacerse constar 

que la misma es susceptible de cualesquiera modificaciones 

de detalle que no alteren su fundamento.
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Los puntos de invención propia y nueva que se'presen­

tan para que sean objeto de esta Patente de Invención, en 

EspaSa.por veinte aSos, son los siguientes:

i s . -  Procedimiento de empalme de chapas metálicas sin 

soldadura, caracterizado porque en e l borde de una de las  

chapas a unir de longitud indefinida se practican unos en­

ta lles  en forma de trapecio en la  parte superior de cuyos 

lados inclinados se determinan perforaciones alargadas en 

correspondencia con aletas dispuestas en los extremos de 

unos salientes que. asimismo se practican en e l  borde de la  

chapa alternativamente con los citados entalles y en corres­

pondencia ta l que colocando encontradas dos chapas asi ha­

bilitadas las aletas de los salientes de la una entran en 

las perforaciones de la  parte entallada de la  otra en reci­

procidad de ajuste exacto.

6**.- Procedimiento de empalme de chapas metálicas sin 

soldadura, caracterizado porque los entalles tienen profun­

didad ta l que compensan e l grueso de la  chapa por lo  cual 

las dos chapas presentadas y unidas como se ha descrito en
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la reivindicación anterior, poseen una superficie superior 

lisa  y continua prácticamente«

3a.- Procedimiento de empalme de chapas metálicas sin 

soldadura, caracterizado porque una vez acopladas las chapas 

como se ha dicho en la  reivindicación primera basta con aplas­

tar los pitones entrantes contra la  chapa para que las dos 

chapas queden unidas de manera perfecta.

43.- Procedimiento de empalme de chapas metálicas sin 

soldadura, caracterizado porque la  reciprocidad de unión de 

chapas entre s i, ta l como se ha descrito, es continua es de­

c ir, es aplicable a cualquier udmoro de chapas y a cualquie­

ra longitud de éstas.

SOIDARIRá*.

Thl y como se lia descrito en la  memoria que antecede, 

representado en e l dibujo que se acompaña y para los fines 

que se han especificado.

Consta la  presente memoria descriptiva da cuatro ho­

jas escritas a máquina por una sola cara.

madrid, 15 de Octubre de 1956
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