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A traves de la presente memoria y de los dibujos
complementarios anexos, vamos a describir unos importantes
perfeccionamientos introducidos en el sistema de fabricacidn
del calzado con los que se obtienen ciertas ventajas de carac
ter economico, higienico, en su duracidén y comodidad, asi cbmo
en la simplificacidn del proceso de fabricacidn, todo lo cual
justifica los méritos de su inventor al exclusivo derecho de
su creacidn, mediante la inscripcidn de la misma como Modelo
de Utilidad.

La caracteristica esencial de los psrfeccionamisntos
a que nos referimos, consiste en la prolongaciéa del corte
del balzado, por ambos lados longitudinales extériores y opues
tos con una amplitud.suficiente para que doblando tales prolon
-gaci?nes cubran desde un lado y otro de la planta, quedando
los bordes de una y otra prolongacidn eﬁfrentados y Jjuntos de
mane?a que cosiendolos formemos la planta del balzado de la
mismé pieza o material que el corte, lo cual se completa median
te el montado manual o a magquina de la puntera éal zapato, caso
de que este sea del tipo de puntera tapada.

| Constituyendo el calzado como se ha dicho se logran
las siguientes ventajas:

| a) Se consigue un zapato con la planfa del mismo ma=-
terial que el corte.

b) Se simplifica notablemente la tarea del montado

c) E1 calzado obtenido resulta mas flexible, resis-

4

tente, sano y cdmodo.

d) Los ahorros en la manipulacidn y montado de 1la
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plantilla tradicional y en los materiales de la misma, reduce
los costes.

e) Incluso comparandolo con el calzado tipo Kiowa,
al gque en algunos aspectos se aproxima, tiene sébra este la
ventaja de no precisar del cosido ds la parte superior o palsa,
pudigndo presentar con ello una mayor variedad de modelos,

Para que las caracteristicas generale§ anteriormente
expuestas puedan ser mas facilmsnte compréndidaé, se acompa-
fla una lamina de dibujos gue muestra un ajemplo-dé realizacidn
de un zapato de acuerdo con la nueva constituci6n~d; la inven
cién; con la salvedad de que no debs infarpretafse en sentido
rest;ictivo, sino amplio y general, ya que por éupuesto este
sistema puede aplicarse a la mas amplia gama de formas de cor
tes y clases de calzado, sea infantil de seffora o de caballero
e incluso con alkpropi; corte de varias pisezas @al mismo o’ de
diferentes colores o materiales., |

' Dichos dibujos nepre&antan en sus figuras como sigus:

Fig.%1.~- Perspectiva de un zapato montado en la horma
en la fase media del proceso de fabricacidn, o sea sin’montar
la puntera, ni la suela, |

Fig.2.~ Seccidn transversal por A-8, de la Fiéura 1

Fige3.- Vista del corte desplegado.

Refiriendonos a las mencionadas figquras, vesmos qué
el ejemplo de zapato repreéentado en ellas, cﬁnsta de un corte
-1; que puede adoptar cualquier otra forma que la que los dibg'
jos muestran, En este corte la puntera -2- se prolonga formando

unas lengtetas radiales -3-, mds o menos largas, existiendo

J
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junto a dichas lsnglietas -3- unas porciones ~-4- y en los
lados longitudinales del corte unas porciones =5-, amplian

do el corte, que.en la figura 3, 8s la parte que de;de

el centro llega hasta la linea -6- de trazos interrumpidos.
Tambien hay que sefalar las amplias porciones -74 que se for-
man prolongando el corte -1- por ambos ladns; correspondiendo
las partes =8~ al talon. \

Doblando las porciones =4- y =7-y co;iendolas en-

tre si mediante los pespuntes -9-10- habremos formado la plan

ta del zapato con la misma pieza del corte -1- tal como ss
ve en la figura =-1-, Luego las lengustas -3? se abatiran sobre
las partes =4-,

En el ejemplo de los dibujos, la horma que mantiene

la forma del zapato en el proceso de fabricaciép, se sefala

con ~-11-, siendo =12- los pespuntes qus unen laé dos partes

-8~ dsl taldn.

Como se ve en la seccidn de la figura -2-, el zapato
fabricado segun este nuevo sistema tiene la planta =4-7-
de la misma‘pieza que el corte -1-, sin precisa; de piezas
complementarias cosidas en la pala.

£l calzado descrito puede fabricarse en variedad
de materiales, formas y tamafos y mediante chalquief tipo

de maquina, o manualmente.
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En el presente Modelo de Utilidad se reivindica:

.- Calzaao perfeccionado, esencialmente caracte-
rizado porque su corte tiene en ambos lados exteriores opuss
tos y longitudinales unas prolongaciones de amplitud suficien
te dotadas de profundos cortes adecuados, para gue una vez

dobladas y acopladas a la configuracidn de la horma, cubran

la planta del calzado y puedan coserse por sus cantos o bordes,

formando asi la planta del calzado de la misma pieza que el
corts, el cual as enterizo sin precisaf de palas postizas com=-
plementarias,

2.,-"CALZADO PERFECCIONADO"

De conformidad en un todo en lo essencial y fines
industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip
tiva y graficamente representadoc en los adjuntcs planos para
su me jor comprensidn,

Esta memoria consta de CINCO hojas escritas o meca~

nograFladas por una sola cara a doble espacio.

madrid, 41 QLT 1977

Por autotlzac1on del _intergsado.
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