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Es conocido el practicar tubuturas en un co­

lector, disponiendo en e! interior de éste un pun­

zón otroque! movido por un pistón hidréuiico y que, 

a! tevontarse, asegure, en combinación con uno mo- 

5 triz apiicado en !a cara exterior de! co!ector, !a 

formación de !e tubu!uro.

En genera! a menudo han de obtenerse una serie 

de tubu!ures a !o torgo de !a mismo generatriz de! 

colector.

!0 Este Invento tiene por objeto un procedimiento y

un dispositivo que permite uri!izer, simuttáneomen- 

te, varios punzones pora reo!izar e! trabajo y, s! 

tas tubu!ures estén demasiado próximas uno de otra, 

!oe punzones uti!izodos pueden agruparse en e! in—

!5 terior de un mismo zocato alimentado por un conduc­

to único de f!u!do sometido a presión.

Dado que es preciso e!ever e! meta) o tretor # 

uno temperatura reterivamente e!ta y desprender de! 

mismo e! punzón antes de que e! meta! se hoyo enfrio— 

20 do, no puede dejarse durante mucho tiempo un punzón 

en e! meta! y, por consiguiente, es preciso que e! 

mqndo o impu!s!ón de tos punzones tanto pora su e!e— 

vación como pora su descenso, sea casi simutténeo.

Lo experiencia ha demostrado que éste resu!todo pue- 

25 de obtenerse de modo satisfactorio, incluso con una 

canalización único que atimente en serie tos cilin­

dros de tos pistones que actúen sobre tos punzones 

dado que to resistencia ofrecido por e! meto! a !a 

Introducción de! primer punzón provoca una sobrepre— 

30 slón en e! interior de! primer ci!Indro que hoce que



e! gasto de !e conaiización que aiimenta e! ciiin- 

dro siguiente se aceiere, y así sucesivamente* Prác­

ticamente, ia eieveción y e! descenso de ios punzo­

nes, por mondo en serie de ios ciiindros por medio 

5 de uno cenaiizoción único, se efectúan cosi simui— 

táneomente.

Uno de ios ventajas de este dispositivo es que 

io separación fija entre ios punzones sucesivos sos— 

-tenidos por un mismoz zocai o, corresponde o i a sepe— 

!0 ración que ha de preverse en coiiente entre ios tubu- 

iuros sucesivas. Le reguioción en posición de un pun­

zón con respecto a! coiector, bosta para asegurar i o 

reguioción en posición de toda una serie de ios tu- 

buiuras fabricadas en una sote operación, Ío cue! da 

!5 iugar a un ahorro apreciobie de tiempo en i a fabri­

cación*

Lo descripción siguiente, en combinación con ei 

dibujo adjunto dado o títuio de ejempio, permitirá 

comprender mejor ei modo de apiicoción de este inven— 

20 to.

La fig* ! es un corte transversa! o! eje de! con­

ductor, con ei gato o dispositivo de punzones mú!ti- 

pies, en su interior.

Le fig. 2 es un corte iongitudine! dei coiector, 

25 con e! goto o dispositivo de punzones múi tipies, en 

su interior.

De acuerdo con este invento, en iugar de traba­

jar con un so!o punzón pora formar en e! coiector ¿  

ios tubuiures, unas después de otras, se utiiizo, es— 

pecioimente en ei coso en que ios tubuiuras están30
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próximas, un gato ^  que tteva une serie de cilindros 

y de punzones g, por ejempto en numero de 5, en te 

figure 2, todos e!)os conectados o une conatizoción 

única de ftuido sometido o presión.

5 Ce tentado et cotector a a to iargo de i a gene­

ratriz en !e que deben formarse Íes tubuturas, se co— 

toco en tas matrices b^. Et primero de tos punzo­

nes g que se tevanta, provoco, ot tropezar con to pa­

red, uno sobrepresión en ta canetizeción, to cuoi ace­

to tero e! gasto o ftujo de ésto y hoce que, cesi simut— 

toneomente, todos tos punzones penetren en et mete! 

pare formar tas tubuturas. Et mando dei citindro,co­

mo es natura!, puede ser de dob!e efecto, de modo que 

e! descenso de! pistón se regute también por presión 

!5 hidréutica*

Le matriz opticada contra e! cotector js, con

1 2
preferencia es de dos piezas b ¿  , y rodee con pre­

ferencia et cotector (fig. 1) y frente o codo tubu- 

turo esté dotada de un orificio m. Asf pues por es- 

20 te orificio, correspondiente a ceda tubutura, puede 

introducirse un vastago que o! apoyarse sobre to ca­

beza de! pistón g, provoco e! descenso de este ó!timo, 

une vez terminado ta tubutura, to cuat evite e! empteo 

de! gato de dob!e efecto.

25 Por otro porte, !a presencio de! orificio m per­

mite dirigir, durante te fabricación de !es tubutures, 

un chorro de gas cetiente sobre et mete! levantado 

por e! punzón, to cuat mantiene este meto! a ta tem- 

-peratura etevoda deseada, y fací tito e! despteza- 

30 miento de! punzón, permitiendo a ta vez ta obtención
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de uno tubu!uro de tabios o costados más o!tos, 

por e! hecho de !a maleabilidad mayor de! meto! ca­

lentado.

La separación prevista entre !os ejes de !os 

5 punzones g en e! sócalo ónice de! goto mú!tip!e f,

es !a que corresponde a !a separación en cediente en­

tre !os tubutures ^ en e! colector ja . Pero obtener 

!a regu!ación en posición de! goto j[ en e! interior 

de! colector baste que uno de !os punzones g es­

to te frente o! sitio en que haya de disponerse !o tu- 

bu!ura correspondiente, y que generotmente se de­

termino por !a formación preliminar de un orificio 

en !a pared de! colector. Asf pues, une so!o opera­

ción de regu!ación bosta poro asegurar !o formación 

!5 en e! sitio debido de! número de tubutures correspon­

diente a! número de punzones sostenidos por e! zo­

cato.

Los matrices j? , J¡) tienen uno tongitud corres­

pondiente, por !o menos a! número de tubuturos que 

StO se fabrican en uno sota operación. Estes matrices 

pueden desplazarse o !o largo de! colector a? pare 

permitir !e obtención sucesivo de todas tes tubu!u— 

ros en toda ta tongitud de! coiector, De todos mo­

dos, e! co!ector, con preferencia, se desplazara en 

25 e! sentido de su eje, entre tas matrices fijos.

La ventaja de este invento es, entre otros !o 

siguiente*

La fabricación de !os tubuturas es mucho más 

rápida que en e! coso de fabricarse ástos, uno des—

30 pues de otra.
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Desde luego en !e aplicación de este invento 

pueden Introducirse modificaciones de detalle, sin 

separarse de! ai canee de! mismo.

N O T A

5 Se reivindican como propios y nuevos paro que

sean objeto de une Patente de invención en EspoHa, 

por veinte años, reivindicándose !e prioridad de la 

Patente depositada en Francia el 10 de Noviembre de 

1.955 bajo el número p. 702.409, los puntos slgulen— 

!0 tes:

1. - Un procedimiento y dispositivo de fabrica­

ción de tubuiures en coiectores, utilizando un pun­

zón movido por un gato situado en e! Interior del co­

lector y que ievanta el meta! en combinación con una

!5 matriz aplicada sobre ¡a superficie exterior del co— 

iector, procedimiento caracterizado por !a reallza- 

clón simuitánea de varias tubuiures, por medio de 

varios punzones montados en un zócalo único e Impul­

sados simultáneamente por una canalización de flui- 

20 do o presión.

2. - Un procedimiento y dispositivo de fabri­

cación de tubuiures en colectores, según la reivin­

dicación 1, caracterizado por un gato que contiene 

en un zócalo único una serie de cilindros y de pls—

25 iones que llevan los punzones; una canalización úni­

ca de fluido a presión alimenta los cilindros.

3. - UN PROCEDiMiENTO Y DiSPOSiTiVO DE FABRICA­

CION DE TUBULURAS EN COLECTORES.

Todo conforme se describe en la memoria que an­

tecede, se ioiustra como ejemplo de ejecución en los30



ptonos unidos a etto y se reivindico en su Noto* 

Esta memoria consta de siete hojas fo!iodos 

y escritas o máquina por uno soto caro y una ho­

ja de ptonos.

Madrid, 11 de Octubre de !.956 

Andró HUEI



Mr. AMORE HUET HOJA UN!CA
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