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Es conocido el practicar tubulures en un co=~

lector, disponiendo en el interior de 8ste un pun-
zén otroquel movido por un plistén hidréulico y que,
al levantarse, asegure, en combinacidn con uns mo=
triz eplicads en la cora exterior del colector, la
formacidn de la tubulurs,

En generel & menudo han de obtenerse una serie
de tubulures o lo largo de |as misma generatriz del
colector.

Este Invento tiene pdr objeto un procedimiento y
un dispositivo que permite urilizer, simul tdnesmen~
te, verios punzones paro reeslizer el trsbejo y, si
les tubuluras estdn demssiedo préximes uns de otre,
los punzones utilizados pueden sgruperse en el in-
terior de un mismo z8calo olimentado por un conduc~
to Gnico de fluido sometido & presiédn.

Dado que es preciso elever el metsl o tretar @
uns tempereturs relasrivamente alte y desprender del
mismo el punzdn antes de que el metal se hays enfries=
do, no puede dejarse durante mucho tiempo un punzén
en el metsl y, por conslgulenfe; es preciso que el
mqndo o impulsidn de los punzones tanto pars su ele=-
vecidn como pars su descenso, ses casl simultdneo.
La experiencie hs demostrado que éste resultado pue-
de obtenerse de modo satisfactorio, incluso con unas
cenelizacidn Gnico que alimente en serie los cilin-
dros de los pistones que action sobre los punzones
dedo que le resistencis ofrecids por el metal & leo
introduccidn del primer punzdn provoce uns sobrepre-

sién en el interior del primer cilindro que hace que
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el gesto de la conol tzacién que aliments el cilin=-
dro siguiente se acelere, y as{ sucesivamente. Préc-
ticemente, ls elevecidn y el descenso de los punzo-
nes, por mendo en serle de los cilindros por medio
de une cenalizecidn Gnica, se efectusn casl simule
tanesmente.

Une de las ventajes de este dispositivo es que
ls separacidn flja entre los punzones sucesivos sos~
-tenidos por un mismoz 2écalo, corresponde a la sepe-
racidén que ha de preverse en celiente entre las tubu-
luras sucesives. Le reguleclidn en posicién de un pun=
zén con respecto al colector, bssts pare asegurar la
regulecidn en posicidn de toda una serie de las tu-
bulures fabricedes en una sole operacidn, lo cual dé
fuger & un shorro aspreciable de tiempo en la fabri-
cactén.

Lo descripcidn siguiente, en combinacién con el
dibujo edjunto dedo & t7tulo de ejemplo, permitirad
comprender mejor el modo de splicacién de este Inven=
to.

Le fige | es un corte transversal sl eje del con=
ductor, con el geto o dispositivo de punzones milti=
ples, en su iInterlor.

Le fige 2 es un corte longitudinal del colector,
con el gato o dispositive de punzones miGltiples, en
su Interior.

De scuerdo con este invento, en luger de traba-
jer con un solo punzdn pars formar en el colector g
las tubulures, unas después de otrss, se utillzs, es-

pecialmente en el ceso en que las tubuluras estan
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proximas, un gato f que lleve une serie de cilindros
y de punzones g, por ejemplo en nimero de 5, en le
figure 2, todos ellos conectedos & una cenalizecién
Unice k de fluido sémetido a presiédn.

Calentado el colector a8 lo largo de 1o gene-
ratriz en lo que deben formarse les tubulures, se co-
loca en las matrices §1 22. El primero de los punzo-—
nes g que se levente, provocs, sl tropezer con ls po=
red, une sobrepresidn en ls canaslizaciédn, lo cusl ace-
lers el gesto o flujo de ésta y hace que, casi simul=
ténesmente, todos los punzones penetren en el metel
pare former las tubulures. El mendo del cilindro,co=-
mo es naturesl, puede ser de doble efecto, de modo que
el descenso de! pistdédn se regule también por presidn
hidraulice. ‘

Le motriz spliceds contre el colector s, con
preferencia es de dos piezas‘§1 22; y rodes con pre=-
ferencia el colector (fige 1) y frente & cads tubu-
lure esté dotads de un orificlo m. As! pues por es-
te ofificio,Acorrespondienfe e cede tubulura, puede
introducirse un vastego que sl opoysrse sobre la ce-
bezs del pistdn 9, provoce el descenso de este Gltimo,
une vez terminada la tubulure, lo cual evita el empleo
del gato de doble efecto.

Por otrs parte, la presencie del orificio m per=
mite diriglr, durente ls febricecién de los tubulures,
un cherro de gas celiente sobre el metal levantado
por el punz8n, lo cual mentiene este metel o lo tem=
- peratura elevada deseade, y focilita ‘el despleaze-

miento del punz8n, permitiendo & le vez la obtencidn
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de uns tubulurs de lablos o costados mds altos,
por el hecho de ls maleabilided meyor del metel ce-
lentado.

Le separecidn prevists entre los ejes de los
punzones g en el zécalo Onico del gato miltiple i,
es |s que corresponde a la separacién en dllente en-
tre las tubulures 1 en el colector g8 . Pers obtener
loa regulacidn en posicién del gato f en el interior
del colector 8, bests que uno de los punzones g es-
té frente al sitlo en que hoys de disponerse le tu-
bulurs correspondiente, y que generslmente se de~
termina por la formecidn preliminar de un orificlo
en la pored del colector. As{ pues, una sols opera-
cidn de regulacién beste pars ssegurar lo formacidn
en el sitio debido del nimero de tubuluras correspon-
diente sl nimero de punzones sostenidos por el z4-
colo.

Les matrices 31, 22 tienen uns longitud corres-
pondiente, por lo menos al nimero de tubulurass que
se fobricen en une sols operacién. Estes matrices
pueden desplozorse & lo largo del colector s, pore
permitir la obtencidn sucesive de todes las tubulu-
ras en tode la longitud del colector, De todos mo=-
dos, el colector, con preferencis, se desplszard en
el sentido de su eje, entre las motrices fijas.

Le ventojs de este invento es, entre otras la
siguientes

Lo fabricecidn de lss tubuluras es mucho més
répide que en el ceso de fabricerse &stas, uns des-

pués de otra.
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Desde luego en lo aplicacidn de este Invento
pueden Introducirse modificaciones de detalle, sin
separarse del alcance del mismo.

N O T A

Se reivindicen coho propios y nuevos paras que
sean objeto de une Pastente de Invencidn en Espofis,
por veinte afios, reivindicéndose ls prioridad de la
Patente depositade en Francis el 10 de Noviembre de
1.955 bsjo el nimero p. 702.409, los puntos siguien-
tes:

le= Un procedimiento y dispositivo de fabrice-
clén de tubulures en colectores, ufflizendo un pun-~
zén movido por un gato situado en el interior del co=
lector y que levantes el metal en combinacidn con una
matriz eplicade sobre le superficie exterior del cow-
lector, procedimiento cearacterizado por le reslize-
cibén simul ténea de varlss tubuluras, por medio de
verios punzones montedos en un 28calo Gnico e Impul=
sados simultdneomente por une canalizacién de flui=-
do & presidn,

2.- Un procedimiento y dispositivo de fabri-
cacidn de tubuluras en colectores, segin lo reivin-
dicecién 1, caracterizado por un gsto que contiene
en un z8calo Gnfco uns serie de cilindros y de pis-
tones que lleven los punzones; una cenalizecidn Gni-
ca de fluldo a presién aliments los cilindros.

3.= UN PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE FABRICA-
CION DE‘TUBULURASFEN COLECTORES.

Todo conforme se describe en ls memoris que an=

tecede, se iolustrs como ejemplo de ejecucidn en los



231307

planos unidos o ella y se reivindica en su Nota.
Ests memoris consta de siete hojas folisdes
y escritas a maquina por uns sola cers y una ho-
je de planos.
Madrid, 11 de Octubre de 1.956
André HUET
P.A,
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